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Die Hexacon Messtechnik GmbH ist auf den Bereich der priazisen Bohrungs- und Fasenmessung spezialisiert

Wir fertigen hochprazise Bohrungsmesskopfe nach Ihren individuellen Durchmesservorgaben. Die Anwendungen reichen
von der manuellen Messung bis zur vollautomatischen Messung. DarUber hinaus bieten wir ein umfangreiches Sortiment
an Systemzubehor an.

Die Wiederholgenauigkeit unserer Bohrungsmessképfe betragt bei IT 8 < 1p.

100 % Made in Germany

Alle Bohrungsmesskopfe, Fasenlehren, Fasentaster und Einstichmessgerate von Hexacon sind robuste,
zuverlassige und hochprazise Messgerate, die zu 100 % in Deutschland hergestellt werden!

Dadurch kdénnen hochste Qualitatsanforderungen und Standards zur Qualitatssicherung erfllt werden. Auch unser
Systemzubehor, wie Messuhrhalter, Zentrierhalter und Tiefenverlangerungen, fertigen wir im eigenen Haus.

Das Zubehor ist ab Lager lieferbar.

Know-how und langjihrige Erfahrung
Unsere Ingenieurleistungen im Bereich der technischen und produktionstechnischen Entwicklung seit 1996 garantieren
Ihnen perfekte Messlésungen im Bereich der Prazisions Bohrungs- und Fasenmessung.

Langjahrige Erfahrung in der Beratung kundenspezifischer Problemstellungen bieten Ihnen ein hohes Know-how bei der
Umsetzung von Messaufgaben in der Fertigung, sowie in der Qualitdtssicherung.

Titannitrid Beschichtung (TiN)

Alle Prazisionsmesskopfe (PMK) werden aus hochwertigem Werkzeugstahl gefertigt und ohne Aufpreis
mit einer qualitatssteigernden Titannitrid Beschichtung (TiN) veredelt.

HIGH PRECISION
100%

Das ist seit vielen Jahren unser Standard. TiN
Die TiN Beschichtung zeichnet sich durch eine sehr hohe Harte von ca. 2200 HV sowie COATED
Korrosionsbestandigkeit aus und verflgt tGber hervorragende Gleit- und Reibungseigenschaften, 2200 HV
welche durch ihre leichte Gleitfahigkeit das Messobjekt vor Verkanten und Verklemmen wahrend des MADE IN GERMANY

Messvorgangs schitzen. Dies flihrt zu einem geringeren Verschlei3 und einer besseren Lebensdauer
der Messwerkzeuge, sowie zu einer hoheren Wirtschaftlichkeit.

Prazisionsmesspunkte

Die Messpunkte der Bohrungsmesskdpfe werden aus robustem, hochwertigem und beschichtetem Hartmetall gefertigt.
Diamantmesspunkte aus synthetischem Diamant sind auf Anfrage erhéltlich.

Reparaturfihigkeit und Service

Alle unsere Bohrungs- und Fasenmessgerate sind nicht nur robust, sondern auch hervorragend reparaturfahig.
Unser Service umfasst die Lieferung von original Ersatzteilen bis hin zur vollstandingen Uberholung und
Wiederherstellung verschlissener Messgerate in einen neuwertigen Zustand,

sowie die Neukalibrierung messtechnischer Gerate.

Vorteile unserer Produkte auf einen Blick:

® Hochste Messgenauigkeit ® Kombinierbar mit Luftmessung
® Titannitrid Beschichtung (TiN) ® Kostenglinstige Messung

® Lange Lebensdauer ® Rationelle Messung

® Modulares System ® Kurze Lieferzeiten

® Umfangreiches Zubehor fur ® Wettbewerbsfahige Preise

manuelle und automatische Messung

- Firmensitz in Dieburg, Hessen.
Deutschland

Made in Germany



Bohrungsmessgeréate

FUNKTIONSPRINZIP

PRAZISIONSMESSKOPFE
TITANNITRID BESCHICHTET

Zur Qualitatssicherung in der Fertigung.

® HEXACON

MESSTECHNIK

Bohrungsmessgeréate

EIGENSCHAFTEN UND
KALIBRIERUNG

PRAZISIONSMESSKOPFE
TITANNITRID BESCHICHTET

Durchmesser von 6-280 mm « Die Wiederholgenauigkeit betragt bei IT 8 < 1.
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Funktionsbeschreibung der Priazisionsmesskopfe

Prazisionsmesskodpfe dienen der zuverldssigen, schnellen
und préazisen Erfassung von Durchmessern und
Formfehlern in Bohrungen verschiedenster Art.

Bei dem rein mechanischen Messprinzip tasten gehartete
Hartmetall Messpunkte die Bohrung ab und leiten Uber
Messstege die Kraft im Gehause auf eine gehartete und
konisch geschliffene Triebnadel weiter.

Ein Messuhrhalter - mit oder ohne Antriebsnadel -
verbindet den Messkopf mit entsprechenden Anzeigen,
wie analogen oder digitalen Messuhren, induktiven
Messtastern, Messsaulen oder automatischen
Computermesssystemen.

Durch Fihren in die Tiefe der Bohrung wahrend des
Messvorgangs kann auch eine evtl. vorhandene Konizitat
der Bohrung gemessen werden. Die TiN Beschichtung
ist hierflr besonders vorteilhaft.

Durch rotierendes Abtasten in der Bohrung kénnen
weitere Formfehler der Bohrung gemessen werden:

Elliptische Formfehler, wie sie oft in Bohrungen
vorkommen, kdnnen mit 2-Punkt Messkopfen
hochprazise erfasst und gemessen werden.

Polygonale Formfehler, die bei Dreh- oder Gussteilen
haufig auftreten, kdnnen mit 3-Punkt Messkopfen ebenso
prazise und exakt gemessen werden.

Die Messkopfe gibt es in runder, konischer, paralleler,
rechteckiger oder quadratischer Form.

Daruber hinaus bieten wir Mehrstellenmesskdpfe sowie
entsprechende Messuhrhalter, Tiefenverlangerungen,
Messstative, Messuhren und weiteres Zubehdr an.

Alle Prazisionsmesskopfe von Hexacon sind zu 100 % Made in Germany.

Messprinzip

2-Punkt Messung 3-Punkt Messung Parallelmessung Parallel Quadrat
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Parallel Rechteck

Konischer Mehrstellen Messkopf

www.hexacon-messtechnik.com

Werkskalibrierung von Prazisions-Bohrungsmesskopfen

Auf Wunsch erhalten Sie einen Werkskalibrierschein
oder ein DAKkS Zertifikat der angefertigten Mess-
kopfe.

Bei Bohrungsmesskdpfen garantieren wir eine Wieder-
holgenauigkeit von kleiner als 1y, wobei diese sehr oft
sogar noch Ubertroffen wird, wie Messprotokolle immer
wieder zeigen.

Langlebige Prazisions Messmittel

Durch die bewahrte Konstruktion, die robuste Bauweise,
sowie die hochwertige Verarbeitung liefern wir beson-
ders zuverlassige und langlebige Prazisionsmessgerate.

Reinigung und Wartung

Durch die Titannitrid Beschichtung sind unsere
Prazisionsmesskopfe schmutz- und wasserabweisend
und lassen sich einfach reinigen und warten.

Samtliche VerschleiBteile wie Federn oder
Antriebsnadeln bieten wir ab Lager an.

Reparatur

Bei Bedarf lassen sich die Prazisionsmesskopfe einfach
reparieren und wieder in einen neuwertigen Zustand
versetzen und konnen auf Wunsch auch rezertifiziert
werden.

Werkskalibrierschein 30118139

Frifoedund Bemerkung

SUBE  Lubbuchr £5.2 WP
FL1 000w [ b e}

il ML T ARG it e, o T PRt BT

Die Hexacon Messtechnik GmbH produziert
hochwertige Prazisionsmessinstrumente fiir
Industrie und Handwerk.

NOTIZEN

Made in Germany



Bohrungsmessgeréate

PMK - TECHNISCHE
EIGENSCHAFTEN

MESSPUNKTE
DURCHMESSER UND RADIEN
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Bohrungsmessgeréate

PRODUKTVERZEICHNIS

PRAZISIONSMESSKOPFE - TITANNITIRD BESCHICHTET

Durchmesser von 6-280 mm « Die Wiederholgenauigkeit betragt bei IT 8 < 1p.
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Messpunkte - Durchmesser und Radien

Die Messpunkte aller Prazisionsmesskopfe sind aus beschichtetem Hartmetall gefertigt, geschliffen und poliert.

Sie sind duBerst robust und langlebig.

Die Messpunkte eignen sich nicht nur zum Messen von Stidhlen, sondern auch von Aluminiumwerkstiicken!

Diamantmesspunkte MKD auf Anfrage. Nicht verflgbar fir Sacklochvarianten und AuBenmesskopfe.

Messpunkte - Durchmesser und Radien fiir PMK-NO und PMK-XK

PMK PMK-Korper
Durchmesser @ mm

Typ 02 6-8
8-20

Typ 03 15-25
25-30
30-35
35-40
40 - 46
46-55
55-65
65 - 300

Messpunkte - Durchmesser und Radien fiir PMK-EF

PMK PMK-Korper
Durchmesser @ mm
Typ 02 10-20
Typ 03 15-40
40-50
50-280

Messpunkt
AuBen-@ mm

3
3

4.5
4.5
4.5
4.5
4.5
4.5

4.5
4.5

Messpunkt
AuBen-@ mm

3

4.5
4.5
4.5

Messpunkt
Radius mm

2
2

25
45
6.5
8.5
10.5
13.0
16.0
20.0

Messpunkt
Radius mm

2

25
25
25

@
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2-Punkt Bohrungsmesskoépfe mit Einfiihrrille

X-Maf: Normal
X-Maf3: Kurz

X-Maf: Sackloch

ZUR AUTOMATISIERTEN MESSUNG
2-Punkt Bohrungsmesskopfe mit Einfiihrfase

X-Maf3: Normal
X-Maf3: Kurz

X-Maf3: Normal « 2-Zonen Durchmesser

X-Maf3: Kurz » 2-Zonen Durchmesser

3-Punkt Bohrungsmesskopfe mit Einfiihrrille

X-Maf3: Normal
X-Maf3: Kurz

ZUR AUTOMATISIERTEN MESSUNG
3-Punkt Bohrungsmesskopfe mit Einfiihrfase

X-Maf3: Normal
X-Maf3: Kurz

X-Maf3: Normal « 2-Zonen Durchmesser

X-Maf3: Kurz » 2-Zonen Durchmesser

PMK - NO
PMK « XK
PMK - SL

PMK « NO-EF
PMK « XK-EF
PMK « NO-EF-2D
PMK « XK-EF-2D

PMK « NO-3P
PMK « XSO-3P

PMK « NO-3P-EF
PMK « XSO-3P-EF
PMK » NO-3P-EF-2D
PMK « XSO-3P-EF-2D

2-Punkt Parallelbohrungsmesskopfe, quadratische Form

Breite 8-15 mm

X-Maf3: Normal, Kurz, Sackloch
Breite 15-40 mm  X-Maf: Normal, Kurz, Sackloch

PMK - 02-PAQ
PMK « 03-PAQ

2-Punkt Parallelbohrungsmesskopfe, runde Form

Breite 8-15 mm

X-MaB: Normal, Kurz, Sackloch
Breite 15-40 mm  X-Maf3: Normal, Kurz, Sackloch

PMK « 02-PA
PMK « 03-PA

Seite 12
Seite 14
Seite 16

Seite 18
Seite 20
Seite 22
Seite 24

Seite 26
Seite 28

Seite 30
Seite 32
Seite 34
Seite 36

Seite 38
Seite 39

Seite 40
Seite 42

Made in Germany
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Bohrungsmessgerate ‘ H E X H C D N Bohrungsmessgerate ‘ H E X H C D N
PRODUKTVERZEICHNIS VTR PRODUKTVERZEICHNIS eSS TECHIIE

SPEZIELLE PRAZISIONSMESSKOPFE MESSUHRHALTER, ZENTRIERHALTER,
AUSSENMESSKOPFE TIEFENVERLANGERUNGEN, WINKELSTUCKE,
KEGEL- UND MEHRSTELLENMESSKOPFE TIEFENANSCHLAGE, STATIVE UND EINSTELLRINGE
EINSTICHMESSGERATE ) )

| @HEXACON |y
| It-

[SE—

|XF % 2-Punkt Parallelbohrungsmesskopfe, rechteckige Form Messuhrhalter fiir Prazisionsmesskopfe
Breite 40-130 mm, PMK « NO-03-PA Seite 44 Halter und Zubehor, Anwendungsbeispiel Seite 58
X-Maf3: Normal, KUI’Z, Sackloch Halter und Zubehor, Ubersicht Seite 59
Messuhrhalter fiir PMK-02 Messkopfe M6x0.75 Gewinde HM-02 Seite 60
Messuhrhalter fur PMK-03 Messkopfe M10x1 Gewinde HM-03 Seite 62
Messuhrhalter fiir PMK-03 rotierend M10x1 Gewinde HM-03-150-RO Seite 63
Messuhrhalter fur schwere Messuhren M6x0.75 Gewinde HA-V2 Seite 64
'\im % 2-Punkt Kurbelwellen Parallelmesskopf Messuhrhalter fir schwere Messuhren M10x1 Gewinde HA-V3 Seite 64
/‘ ] ) Messuhrhalter fur induktive Messtaster M6x0.75 Gewinde HT-V2 Seite 65
. X-MaB: Ab 3 mm PMK'« KW Seite 46 Messuhrhalter fur induktive Messtaster M10x1 Gewinde HT-V3 Seite 65

Zentrierhalter fiir Prazisionsmesskopfe zur automatisierten Messung

Zentrierhalter - Schwimmhalter M6x0.75 Gewinde ZH-PMK-02 Seite 66

z e . Zentrierhalter - Schwimmhalter M10x1 Gewinde ZH-PMK-03 Seite 66

m M@m— \IID 2-Punkt Prézisions AuBenmesskopf Zentrierhalter mit Verdrehschutz M6x0.75 Gewinde ZH-PMK-02-VDS Seite 68
& X-MaR: Normal PMK « AM Seite 48 Zentrierhalter mit Verdrehschutz M10x1 Gewinde ZH-PMK-03-VDS Seite 68

. . . . Zentrierhalter mit Befestigungsflansch M10x1 Gewinde ZH-LKM-03-50 Seite 70

Prézise Spezialmesskopfe PMK- SO Seite 49 Zentrierhalter mit Zerstérungsschutz M10x1 Gewinde ZH-PMK-03-50-L Seite 71

Messuhrenhalter im Baukastensystem fiir den individuellen Vorrichtungsbau
Modulare Messsysteme, Messuhranschluss g 8H7 MB Seite 72

Prazisionsmesskopfe in Kegelausfiihrung
X-MaR: Normal PMK « KE Seite 50

Tiefenverlangerungen fiir Messuhrhalter - mit Triebnadel

Tiefenverlangerungen, auch temperaturstabil M6x0.75 Gewinde VL-02 Seite 74
Tiefenverlangerungen, auch temperaturstabil M10x1 Gewinde VL-03 Seite 75

Winkelstiicke fiir Prazisionsmesskopfe und Tiefenverlangerungen

;uz Mehrstellenmesskopfe i Kegelausfuhrung 90° Winkelsticke fur PMK-02 M6x0.75 Gewinde WS-02 Seite 76
=2l 90° Winkelstticke mit integriertem PMK M6x0.75 Gewinde WS-S0O-02 Seite 76
Konusmessung PMK « ME-KE Seite 52 90° Winkelstiicke mit integriertem PMK M10x1 Gewinde WS-S0-03 Seite 76

90° Winkelsttcke fur PMK-03 M10x1 Gewinde WS-03 Seite 77

Gewindereduzierstlicke M10x1 Gewinde RS Seite 77

Tiefenanschlage fiir Prazisionsmesskopfe

Mehrstellen BOhrungsmeSSkapfe Klemmring Tiefenanschlage @ 6 mm bis g 85 mm TA-KR-V Seite 78
Bis zu 4 Messstellen PMK « ME Sejte 54 Tiefenanschlage fir PMK-02 Messkopfe M6x0.75 Gewinde TA-02 Seite 79
Tiefenanschlage als Tiefenmesskopf Anwendungsbeispiel TA-02-45 Seite 79
Tiefenanschlage fir PMK-03 Messkopfe M10x1 Gewinde TA-03 Seite 80

Geratestative und Messstative

ol . .. .
PMK-ES - Einstichmessgerat Geratestative, erweiterbar auf bis zu 6 Stative GS-PMK-1 Seite 82
2
. . . . Messstative geeignet fur groBere Werksticke UMS-1 Seite 84
Mit groBem Messbereich bis 15 mm PMK « ES Seite 56 e geeigne THr g : :
Messstativ mit integriertem Zentrierhalter UMS-2 Seite 85

Einstellringe mit Standard NennmaBen nach DIN 2250-C
Einstellringe Einstellringe DIN 2250-C Seite 86

www.hexacon-messtechnik.com Made in Germany
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PRODUKTVERZEICHNIS VTR PRAZISIONSMESSKOPFE HiEssTECHIIE

PRAZISIONS INNEN- UND AUSSENFASEN MESSGERATE, (PM K)
MESSUHREN, PRUFPLATZ, INDUKTIVE MESSTASTER

2-PUNKT PRAZISIONSMESSKOPFE
3-PUNKT PRAZISIONSMESSKOPFE
MEHRSTELLEN PRAZISIONSMESSKOPFE

<

Prazisionsmessgerate fiir Innen- und AuBenfasen 2-PUNKT PRAZISIONSMESSKOPFE (PMK)

Funktionsprinzip von Fasenmessgeraten Seite 87 - PMK mit Einfuhrrille
Mit normalem X-MaB, kurzem X-MaR und Sackloch X-MaR3

- PMK mit Einfiihrfase zur automatischen Messung

Messgerate fiir Innen- und AuBenfasen Mit normalem X-MaB und kurzem X-Maf3
Innenfase Messgerate flr 90° Fasen FM-SB Seite 88 - PMK mit Einfithrfase und zwei Durchmessern
AuBenfase Messgerate fur 90° Fasen FM-FB Seite 89 zum automatischen Messen
Innenfase Messgerate fur 60° Fasen FM-SA Seite 90 Mit normalem X-MafRR und kurzem X-MaR
AuBenfase Messgerate fur 60° Fasen FM-FA Seite 91 . . ‘
Innenfase Messgerate fur 127° Fasen FM-SC Seite 92 3-PUNKT PRAZISIONSMESSKOPFE (PMK)
iy e o ) . . Lo . 200 80
AuBenfase Messgerate fur 127° Fasen FM-FC Seite 93 - PMK mit Einfiihrrille %% \\&\\/

18 90
Mit normalem X-MaB und kurzem X-MaB ;‘4//////,//114@1&7\&,\\\\’\\\\

.. o - PMK mit Einfiihrfase zur automatischen Messung
e Mit normalem X-Maf und kurzem X-Mal3

Fasentaster 45° flir 90° Werkstlcke mit Messuhr FT-01 Seite 94 Lo .
- PMK mit Einfiihrfase und zwei Durchmessern

zum automatischen Messen
Mit normalem X-Maf und kurzem X-Maf3
Analoge Fasen-Spezialmessuhren

Spezielle Messuhren fir 90° Fasen mit 0,01 mm Anzeigegenauigkeit AD-FM Seite 95 2-PUNKT PRAZISIONS PARALLELMESSKOPFE (PMK)

HEXACON

MESSTECHNIK

Messkopfe in quadratischer, runder oder geradliniger Form
mit normalem oder kurzem X-Mal3 oder Sackloch-X-MafR sowie
Kurbelwellen Parallel Messkdpfe

Analoge Feinzeiger und Messuhren, digitale Messuhren,

Messuhrpriifstand

Analoge Messuhren fur Prazisionsmesskopfe Seite 97 .

Messuhr - Prazisionsanzeige Skalenteilungswert 0.001 mm MU-01-0001 Seite 98 2-PUNKT PMK - AUSSEN MESSKOPFE

Messuhr - Konzentrische Skalenanordnung Skalenteilungswert 0.01 mm MU-01-001 Seite 98

Messuhr - Prazisionsanzeige Skalenteilungswert 0.001 mm MU-02-0001 Seite 98 2-PUNKT PMK - KONUS MESSKOPFE

Messuhr Skalenteilungswert 0.01 mm MU-02-001 Seite 99

Digitale Messuhr Numerischer Schrittwert 0.01 mm MU-04-001 Seite 99 .
Digitale Messuhr - Mit Faktoreinstellung Numerischer Schrittwert 0.001 mm MU-05-0001 Seite 99 2-PUNKT PMK - MEHRSTELLEN KEGELMESSKOPFE

2-PUNKT PMK - MEHRSTELLENMESSKOPFE

Priifplatz fiir Messuhren und Feinzeiger
Prifplatz fir Messuhren und Feinzeiger Basierend auf DIN 878 und DIN 875 MU-PS Seite 100 2-PUNKT PMK - EINSTICHMESSGERAT

Induktive Messtaster fiir Prazisionsmesskopfe und Fasenmessgerite

Induktive Messtaster Auflosung 0,1 um - TiN beschichtet [T-101 Seite 101 Messprinzip
Induktive Messtaster, radiale Kabelfihrung Auflésung 0,1 um - TiN beschichtet IT-102 Seite 101
2-Punkt Messung 3-Punkt M 19 Parallel g Parallel Quadrat Parallel Rechteck Konischer Mehrstellen Messkopf
Beispielanwendungen ,,%'.%,,
Montagebeispiel verschiedener Elemente Seite 102

@\
www.hexacon-messtechnik.com Made in Germany



2-PUNKT __
BOHRUNGSMESSKOPFE

' PMK-NO l @ 6 - 280 MM
TITANNITRID BESCHICHTUNG [l NORMALES X-MAB

Messung von Durchgangslochern.
Die Wiederholgenauigkeit betragt bei IT 8 < 1p.

< Diamant-Messpunkte
auf Anfrage.

HIGH PRECISION
100%

TiN
COATED
2200 HV

MADE IN GERMANY

2-Punkt PMK-NO - Prazisionsmesskopfe mit standard X-MaB und Titannitrid Beschichtung

® HEXACON

MESSTECHNIK

Erfassen prazise Durchmesser, durch Rotation beim Messvorgang die Ovalitat sowie Konizitat
oder Deformation der Bohrung.

Die Wiederholgenauigkeit unserer 2-Punkt Messkopfe betragt bei IT 8 < 1p.

Alle Prazisionsmesskopfevon Hexacon sind aus hochwertigem \Werkzeugstahlgefertigtund onne Aufpreis miteiner Titannitrid Beschichtung (TiN)
veredelt. Die TiN Beschichtung zeichnet sich durch eine sehr hohe Harte von ca. 2200 HV sowie Korrosionsbestandigkeit aus und verfugt Gber

hervorragende Gleit-undReibungseigenschaften. Dartiberhinausschitzen TiNBeschichtungendurchihreleichte Gleitfahigkeitdas Messobjektvor
Verkanten und Verklemmen wahrend des Messvorgangs. Dies fuhrt zu einem geringeren Verschlei sowie einer besseren Lebensdauer
der Messwerkzeuge und einer hoheren Wirtschaftlichkeit.

Normales X-MaB 5 mm M6x0.75 Gewinde

PMK-NO-02 - Prazisionsmesskopf in standard Variante

35,5

A

@ 6-8 mm, Lieferung mit normalem X-Maf3 von 5 mm und

A

27

M6x0,75

M6x0,75 Gewinde. Der Messbereich betragt 0,15 mm und v

kann auf Anfrage auf bis zu 0,6 mm erweitert werden.

Selbstzentrierend, mit EinfGhrfase. i

Bei Bestellung das Kleinstmaf der Bohrung angeben. >

BESTELLBEISPIEL: @ Werkstlick =6 H7 = PMK-NO-02-6

'
T

SWe

@75

Normales X-MaB 5 mm M6x0.75 Gewinde

PMK-NO-02 - Prazisionsmesskopf in standard Variante

35,5

A

2 8-20 mm, Lieferung mit normalem X-MaB von 5 mm und

A

M6x0,75

M6x0,75 Gewinde. Der Messbereich betragt 0,15 mm und

kann auf Anfrage auf bis zu 0,6 mm erweitert werden. )
Selbstzentrierend, mit Einfuhrrille.

|

-0,015
0,05

N
Bei Bestellung das Kleinstmal3 der Bohrung angeben. &

BESTELLBEISPIEL: @ Werksttick = 18 H7 = PMK-NO-02-18

X5
|l

s 3

SW7

215-40 mm Normales X-MaB 6 mm M10x1 Gewinde

PMK-NO-03 - Prazisionsmesskopf in standard Variante - 41 -
@ 15-40 mm, Lieferung mit normalem X-Maf3 von 6 mm und - 29 - M10x1
M10x1 Gewinde. Der Messbereich betragt 0,2 mm und
kann auf Anfrage auf bis zu 0,8 mm erweitert werden. ) Y
Selbstzentrierend, mit Einfihrrille. e gﬂ{} 77777 B % :iuﬂ;,
Bei Bestellung das Kleinstmal der Bohrung angeben. SIRR RS Lt
Y
- =X6 SWi13

BESTELLBEISPIEL: @ Werkstlick = 38 H7 = PMK-NO-03-38

@

www.hexacon-messtechnik.com

PMK-NO-03

240-50 mm Normales X-MaB 6 mm

M10x1 Gewinde

PMK-NO-03 - Prazisionsmesskopf in standard Variante
@ 40-50 mm, Lieferung mit normalem X-Maf3 von 6 mm und
M10x1 Gewinde. Der Messbereich betragt 0,2 mm und kann
auf Anfrage auf bis zu 0,8 mm erweitert werden.
Selbstzentrierend, mit Einfahrrille.
Bei Bestellung das Kleinstmal3 der Bohrung angeben.

[

444—»
29 _ M10x1
i
ssmT @ ———
Y
|| xe swiz

BESTELLBEISPIEL: @ Werkstiick =42 + 0.05 = PMK-NO-03-41,95

PMK-NO-03

2 50-280 mm Normales X-MaB ab 7.5 mm M10x1 Gewinde

PMK-NO-03 - Priazisionsmesskopf in standard Variante
@ 50-280 mm, Lieferung mit normalem X-Maf3 und M10x1
Gewinde. Der Messbereich betragt 0,2 mm und kann auf
Anfrage auf bis zu 0,8 mm erweitert werden.
Selbstzentrierend, mit Einfuhrrille.
Bei Bestellung das Kleinstmal3 der Bohrung angeben.

oz Ix I L

> 50-100 7.5
> 100-280 10

BEE5
36

42.5
45

@z

-0,03
-0,08

BESTELLBEISPIEL: @ Werksttick =62 + 0.05 = PMK-NO-03-61,95

ZUBEHOR

>> TIEFENVERLANGERUNGEN ab Seite 74

<\ HEXACON
MESSTECHNIK

>> MESSUHRHALTER ab Seite 60

Made in Germany
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2-PUNKT __
BOHRUNGSMESSKOPFE

PMK-XK [ @ 6 - 280 MM
TITANNITRID BESCHICHTUNG [l KURZES X-MAGB |

Messen Sacklochbohrungen bis nah an den Bohrungsgrund.
Die Wiederholgenauigkeit betragt bei IT 8 < 1p.

< Diamant-Messpunkte
auf Anfrage.

HIGH PRECISION
100%

TiN Messen Sacklochbohrungen bis nah an den Bohrungsgrund und erfassen prazise Durchmesser,
COATED durch Rotation beim Messvorgang die Ovalitét sowie Konizitat oder Deformation der Bohrung.
2200 HV
MADE IN GERMANY Die Wiederholgenauigkeit unserer 2-Punkt Messkopfe betragt bei T 8 < 1p.

® HEXACON

MESSTECHNIK

2-Punkt PMK-XK - Prazisionsmesskopfe mit kurzem X-MaB und Titannitrid Beschichtung

Alle Prazisionsmesskopfevon Hexacon sind aus hochwertigem \Werkzeugstahlgefertigtund onne Aufpreis miteiner Titannitrid Beschichtung (TiN)
veredelt. Die TiN Beschichtung zeichnet sich durch eine sehr hohe Harte von ca. 2200 HV sowie Korrosionsbestandigkeit aus und verfugt Gber
hervorragende Gleit-undReibungseigenschaften. Dartiberhinausschitzen TiNBeschichtungendurchihreleichte Gleitfahigkeitdas Messobjektvor
Verkanten und Verklemmen wahrend des Messvorgangs. Dies fuhrt zu einem geringeren Verschlei sowie einer besseren Lebensdauer

der Messwerkzeuge und einer hoheren Wirtschaftlichkeit.

Kurzes X-MafB3 1.6 mm M6x0.75 Gewinde

PMK-XK-02 - Prazisionsmesskopf mit kurzem X-MaB A 32 -
@ 6-8 mm, Lieferung mit kurzem X-MafB3 von 1,6 mm und _ 23,5 M6x0,75
M6x0,75 Gewinde. Der Messbereich betragt 0,15 mm und Y +

i i N|g 8
kann auf Aqfrage auf.b|sf 2u 0,6 mm erweitert werden. S |5 — z EEI
Selbstzentrierend, mit EinfGhrfase.

. . SW6
Bei Bestellung das Kleinstmaf der Bohrung angeben. - <X16 ——

275

BESTELLBEISPIEL: @ Werkstlick =6 H7 = PMK-XK-02-6

Kurzes X-MaB 1.6 mm M6x0.75 Gewinde

PMK-XK-02 - Prazisionsmesskopf mit kurzem X-MaB A 32 - M6x0,75
@ 8-20 mm, Lieferung mit kurzem X-MaB3 von 1,6 mm und < 235
M6x0,75 Gewinde. Der Messbereich betragt 0,15 mm und |

kann auf Anfrage auf bis zu 0,6 mm erweitert werden. Niggh -
Selbstzentrierend, mit Einfuhrrille. SIS ¥ % %
Bei Bestellung das KleinstmaB der Bohrung angeben. b xi6 sSwz

BESTELLBEISPIEL: @ Werkstlick = 18 H7 = PMK-XK-02-18

215-40 mm Kurzes X-MaB 2.5 mm M10x1 Gewinde

PMK-XK-03 - Prazisionsmesskopf mit kurzem X-MaB _ 37,5 -
@ 15-40 mm, Lieferung mit kurzem X-Maf3 von 2,5 mm und 255 M10x1
M10x1 Gewinde. Der Messbereich betragt 0,2 mm und kann D -
auf Anfrage auf bis zu 0,8 mm erweitert werden. A
Selbstzentrierend, mit Einfuhrrille. Nigelsl % THE"
Bei Bestellung das Kleinstmal der Bohrung angeben. CIR UL

Y

- =X2,5 SW13

BESTELLBEISPIEL: @ Werkstlick = 38 H7 = PMK-XK-03-38

@\

www.hexacon-messtechnik.com

240-50 mm Kurzes X-MafB3 2.5 mm M10x1 Gewinde

PMK-XK-03 - Prazisionsmesskopf mit kurzem X-MaB

@ 40-50 mm, Lieferung mit kurzem X-MaB3 von 2,5 mm und
M10x1 Gewinde. Der Messbereich betragt 0,2 mm und kann
auf Anfrage auf bis zu 0,8 mm erweitert werden.
Selbstzentrierend, mit Einfahrrille.

Bei Bestellung das Kleinstmal3 der Bohrung angeben.

BESTELLBEISPIEL: @ Werkstiick = 42 + 0.05 = PMK-XK-03-41,95

()4

37,5
25,5 M10x1
A
H E—
Y
X2,5 SW17

2 50-280 mm Kurzes X-MafB3 2.5 mm M10x1 Gewinde

PMK-XK-03 - Prazisionsmesskopf mit kurzem X-MaB

@ 50-280 mm, Lieferung mit kurzem X-MaB3 2,5 mm und M10x1
Gewinde. Der Messbereich betragt 0,2 mm und kann auf
Anfrage auf bis zu 0,8 mm erweitert werden.

Selbstzentrierend, mit Einfuhrrille.

Bei Bestellung das Kleinstmal3 der Bohrung angeben.

oz Ix I L

> 50-130 25 28.5 37.5
> 130-280 2.5 28.5 BY/AS

BESTELLBEISPIEL: @ Werkstlick =62 + 0.05 = PMK-XK-03-61,95

-0,03
-0,08

(24

Y
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2-PUNKT __
BOHRUNGSMESSKOPFE

PMK-SL l SACKLOCH MESSKOPFE
@ 10-130 MM B TITANNITRID BESCHICHTUNG

Messen bis tief in den Bohrungsgrund.

Diamant-Messpunkte nicht verfiigbar

flir PMK-SL-Variante.

HIGH PRECISION
100%

TiN
COATED
2200 HV

MADE IN GERMANY

® HEXACON

MESSTECHNIK

2-Punkt PMK-SL - Prazisionsmesskopfe mit Sackloch X-MaB und Titannitrid Beschichtung
Messen bis tief in den Bohrungsgrund und erfassen prézise Durchmesser, durch Rotation beim Messvorgang die
Ovalitat, sowie die Konizitat oder Deformation der Bohrung.

Die Wiederholgenauigkeit unserer 2-Punkt Messkopfe betragt bei IT 8 < 1p.

Alle Prazisionsmesskopfevon Hexacon sind aus hochwertigem \Werkzeugstahlgefertigtund onne Aufpreis miteiner Titannitrid Beschichtung (TiN)
veredelt. Die TiN Beschichtung zeichnet sich durch eine sehr hohe Harte von ca. 2200 HV sowie Korrosionsbestandigkeit aus und verfugt Gber
hervorragende Gleit-undReibungseigenschaften. Dartiberhinausschitzen TiNBeschichtungendurchihreleichte Gleitfahigkeitdas Messobjektvor
Verkanten und Verklemmen wahrend des Messvorgangs. Dies fuhrt zu einem geringeren Verschlei sowie einer besseren Lebensdauer
der Messwerkzeuge und einer hoheren Wirtschaftlichkeit.

PMK-SL-02
210-20 mm Kurzes X-MafB 0.6 mm M6x0.75 Gewinde

PMK-SL-02 - Prazisionsmesskopf mit kurzem X-MaB - 32 - Méx0,75
@ 10-20 mm, Lieferung mit kurzem X-MafB3 von 0,6 mm und 235
M6x0,75 Gewinde. Der Messbereich betragt 0,15 mm. Y - o
Selbstzentrierend, mit Einfuhrrille. N|2 g
Bei Bestellung das KleinstmaB der Bohrung angeben.. 8¢ ‘?% 77777 — % %
b | xos6 swr
.

BESTELLBEISPIEL: @ Werkstiick = 12 H7 = PMK-SL-02-12

PMK-SL-03
215-40 mm Kurzes X-MaB 1.2 mm M10x1 Gewinde

PMK-SL-03 - Prazisionsmesskopf mit kurzem X-MaB - 37,5 -
2 15-40 mm, Lieferung mit kurzem X-MaB von 1,2 mm und B 25,5 -
M10x1 Gewinde. Der Messbereich betragt 0,2 mm und kann B -

auf Anfrage auf bis zu 0,3 mm erweitert werden. A

M10x1

Selbstzentrierend, mit Einfuhrrille.
Bei Bestellung das Kleinstmal3 der Bohrung angeben.

0,02
-0,06

BESTELLBEISPIEL: @ Werksttick = 20 H7 = PMK-SL-03-20

PMK-SL-03
240-50 mm Kurzes X-MaB 1.2 mm M10x1 Gewinde

PMK-SL-03 - Prazisionsmesskopf mit kurzem X-MaB 37,5
2 40-50 mm, Lieferung mit kurzem X-MaR von 1,2 mm und B 25,5
M10x1 Gewinde. Der Messbereich betragt 0,2 mm und kann

auf Anfrage auf bis zu 0,3 mm erweitert werden. )
Selbstzentrierend, mit Einfuhrrille.

Bei Bestellung das Kleinstmal3 der Bohrung angeben.

@z
-0,03
s

|

|

|

BESTELLBEISPIEL: @ Werksttick =44 D10 = PMK-SL-03-44,08

M10x1

SwWi7

@

www.hexacon-messtechnik.com

PMK-SL-03

2 50-130 mm Kurzes X-MaB 1.2 mm M10x1 Gewinde

PMK-SL-03 - Prazisionsmesskopf mit kurzem X-MaB
@ 50-130 mm, Lieferung mit kurzem X-Maf3 von 1,2 mm und
M10x1 Gewinde. Der Messbereich betragt 0,2 mm und kann

auf Anfrage auf bis zu 0,3 mm erweitert werden. A
Selbstzentrierend, mit Einfahrrille.
Bei Bestellung das Kleinstmal3 der Bohrung angeben.

37,5
28,5

(24

-0,03
-0,08

BESTELLBEISPIEL: @ Werkstlick =124 D10 = PMK-SL-03-124,15

SACKLOCH MESSKOPFE

PMK-SL - Sackloch Messkopfe

Die Position und die spezielle Geometrie der Messpunkte bei
Sacklochmesskopfen ermdglichen eine prazise Messung bis

tief in den Bohrungsgrund.

Die Einfuhrrille ermdglicht die prazise Fliihrung des Messkopfes
und verhindert ein Verkanten beim Einflihren in das Messobjekt. <

NOTIZEN

N

# ( ) % .Einf'L'lhrriIIe

AN Z

v 4

Sacklochmesspunkt

Made in Germany
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2-PUNKT @\HEXACON
BOHRUNGSMESSKOPFE

H\GH;OROE:/::S\ON
PMK-NO-EF l§ @ 6 - 280 MM
NORMALES X-MAB [l ZUM AUTOMATISIERTEN MESSEN

2-Punkt PMK-NO-EF - Prazisionsmesskopfe zur automatisierten Messung

i Die spezielle Geometrie der Messkopfe mit Einfihrfase verhindert ein Verklemmen beim Messvorgang.
COATED Auch in Kombination mit unseren Zentrierhaltern ZH-PMK verwendbar.

2200 HV
MADE IN GERMANY Die Wiederholgenauigkeit unserer 2-Punkt Messkopfe betragt bei IT 8 < 1p.
Alle Prazisionsmesskopfevon Hexacon sind aus hochwertigem \Werkzeugstahlgefertigtund onne Aufpreis miteiner Titannitrid Beschichtung (TiN)
Messen von Durchgangsbohrungen. Die spezielle Geometrie der Messkopfe mit veredelt. Die TiN Beschichtung zeichnet sich durch eine sehr hohe Harte von ca. 2200 HV sowie Korrosionsbestandigkeit aus und verfigt Gber
EinfUhrfase verhindert verklemmen. Die Wiederholgenauigkeit betragt bei IT 8 < 1p. , hervorragendeGleit-undReibungseigenschaften. Dartiber hinausschiitzen TiINBeschichtungendurchihreleichte Gleitfahigkeitdas Messobjektvor
Verkanten und Verklemmen wahrend des Messvorgangs. Dies fuhrt zu einem geringeren Verschlei3 sowie einer besseren Lebensdauer
auf Anfrage.

der Messwerkzeuge und einer hoheren Wirtschaftlichkeit.

Normales X-MaB3 5 mm M6x0.75 Gewinde Messpunktradius R =2 mm 2 50-280 mm Normales X-MaB M10x1 Gewinde Messpunktradius R =2.5 mm

PMK-NO-02-EF Prazisionsmesskopf zum autom. Messen _ 35,5 - PMK-NO-03-EF Prazisionsmesskopf zur autom. Messung L
2 8-20 mm, Lieferung mit standard X-Maf3 von 5 mm und 27 Méx0,75 @ 50-280 mm, Lieferung mit standard X-MaB und M10x1 _ I M10x1
M6x0,75 Gewinde. Der Messbereich betragt 0,15 mm und D - Gewinde. Der Messbereich betréagt 0,2 mm und kann auf - o
kann auf Anfrage auf bis zu 0,6 mm erweitert werden. A Anfrage auf bis zu 0,8 mm erweitert werden. A
Selbstzentrierend, mit EinfGhrfase. g § g,, C}ii % i Selbstzentrierend, mit EinfUhrfase.
Bei Bestellung das Kleinstmal3 der Bohrung angeben. V‘ Bei Bestellung das Kleinstmal der Bohrung angeben.
X5 swz slsiHO——
- 6z [x 1L

BESTELLBEISPIEL: @ Werkstiick = 18 H7 = PMK-NO-02-EF-18 > 50-100 75 335 42.5

> 100-280 10 36 45 Y

o lX sw22

2 15-40 mm Normales X-Mal3 6 mm M10x1 Gewinde Messpunktradius R = 2.5 mm

PMK-NO-03-EF Prazisionsmesskopf zum autom. Messen 41

@ 15-40 mm, Lieferung mit standard X-Maf3 von 6 mm und 29 M10x1 NOTIZEN
M10x1 Gewinde. Der Messbereich betragt 0,2 mm und
kann auf Anfrage auf bis zu 0,8 mm erweitert werden. A

Selbstzentrierend, mit Einflhrfase. N
Bei Bestellung das Kleinstmaf3 der Bohrung angeben. Qe | }77 F I

| |xe swi3

BESTELLBEISPIEL: @ Werkstlick = 84 D10 = PMK-NO-03-EF-84,12

Ve

BESTELLBEISPIEL: @ Werksttick = 38 H7 = PMK-NO-03-EF-38

240 - 50 mm Normales X-MaB3 6 mm M10x1 Gewinde Messpunktradius R =2.5 mm

PMK-NO-03-EF Prazisionsmesskopf zum autom. Messen 41
@ 40-50 mm, Lieferung mit standrad X-Maf3 von 6 mm und A 29 - M10x1 BEISPIELANWENDUNG
M10x1 Gewinde. Der Messbereich betragt 0,2 mm und

kann auf Anfrage auf bis zu 0,8 mm erweitert werden. )
Selbstzentrierend, mit EinfGhrfase.
Bei Bestellung das Kleinstmaf der Bohrung angeben.

Winkelstiicke fiir Messkopfe
Far PMK-02 mit M6x0,75 Gewinde und
fur PMK-03 mit M10x1 Gewinde erhaltlich.

(24
-0,03
0,06
|
9

X6 SW17 N £

Y

BESTELLBEISPIEL: @ Werksttick =42 + 0.05 = PMK-NO-03-EF-41,95

>>DATEN AB SEITE 76

www.hexacon-messtechnik.com Made in Germany




2-PUNKT __
BOHRUNGSMESSKOPFE

| PMK-XSO-EF [l ZUM AUTOMATISIERTEN MESSEN
@ 8 - 280 MM i TITANNITRID BESCHICHTUNG

Die spezielle Geometrie der Messkopfe mit Einflhrfase verhindert ein Verklemmen.
Ideal auch in Kombination mit unseren Zentrierhaltern ZH-PMK.

< Diamant-Messpunkte
auf Anfrage.

HIGH PRECISION
100%

TiN
COATED
2200 HV

MADE IN GERMANY

® HEXACON

MESSTECHNIK

2-Punkt PMK-XSO-EF - Prazisionsmesskopfe zur automatisierten Messung
Die spezielle Geometrie der Messkopfe mit Einfuhrfase verhindert ein Verklemmen beim Messvorgang.
Auch in Kombination mit unseren Zentrierhaltern ZH-PMK verwendbar.

Die Wiederholgenauigkeit unserer 2-Punkt Messkopfe betragt bei IT 8 < 1p.

Alle Prazisionsmesskopfevon Hexacon sind aus hochwertigem \Werkzeugstahlgefertigtund onne Aufpreis miteiner Titannitrid Beschichtung (TiN)
veredelt. Die TiN Beschichtung zeichnet sich durch eine sehr hohe Harte von ca. 2200 HV sowie Korrosionsbestandigkeit aus und verfugt Gber

hervorragende Gleit-undReibungseigenschaften. Dartiberhinausschitzen TiNBeschichtungendurchihreleichte Gleitfahigkeitdas Messobjektvor
Verkanten und Verklemmen wahrend des Messvorgangs. Dies fuhrt zu einem geringeren Verschlei sowie einer besseren Lebensdauer
der Messwerkzeuge und einer hoheren Wirtschaftlichkeit.

PMK-XS0-02-EF
Kurzes X-MaB 3 mm M6x0.75 Gewinde Messpunktradius R =2 mm

PMK-XSO0-02-EF - Prazisionsmesskopf zum autom. Messen

@ 8-20 mm, Lieferung mit kurzem X-Maf3 von 3 mm und M&x0,75
M6x0.75 Gewinde. Der Messbereich betragt 0.15 mm und

kann auf Anfrage auf bis zu 0,6 mm erweitert werden.

Selbstzentrierend. Die Einflihrfase verhindert ein Verklemmen.

Bei Bestellung das Kleinstmal der Bohrung angeben. swr

BESTELLBEISPIEL: @ Werkstlick =18 H7 = PMK-XSO-02-EF-18

PMK-XSO0-03-EF
2 15-40 mm Kurzes X-MaB3 3.5 mm M10x1 Gewinde Messpunktradius R = 2.5 mm

PMK-XSO-03-EF - Prazisionsmesskopf zum autom. Messen 385 _
@ 15-40 mm, Lieferung mit kurzem X-Maf3 von 3,5 mm und : 26,5 ; M10x1
M10x1 Gewinde. Der Messbereich betragt 0,2 mm und kann h o
auf Anfrage auf bis zu 0,8 mm erweitert werden. A Y
Selbstzentrierend. Die Einflhrfase verhindert ein Verklemmen. woll YV
Bei Bestellung das Kleinstmal der Bohrung angeben. S S 3"@5 ’’’’’’ ‘%‘ r ', o
Y
- =X3,5 SW13

BESTELLBEISPIEL: @ Werkstlick = 38 H7 = PMK-XSO-03-EF-38

PMK-XS0-03-EF
240 - 50 mm Kurzes X-MaB 3.5 mm M10x1 Gewinde Messpunktradius R = 2.5 mm

PMK-XS0-03-EF - Prazisionsmesskopf zum autom. Messen 38,5
2 40-50 mm, Lieferung mit kurzem X-Maf3 von 3,5 mm und 265 M10x1
M10x1 Gewinde. Der Messbereich betragt 0,2 mm und kann - o
auf Anfrage auf bis zu 0,8 mm erweitert werden. A
Selbstzentrierend. Die Einflihrfase verhindert ein Verklemmen.
Bei Bestellung das KleinstmaB der Bohrung angeben. g‘ g 2.74;3 77777 -
Y
o 1LX35 swiz

BESTELLBEISPIEL: @ Werksttick = 42 + 0.05 = PMK-XSO-03-EF-41,95

@

www.hexacon-messtechnik.com

PMK-XSO-03-EF
2 50-280 mm Kurzes X-MaB 3.5 mm M10x1 Gewinde Messpunktradius R = 2.5 mm

PMK-XSO0-03-EF - Prazisionsmesskopf zum autom. Messen 38,5
@ 50-280 mm, Lieferung mit kurzem X-MafB3 3,5 mm und M10x1 29,5 M10x1

Gewinde. Der Messbereich betragt 0,2 mm und kann auf
Anfrage auf bis zu 0,8 mm erweitert werden. Selbstzentrierend. A
Die Einfuhrfase verhindert ein Verklemmemen.

Bei Bestellung das Kleinstmal der Bohrung angeben.

()4
0,03
-0,08
-
P
I
I
I

X3,5 Swa2

BESTELLBEISPIEL: @ Werkstiick = 64 D10 = PMK-XSO-03-EF-64,1

EF-MESSKOPFE

PMK-XSO-EF - Prazisionsmesskopfe mit Einfiihrfase
zur automatisierten Messung

Die Einfuhrfase ermoglicht eine zuverlassige Fihrung des
Messkopfes und verhindert ein Verklemmen beim Einfihren

in das Messobjekt.

Die Lage der Messpunkte bei Prazisionsmesskopfen mit kurzem \ / Einfiihrfase
X-Maf (XSO) ermaoglicht eine prazise Messung bis nahe an den < 7

Bohrungsgrund. Messpunkt kurzes X-Mal}

Made in Germany

&



2-PUNKT ¥\ HEXACON
BOHRUNGSMESSKOPFE e

o % o H‘GHS"E‘;‘S‘ON 2-Punkt PMK-NO-EF-2D - Prizisionsmesskoépfe zur automatisierten Messung mit normalem X-MaB
m % TiN Die besondere Geometrie der Messkopfe mit Einfiihrfase (EF) und der abgesetzte Durchmesser (2D)
COATED verhindern ein Verklemmen auch bei tieferer Messung.

2200 HV
MADE IN GERMANY Die Wiederholgenauigkeit unserer 2-Punkt Messkopfe betragt bei IT 8 < 1p.

Die besondere Geometrie der Messkopfe mit Einfihrfase und abgesetztem
Durchmesser verhindern ein Verklemmen auch bei tieferen Messungen. Alle Prazisionsmesskopfevon Hexacon sind aus hochwertigem \Werkzeugstahlgefertigtund onne Aufpreis miteiner Titannitrid Beschichtung (TiN)
veredelt. Die TiN Beschichtung zeichnet sich durch eine sehr hohe Harte von ca. 2200 HV sowie Korrosionsbestandigkeit aus und verfugt Gber
hervorragende Gleit-undReibungseigenschaften. Dartiberhinausschitzen TiNBeschichtungendurchihreleichte Gleitfahigkeitdas Messobjektvor
Verkanten und Verklemmen wahrend des Messvorgangs. Dies fuhrt zu einem geringeren Verschlei3 sowie einer besseren Lebensdauer

auf Anfrage. der Messwerkzeuge und einer htheren Wirtschaftlichkeit.

PMK-NO-02-EF-2D PMK-NO-03-EF-2D
Normales X-MaB3 5 mm M6x0.75 Gewinde Messpunktradius R =2 mm 2 50-280 mm Normales X-MaB 6 mm M10x1 Gewinde Messpunktradius R =2.5 mm

PMK-NO-02-EF-2D - Prazisionsmesskopf zum autom. Messen - 35,5 - PMK-NO-03-EF-2D - Prazisionsmesskopf zum autom. Messen L
@ 8-20 mm, Lieferung mit normalem X-Maf3 von 5 mm und Méx0,75 _ 27 - M6x0,75 @ 50-280 mm, Lieferung mit normalem X-Maf3 von 6 mm und I M10x1
Gewinde. Der Messbereich betragt 0,15 mm und kann auf Anfrage M10x1 Gewinde. Der Messbereich betragt 0,2 mm und kann auf = =
auf bis zu 0,6 mm erweitert werden. Selbstzentrierend, mit A Q‘ Anfrage auf bis zu 0,8 mm erweitert werden. Selbstzentrierend, mit A i
EinfUhrfase. Der abgesetzte Durchmesser verhindert ein N § 8 C) — @ | % . Einfuhrfase. Der abgesetzte Durchmesser verhindert ein Verklem-
Verklemmen. Bei Bestellung das Kleinstmal der Bohrung angeben. " %‘ men. Bei Bestellung das Kleinstmaf der Bohrung angeben. .
| | xs swr SEEHO | % —
- oz Ix L e
BESTELLBEISPIEL: @ Werkstiick = 18 H7 = PMK-NO-02-EF-2D-18 > 50-100 75 33.5 42.5
> 100-280 10 36 45 Y \
- - X SW22

PMK-NO-03-EF-2D
Normales X-Mal3 6 mm M10x1 Gewinde Messpunktradius R = 2.5 mm

BESTELLBEISPIEL: @ Werkstiick =84 D10 = PMK-NO-03-EF-2D-84,12

PMK-NO-03-EF-2D - Prazisionsmesskopf zum autom. Messen _ 41 _
@ 15-40 mm, Lieferung mit normalem X-Maf von 6 mm und D 29 _ B M10x1 ‘
M10x1 Gewinde. Der Messbereich betragt 0,2 mm und kann auf o EF-2D MESSKOPFE | @' |
Anfrage auf bis zu 0,8 mm erweitert werden. Selbstzentrierend, A [ v \
mit Einflhrfase. Der abgesetzte Durchmesser verhindert ein Ver- sel U e T 3
klemmen. Bei Bestellung das Kleinstmal3 der Bohrung angeben. g‘ 5o Q}* N T ‘%‘ it PMK-NO-EF-2D 2D=2-03
< Prazisionsmesskopfe zur automatisierten Messung ‘
! X6 ‘ SW13 Die spezielle Geometrie der Messkopfe mit Einfiihrfase und der ‘
— - abgesetzte Durchmesser verhindert ein Verklemmen wahrend ‘
des Messvorgangs, auch bei tieferen Messungen. ‘
BESTELLBEISPIEL: @ Werksttick = 38 H7 = PMK-NO-03-EF-2D-38 S . e o
Bei Prazisionsmesskopfen mit Einfihrfase kann den -0,02
Messpunktradius auf Wunsch angepasst werden. - 0%
(YA

PMK-NO-03-EF-2D
240 -50 mm Normales X-MaB3 6 mm M10x1 Gewinde Messpunktradius R = 2.5 mm

PMK-NO-03-EF-2D - Prazisionsmesskopf zum autom. Messen 41
2 40-50 mm, Lieferung mit normalem X-MaB von 6 mm und M10x1 _ 29 _ M10x1
Gewinde. Der Messbereich betragt 0,2 mm und kann auf Anfrage o
auf bis zu 0,8 mm erweitert werden. Selbstzentrierend, mit Einfihr- A 1
fase. Der abgesetzte Durchmesser verhindert ein Verklemmen. il
Bei Bestellung das Kleinstmal3 der Bohrung angeben. g 2 (}7 ﬁ —
o~

g

| |xe6 swiz

@
www.hexacon-messtechnik.com Made in Germany

BESTELLBEISPIEL: @ Werksttick = 42 + 0.05 = PMK-NO-03-EF-2D-41,95

@



2-PUNKT

BOHRUNGSMESSKOPFE

@ 8 - 280 MM @ TITANNITRID BESCHICHTUNG

Die besondere Geometrie der Messkopfe mit Einfihrfase und abgesetztem

Durchmesser verhindern ein Verklemmen auch bei tieferen Messungen.

@'%

< Diamant-Messpunkte
auf Anfrage.

HIGH PRECISION
100%

TiN
COATED
2200 HV

MADE IN GERMANY

® HEXACON

MESSTECHNIK

2-Punkt PMK-XSO-EF-2D - Préazisionsmesskoépfe zur automatisierten Messung
Die besondere Geometrie der Messkopfe mit Einfuhrfase (EF) und der abgesetzte Durchmesser (2D)
verhindern ein Verklemmen auch bei tieferer Messung.

Die Wiederholgenauigkeit unserer 2-Punkt Messkopfe betragt bei IT 8 < 1p.

Alle Prazisionsmesskopfevon Hexacon sind aus hochwertigem \Werkzeugstahlgefertigtund onne Aufpreis miteiner Titannitrid Beschichtung (TiN)
veredelt. Die TiN Beschichtung zeichnet sich durch eine sehr hohe Harte von ca. 2200 HV sowie Korrosionsbestandigkeit aus und verfugt Gber
hervorragende Gleit-undReibungseigenschaften. Dartiberhinausschitzen TiNBeschichtungendurchihreleichte Gleitfahigkeitdas Messobjektvor
Verkanten und Verklemmen wahrend des Messvorgangs. Dies fuhrt zu einem geringeren Verschlei sowie einer besseren Lebensdauer
der Messwerkzeuge und einer hoheren Wirtschaftlichkeit.

PMK-XS0-02-EF-2D
Kurzes X-MaB 3 mm M6x0.75 Gewinde Messpunktradius R =2 mm

PMK-XSO0-02-EF-2D - Prazisionsmesskopf zum autom. Messen
@ 8-20 mm, Lieferung mit kurzem X-Maf3 von 3 mm und M6x0,75
Gewinde. Der Messbereich betragt 0,15 mm und kann auf Anfrage
auf bis zu 0,6 mm erweitert werden. Selbstzentrierend, mit Einfuhr-
fase. Der abgesetzte Durchmesser verhindert ein Verklemmen.

Bei Bestellung das Kleinstmal der Bohrung angeben.

BESTELLBEISPIEL: @ Werkstlick = 18 H7 = PMK-XSO-02-EF-2D-18

(A

33,5

M6x0,75

25

Y

A

—77
A\
I
2D=Z-0,3

SwWr

PMK-XSO0-03-EF-2D
215-40 mm

PMK-XSO0-03-EF-2D - Prazisionsmesskopf zum autom. Messen
@ 15-40 mm, Lieferung mit kurzem X-MafB von 3,5 mm und M10x1
Gewinde. Der Messbereich betréagt 0,2 mm und kann auf Anfrage
auf bis zu 0,8 mm erweitert werden. Selbstzentrierend, mit Einflhr-
fase. Der abgesetzte Durchmesser verhindert ein Verklemmen.

Bei Bestellung das Kleinstmal3 der Bohrung angeben.

BESTELLBEISPIEL: @ Werksttick = 38 H7 = PMK-XSO-03-EF-2D-38

38,5

Kurzes X-MaB 3.5 mm M10x1 Gewinde Messpunktradius R = 2.5 mm

26,5

-0,06

jo——

Z-0,3

2D=.

<

M10x1

YEYYY
| 1RRRtALY _
LTI

X3,5

SW13

PMK-XS0-03-EF-2D
240 - 50 mm Kurzes X-MaB 3.5 mm M10x1 Gewinde Messpunktradius R = 2.5 mm

@

PMK-XS0-03-EF-2D - Prazisionsmesskopf zum autom. Messen
2 40-50 mm, Lieferung mit kurzem X-MaR von 3,5 mm und M10x1
Gewinde. Der Messbereich betragt 0,2 mm und kann auf Anfrage
auf bis zu 0,8 mm erweitert werden. Selbstzentrierend, mit Einfuhr-
fase. Der abgesetzte Durchmesser verhindert ein Verklemmen.

Bei Bestellung das Kleinstmal3 der Bohrung angeben.

38,5
26,5

.-

[y

-0,03
-0,06

BESTELLBEISPIEL: @ Werkstlick =42 + 0.05 = PMK-XSO-03-EF-2D-41,95

M10x1

=

Swiz

www.hexacon-messtechnik.com

PMK-XS0-03-EF-2D
Kurzes X-MaB 3.5 mm

Messpunktradius R = 2.5 mm

PMK-XSO-03-EF-2D 38,5

Prazisionsmesskopf zum autom. Messen 29,5
2 50-280 mm, Lieferung mit kurzem X-MafB3 von 3,5 mm und -
M10x1 Gewinde. Der Messbereich betragt 0,2 mm und kann A \
auf Anfrage auf bis zu 0,8 mm erweitert werden.
Selbstzentrierend, mit Einflihrfase.

Der abgesetzte Durchmesser verhindert ein Verklemmen.
Bei Bestellung das Kleinstmal3 der Bohrung angeben.

M10x1

(24
-0,03
0,08
=N
@
|
|
2D=7-0,3

BESTELLBEISPIEL: @ Werkstiick = 64 D10 = PMK-XSO-03-EF-2D-64.08

NOTIZEN

Made in Germany

®



BOHRUN C | S\HEXACON
BOHRUNGSMESSKOPFE

HIGH PRECISION

goeks 3-Punkt PMK-NO-3P - Prazisionsmesskopfe mit Titannitrid Beschichtung
PMK-NO-03-3P i Diese einzigartige Messtechnologie realisiert echte 3-Punkt Messung um Polygone, Ma3e und
COATED Formfehler von Bohrungen zu messen, die mit anderen Messgeraten nicht oder nur schwer zu messen sind.
@ 15-100 MM Bl TITANNITRID BESCHICHTUNG 2200 HV
MADE IN GERMANY Die Wiederholgenauigkeit unserer 3-Punkt Messkopfe betragt bei IT 8 < 1p.

Innovative ,echte” 3-Punkt Prazisionsmesstechnik misst prazise
polygone Formfehler in Bohrungen. Alle Prazisionsmesskopfevon Hexacon sind aus hochwertigem \Werkzeugstahlgefertigtund onne Aufpreis miteiner Titannitrid Beschichtung (TiN)
veredelt. Die TiN Beschichtung zeichnet sich durch eine sehr hohe Harte von ca. 2200 HV sowie Korrosionsbestandigkeit aus und verfugt Gber
hervorragende Gleit-undReibungseigenschaften. Dartiberhinausschitzen TiNBeschichtungendurchihreleichte Gleitfahigkeitdas Messobjektvor
Verkanten und Verklemmen wahrend des Messvorgangs. Dies fuhrt zu einem geringeren Verschlei sowie einer besseren Lebensdauer

der Messwerkzeuge und einer hoheren Wirtschaftlichkeit.

PMK-NO-03-3P PRAZISIONSMESSKOPFE MIT INTEGRIERTEM TIEFENANSCHLAG IM MESSKORPER

2 15-40 mm Normales X-MaB3 6 mm M10x1 Gewinde Auf Anfrage sind in den Messkorper integrierte Tiefenanschlage

fir nahezu alle Ausfuhrungen lieferbar.

PMK-NO-03-3P - Prazisionsmesskopf 3-Punkt Ausfiihrung 41
@ 15-40 mm, Lieferung mit normalem X-MafR von 6 mm und 29 M10x1
M10x1 Gewinde. Der Messbereich betragt 0,2 mm und kann
auf Anfrage auf bis zu 0,6 mm erweitert werden.
Selbstzentrierend, mit EinfUhrrille.

Bei Bestellung das Kleinstmal der Bohrung angeben.

A
y

(op4
-0,02
-0,06
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\
|
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|

PRAZISIONSMESSKOPF IN 3-PUNKT MESSTECHNIK
BESTELLBEISPIEL: @ Werkstiick = 20 H7 = PMK-NO-03-3P-20

Prazisionsmesskopf in 3-Punkt Messtechnik

Je nach Ausfihrung mit normalem X-Maf3 oder kurzem X-Maf3
PMK-NO-03-3P etmring mi e

erhaltlich. Von Durchmesser Z= @ 15 bis 100 mm lieferbar.

Andere Abmessungen und Sonderwiinsche auf Anfrage.
240 - 50 mm Normales X-MaB3 6 mm M10x1 Gewinde

PMK-NO-03-3P - Prazisionsmesskopf 3-Punkt Ausfiihrung 41
@ 40-50 mm, Lieferung mit normalem X-MafB von 6 mm und - 29 - M10x1
M10x1 Gewinde. Der Messbereich betragt 0,2 mm und kann ¢ ¢
auf Anfrage auf bis zu 0,6 mm erweitert werden. ) > ‘4 @ Z BIS ZU 100 MM _
Selbstzentrierend, mit Einflhrrille.
Bei Bestellung das Kleinstmal der Bohrung angeben. g‘ § SHb— — —-

Y >

X6 swi7 NOTIZEN

BESTELLBEISPIEL: @ Werkstiick = 44 H7 = PMK-NO-03-3P-44

PMK-NO-03-3P
2 50 - 100 mm Normales X-MaB3 7.5 mm M10x1 Gewinde PMK-NO-03-3P > 100mm auf Anfrage

PMK-NO-03-3P - Prazisionsmesskopf 3-Punkt Ausfiihrung 42,5

@ 50-100 mm, Lieferung mit normalem X-MaB von 7,5 mm und B 33,5 _ M10x1
M10x1 Gewinde. Der Messbereich betragt 0,2 mm und kann D B

auf Anfrage auf bis zu 0,6 mm erweitert werden. A >

Selbstzentrierend, mit EinfUhrrille.
Bei Bestellung das Kleinstmal3 der Bohrung angeben.

0,03
-0,08

()4

X 75 Sw22

/2_l>
www.hexacon-messtechnik.com Made in Germany

BESTELLBEISPIEL: @ Werksttick = 98 H7 = PMK-NO-03-3P-98

@



3-PUNKT __
BOHRUNGSMESSKOPFE

PMK-XS0-03-3P [ KURZES X-MAB |
@ 15 - 100 MM [l TITANNITRID BESCHICHTUNG

Innovative ,echte” 3-Punkt Prazisionsmesstechnik misst prazise
polygone Formfehler in Bohrungen.

® HEXACON

MESSTECHNIK

HIGH PRECISION

goeks 3-Punkt PMK-XS0-03-3P - Prazisionsmesskoépfe mit Titannitrid Beschichtung
i Diese einzigartige Messtechnologie realisiert echte 3-Punkt Messung um Polygone, MalBe und
COATED Formfehler von Bohrungen zu messen, die mit anderen Messgeréate nicht oder nur schwer zu messen sind.
2200 HV
MADE IN GERMANY Die Wiederholgenauigkeit unserer 3-Punkt Messkopfe betragt bei IT 8 < 1p.

Alle Prazisionsmesskopfevon Hexacon sind aus hochwertigem \Werkzeugstahlgefertigtund onne Aufpreis miteiner Titannitrid Beschichtung (TiN)
veredelt. Die TiN Beschichtung zeichnet sich durch eine sehr hohe Harte von ca. 2200 HV sowie Korrosionsbestandigkeit aus und verfugt Gber
hervorragende Gleit-undReibungseigenschaften. Dartiberhinausschitzen TiNBeschichtungendurchihreleichte Gleitfahigkeitdas Messobjektvor
Verkanten und Verklemmen wahrend des Messvorgangs. Dies fuhrt zu einem geringeren Verschlei sowie einer besseren Lebensdauer
der Messwerkzeuge und einer hoheren Wirtschaftlichkeit.

PMK-XS0-03-3P
Kurzes X-MaB3 3.5 mm

PMK-XS0-03-3P - Prizisionsmesskopf 3-Punkt Ausfithrung - 38,5 -
@ 15-40 mm, Lieferung mit kurzem X-Maf3 von 3,5 mm und - 26,5 ~ Miox1
M10x1 Gewinde. Der Messbereich betragt 0,2 mm und kann
auf Anfrage auf bis zu 0,6 mm erweitert werden. A g V
Selbstzentrierend, mit Einfuhrrille. Nfsgy % f |
Bei Bestellung das Kleinstmal der Bohrung angeben. Sl | )
w <D
X3,5 SWi13

BESTELLBEISPIEL: @ Werkstlick =20 H7 = PMK-XS0O-03-3P-20

PMK-XS0-03-3P
Kurzes X-MaB 3.5 mm M10x1 Gewinde

PMK-XS0-03-3P - Prazisionsmesskopf 3-Punkt Ausfiihrung 38,5
@ 40-50 mm, Lieferung mit kurzem X-Maf3 von 3,5 mm und - 265 - M10x1
M10x1 Gewinde. Der Messbereich betragt 0,2 mm und kann
auf Anfrage auf bis zu 0,6 mm erweitert werden. A
Selbstzentrierend, mit Einflhrrille.
Bei Bestellung das Kleinstmal der Bohrung angeben. g‘ g § fffffff

Y

_ X3,5 SWi17

BESTELLBEISPIEL: @ Werkstiick = 44 H7 = PMK-XS0O-03-3P-44

PMK-XSO-03-3P

2 50-100 mm Kurzes X-MaB 3.5 mm M10x1 Gewinde PMK-XS0-03-3P > 100mm auf Anfrage

PMK-XS0-03-3P - Prazisionsmesskopf 3-Punkt Ausfiihrung 38,5
@ 50-100 mm, Lieferung mit kurzem X-MaB3 von 3,5 mm und - 29,5
M10x1 Gewinde. Der Messbereich betragt 0,2 mm und kann
auf Anfrage auf bis zu 0,6 mm erweitert werden. !
Selbstzentrierend, mit EinfUhrrille.
Bei Bestellung das Kleinstmal3 der Bohrung angeben.
N|g 8
(ST
A
. X85

BESTELLBEISPIEL: @ Werksttick = 98 H7 = PMK-XSO-03-3P-98

@

www.hexacon-messtechnik.com

PRAZISIONSMESSKOPF IN 3-PUNKT MESSTECHNIK

Prazisionsmesskopf in 3-Punkt Messtechnik

Je nach Ausfiihrung mit normalem X-Maf oder kurzem X-Maf
erhaltlich. Von Durchmesser Z= @ 15 bis 100 mm lieferbar.
Andere Abmessungen und Sonderwlnsche auf Anfrage.

NOTIZEN

@
Made in Germany



BOHRUN C | S\HEXACON
BOHRUNGSMESSKOPFE

PMK-NO-03-3P-EF § ZUM AUTOMATISIERTEN MESSEN

HIGH PRECISION

goeks 3-Punkt PMK-NO-03-3P-EF - Prazisionsmesskopfe zur automatisierten Messung von Durchmessern

CO.IZ'lr!ED Die spezielle Geometrie der Messkopfe mit Einflihrfase verhindert ein Verklemmen wahrend der Messung.

MADE IN GERMANY Die Wiederholgenauigkeit unserer 3-Punkt Messkopfe betragt bei IT 8 < 1p.
Innovative ,echte” 3-Punkt Prazisionsmesstechnik misst prazise polygone
Formfehler in Bohrungen. Die besondere Geometrie der Messkdpfe mit Alle Prazisionsmesskopfevon Hexacon sind aus hochwertigem \Werkzeugstahlgefertigtund onne Aufpreis miteiner Titannitrid Beschichtung (TiN)
EinfUhrfase (EF) verbessert die Zentrierfahigkeit. veredelt. Die TiN Beschichtung zeichnet sich durch eine sehr hohe Harte von ca. 2200 HV sowie Korrosionsbestandigkeit aus und verfigt ber
Misst polygonale Formfehler in Bohrungen. . hervorragende Gleit-undReibungseigenschaften. Dartiberhinausschitzen TiNBeschichtungendurchihreleichte Gleitfahigkeitdas Messobjektvor

Verkanten und Verklemmen wahrend des Messvorgangs. Dies fuhrt zu einem geringeren Verschlei3 sowie einer besseren Lebensdauer
auf Anfrage. der Messwerkzeuge und einer hdheren Wirtschaftlichkeit..

PMK-NO-03-3P-EF PMK-XV-03-3P-EF

@

%15 - 40 mm Normales X-MaB 6 mm M10x1 Gewinde PMK-PMK-XV-03-3P-EF - Prazisionsmesskopf mit variablem X-MaB

L

41 - . . B 23 2 M10x1
PMK-NO-03-3P-EF - Praz.-Messkopf 3-Punkt Ausfiihrung - > Prazisionsmesskopf in 3-Punkt Messtechnik je nach —_—
@ 15-40 mm, Lieferung mit normalem X-MafB von 6 mm und - 29 > _ Mioxi Ausfliihrung mit gednderten Gehauseabmessungen erhéltlich. [ai '
M10x1 Gewinde. Der Messbereich betragt 0,2 mm und kann i > Dies ermdglicht eine variable Positionierung des X-MaBes durch N i
auf Anfrage auf bis zu 0,6 mm erweitert werden. l‘ " eine langere Gehauseform. siee ] % =
Selbstzentrierend, mit Einfuhrfase. g 88 _ | i i -
Bei Bestellung das Kleinstmal der Bohrung angeben. o ' Details auf Anfrage. ' variable SWi3

Y > X-Position
| |xe SW13

BESTELLBEISPIEL: @ Werksttick =20 H7 = PMK-NO-03-3P-EF-20

PMK-NO-03-3P-EF

240-50 mm Normales X-MaB 6 mm M10x1 Gewinde NOTIZEN

PMK-NO-03-3P-EF - Priz.-Messkopf 3-Punkt Ausfiihrung -
@ 40-50 mm, Lieferung mit normalem X-MaB von 6 mm und - 29 - M10x1
M10x1 Gewinde. Der Messbereich betragt 0,2 mm und kann
auf Anfrage auf bis zu 0,6 mm erweitert werden. A P
Selbstzentrierend, mit Einfihrfase. e
Bei Bestellung das Kleinstmal der Bohrung angeben. g 33 —

Y <>

o lXe swiz

BESTELLBEISPIEL: @ Werksttick =44 H7 = PMK-NO-03-3P-EF-44

PMK-NO-03-3P-EF

2 50 - 100 mm Normales X-MaB3 7.5 mm M10x1 Gewinde PMK-NO-03-3P-EF > 100mm auf Anfrage

PMK-NO-03-3P-EF - Praz.-Messkopf 3-Punkt Ausfiihrung 42,5

2 50-100 mm, Lieferung mit normalem X-MaB von 7,5 mm und - 33,5 - M10x1
M10x1 Gewinde. Der Messbereich betragt 0,2 mm und kann

auf Anfrage auf bis zu 0,6 mm erweitert werden. A e

Selbstzentrierend, mit Einfuhrfase.
Bei Bestellung das Kleinstmal3 der Bohrung angeben.

-0,03
-0,08

()4

BESTELLBEISPIEL: @ Werksttick = 98 H7 = PMK-NO-03-3P-EF-98

@
www.hexacon-messtechnik.com Made in Germany



3-PUNKT __
BOHRUNGSMESSKOPFE

PMK-XSO-03-3P-EF § ZUM AUTOMATISIERTEN MESSEN
@ 15 - 100 MM 8 TITANNITRID BESCHICHTUNG

Innovative ,echte” 3-Punkt Prazisionsmesstechnik misst prazise polygone
Formfehler in Bohrungen. Die besondere Geometrie der Messkdpfe mit

EinfUhrfase (EF) verbessert die Zentrierfahigkeit. Mit kurzem X-Maf von 3,5 mm.

Diamant-Messpunkte
auf Anfrage.

HIGH PRECISION

® HEXACON

MESSTECHNIK

goeks 3-Punkt PMK-XS0-03-3P-EF - Praz.-Messkopf zur autom. Messung von Durchmessern mit kurzem X-MaB3
TiN Die spezielle Geometrie der Messkopfe mit Einflihrfase verhindert ein Verklemmen wahrend der Messung.
COATED
2200 HV
MADE IN GERMANY Die Wiederholgenauigkeit unserer 3-Punkt Messkopfe betragtbei IT 8 < 1p.

Alle Prazisionsmesskopfevon Hexacon sind aus hochwertigem \Werkzeugstahlgefertigtund onne Aufpreis miteiner Titannitrid Beschichtung (TiN)
veredelt. Die TiN Beschichtung zeichnet sich durch eine sehr hohe Harte von ca. 2200 HV sowie Korrosionsbestandigkeit aus und verfugt Gber
hervorragende Gleit-undReibungseigenschaften. Dartiberhinausschitzen TiNBeschichtungendurchihreleichte Gleitfahigkeitdas Messobjektvor
Verkanten und Verklemmen wahrend des Messvorgangs. Dies fuhrt zu einem geringeren Verschlei sowie einer besseren Lebensdauer

der Messwerkzeuge und einer hoheren Wirtschaftlichkeit.

PMK-XS0O-03-3P-EF

2 15-40 mm Kurzes X-MaB 3.5 mm M10x1 Gewinde Messpunktradius R = 2.5 mm

38,5

PMK-XSO0-03-3P-EF - Praz.-Messkopf 3-Punkt Ausfiihrung

26,5

M10x1

@ 15-40 mm, Lieferung mit kurzem X-MaB3 von 3,5 mm und =

M10x1 Gewinde. Der Messbereich betragt 0,2 mm und kann auf
Anfrage auf bis zu 0,6 mm erweitert werden.

Selbstzentrierend, mit EinfUhrfase.

Bei Bestellung das Kleinstmal der Bohrung angeben.

BESTELLBEISPIEL: @ Werkstlick =20 H7 = PMK-XSO-03-3P-EF-20

PMK-XSO-03-3P-EF

240 - 50 mm Kurzes X-MaB 3.5 mm M10x1 Gewinde Messpunktradius R=2.5 mm

PMK-XS0-03-3P-EF - Priaz.-Messkopf 3-Punkt Ausfiihrung

@ 40-50 mm, Lieferung mit kurzem X-Maf3 von 3,5 mm und - 26,5 -

38,5

M10x1

M10x1 Gewinde. Der Messbereich betragt 0,2 mm und kann auf

Anfrage auf bis zu 0,6 mm erweitert werden.
Selbstzentrierend, mit EinfUhrfase.
Bei Bestellung das Kleinstmal der Bohrung angeben.

-0,03
0,06

()4

BESTELLBEISPIEL: @ Werksttick = 44 H7 = PMK-XSO-03-3P-EF-44

PMK-XSO-03-3P-EF

2 50-100 mm Kurzes X-MaB3 3.5 mm M10x1 Gewinde Messpunktradius R = 2.5 mm @ >100mm auf Anfrage

PMK-XS0-03-3P-EF - Priaz.-Messkopf 3-Punkt Ausfiihrung
@ 50-100 mm, Lieferung mit kurzem X-Maf3 von 3,5 mm und

38,5

29,5

M10x1 Gewinde. Der Messbereich betragt 0,2 mm und kann auf

Anfrage auf bis zu 0,6 mm erweitert werden. TR

Selbstzentrierend, mit Einflihrfase.
Bei Bestellung das Kleinstmal3 der Bohrung angeben.

BESTELLBEISPIEL: @ Werksttick = 98 H7 = PMK-XSO-03-3P-EF-98

@

www.hexacon-messtechnik.com

2-FASEN MESSKOPFE

PMK-2EF - Prazisionsmesskopfe zur automatisierten Messung

Die spezielle Geometrie der Messkopfe mit beidseitigen Einflhrfasen
(2EF) verhindert ein Verklemmen sowohl beim Einfuhren als auch beim
Zurickziehen des Messkopfes wahrend des automatisierten
Messvorgangs.

Die zweite Fase am Préazisionsmesskopf kann bei nahezu allen
2-Punkt und 3-Punkt Messkopfen der Typen NO, XK und SL
umgesetzt werden.

Erste Fase Zweite Fase

'

- - - - | L LLLL | -
HRRA AR

NOTIZEN

Made in Germany

®



3-PUNKT __
BOHRUNGSMESSKOPFE

PMK-NO-03-3P-EF-2D j8 ZUM AUTOMATISIERTEN MESSEN
@ 15 - 100 MM 8 TITANNITRID BESCHICHTUNG

Die besondere Geometrie der Messkopfe mit Einfihrfase und abgesetztem
Durchmesser verhindert ein Verklemmen.

< Diamant-Messpunkte
auf Anfrage.

® HEXACON

MESSTECHNIK

HIGH PRECISION

goeks 3-Punkt PMK-NO-03-3P-EF-2D - Prazisionsmesskopfe zur automatisierten Messung von Durchmessern

i Die besondere Geometrie der Messkopfe mit Einfihrfase (EF) und der abgesetzte Durchmesser (2D) verhindern
COATED ein Verklemmen auch bei tieferer Messung.

2200 HV
MADE IN GERMANY Die Wiederholgenauigkeit unserer 3-Punkt Messkopfe betragt bei IT 8 < 1p.

Alle Prazisionsmesskopfevon Hexacon sind aus hochwertigem \Werkzeugstahlgefertigtund onne Aufpreis miteiner Titannitrid Beschichtung (TiN)
veredelt. Die TiN Beschichtung zeichnet sich durch eine sehr hohe Harte von ca. 2200 HV sowie Korrosionsbestandigkeit aus und verfugt Gber
hervorragende Gleit-undReibungseigenschaften. Dartiberhinausschitzen TiNBeschichtungendurchihreleichte Gleitfahigkeitdas Messobjektvor
Verkanten und Verklemmen wahrend des Messvorgangs. Dies fuhrt zu einem geringeren Verschlei sowie einer besseren Lebensdauer
der Messwerkzeuge und einer hoheren Wirtschaftlichkeit.

PMK-NO-03-3P-EF-2D

2 15-40 mm Normales X-MaB3 6 mm M10x1 Gewinde Messpunktradius R = 2.5 mm

PMK-NO-03-3P-EF-2D 41

A

Prazisionsmesskopf in 3-Punkt Ausfiihrung 29

A

M10x1

@ 15-40 mm, Lieferung mit normalem X-Maf von 6 mm und

M10x1 Gewinde. Der Messbereich betragt 0,2 mm und kann
auf Anfrage auf bis zu 0,6 mm erweitert werden.
Selbstzentrierend, mit EinfUhrfase.

Der abgesetzte Durchmesser verhindert ein Verklemmen. ¥ >

2D=Z-0,3

VY
o 11

-

Bei Bestellung das Kleinstmal3 der Bohrung angeben. X6

BESTELLBEISPIEL: @ Werksttick = 20 H7 = PMK-NO-03-3P-EF-2D-20

SW13

PMK-NO-03-3P-EF-2D

240 - 50 mm Normales X-MafB3 6 mm M10x1 Gewinde Messpunktradius R =2.5 mm

PMK-NO-03-3P-EF-2D 41
Prazisionsmesskopf in 3-Punkt Ausfiihrung 29

M10x1

@ 40-50 mm, Lieferung mit normalem X-Mal3 von 6 mm und

M10x1 Gewinde. Der Messbereich betragt 0,2 mm und kann A >
auf Anfrage auf bis zu 0,6 mm erweitert werden.
Selbstzentrierend, mit Einflihrfase.

Der abgesetzte Durchmesser verhindert ein Verklemmen.
Bei Bestellung das Kleinstmal3 der Bohrung angeben. Y >

(4
0,03
-0,06
I
:
;
2D=Z-0,3

BESTELLBEISPIEL: @ Werksttick = 44 H7 = PMK-NO-03-3P-EF-2D-44

PMK-NO-03-3P-EF-2D

2 50 - 100 mm Normales X-MaB3 7.5 mm M10x1 Gewinde Messpunktradius R = 2.5 mm @ >100mm auf Anfrage

PMK-NO-03-3P-EF-2D 42,5

M10x1

Prazisionsmesskopf in 3-Punkt Ausfiihrung - 33,5
@ 50-100 mm, Lieferung mit normalem X-Maf3 von 7,5 mm und

M10x1 Gewinde. Der Messbereich betragt 0,2 mm und kann A e
auf Anfrage auf bis zu 0,6 mm erweitert werden.
Selbstzentrierend, mit EinfUhrfase.

Der abgesetzte Durchmesser verhindert ein Verklemmen.
Bei Bestellung das Kleinstmal3 der Bohrung angeben.

QZ

0,03

-0,08
2D=.

Z-0,3]

BESTELLBEISPIEL: @ Werksttick = 98 H7 = PMK-NO-03-3P-EF-2D-98

Sw22

@

www.hexacon-messtechnik.com

BEISPIELANWENDUNG

Tiefenanschlédge fiir PMK
Ab Seite 78.

Tiefenanschlag - Klemmring

NOTIZEN

/3_j>
Made in Germany



3-PUNKT ) " ® HEXACON
BOHRUNGSMESSKOPFE \

PMK-XS0O-03-3P-EF-2D §§ ZUM AUTOMATISIERTEN MESSEN
@ 15 - 100 MM 8 TITANNITRID BESCHICHTUNG

Mit kurzem X-MaR von 3,5 mm.

HIGH PRECISION

goeks 3-Punkt PMK-XS0-03-3P-EF-2D - Prazisionsmesskopfe zur automatisierten Messung von Durchmessern

i Die spezielle Geometrie der Messkopfe mit Einfuhrfase (EF) und der abgesetzte Durchmesser (2D) verhindern
COATED ein Verklemmen auch bei tieferer Messung. Mit kurzem X-MaR.

2200 HV
MADE IN GERMANY Die Wiederholgenauigkeit unserer 3-Punkt Messkopfe betragt bei IT 8 < 1p.

Alle Prazisionsmesskopfevon Hexacon sind aus hochwertigem \Werkzeugstahlgefertigtund onne Aufpreis miteiner Titannitrid Beschichtung (TiN)
veredelt. Die TiN Beschichtung zeichnet sich durch eine sehr hohe Harte von ca. 2200 HV sowie Korrosionsbestandigkeit aus und verfugt Gber

, hervorragende Gleit-undReibungseigenschaften. Dartiberhinausschitzen TiNBeschichtungendurchihreleichte Gleitfahigkeitdas Messobjektvor
< Diamant-Messpunkte Verkanten und Verklemmen wéhrend des Messvorgangs. Dies flihrt zu einem geringeren Verschlei3 sowie einer besseren Lebensdauer
auf Anfrage. der Messwerkzeuge und einer htheren Wirtschaftlichkeit.

PMK-XS0-03-3P-EF-2D BEISPIELANWENDUNG
215-40 mm Geréitestative und Messstative

385 ermoglichen eine zuverldssige

PMK-XS0-03-3P-EF-2D und effiziente Messung

Prazisionsmesskopf in 3-Punkt Ausfiihrung

@ 15-40 mm, Lieferung mit kurzem X-MafB von 3,5 mm und
M10x1 Gewinde. Der Messbereich betragt 0,2 mm und kann
auf Anfrage auf bis zu 0,6 mm erweitert werden.
Selbstzentrierend, mit Einfihrfase.

Der abgesetzte Durchmesser verhindert ein Verklemmen.

Bei Bestellung das Kleinstmal3 der Bohrung angeben.

An groBeren Werkstlcken in der
Serie sowie zur Kontrolle.

Ab Seite 78.

()4

Erweiterbar auf bis zu 6 Stellen

BESTELLBEISPIEL: @ Werkstlick = 20 H7 = PMK-XS0O-03-3P-EF-2D-20

PMK-XS0-03-3P-EF-2D
DOIZEN

PMK-XSO0-03-3P-EF-2D 38,5

Prizisionsmesskopf in 3-Punkt Ausfiihrung - 26 - M10x1
@ 40-50 mm, Lieferung mit kurzem X-Maf3 von 3,5 mm und

M10x1 Gewinde. Der Messbereich betragt 0,2 mm und kann A > !

auf Anfrage auf bis zu 0,6 mm erweitert werden. s g o

Selbstzentrierend, mit Einfuhrfase. Qs &

Der abgesetzte Durchmesser verhindert ein Verklemmen. S

Bei Bestellung das Kleinstmal3 der Bohrung angeben. y > \ T

BESTELLBEISPIEL: @ Werkstlick = 44 H7 = PMK-XS0O-03-3P-EF-2D-44

PMK-XS0-03-3P-EF-2D
2 50-100 mm Kurzes X-MaB3 3.5 mm M10x1 Gewinde Messpunktradius R = 2.5 mm @ >100mm auf Anfrage

PMK-XS0-03-3P-EF-2D 38,5

Prazisionsmesskopf in 3-Punkt Ausfiihrung - 295 M10x1
@ 50-100 mm, Lieferung mit kurzem X-Mafl3 von 3,5 mm und

M10x1 Gewinde. Der Messbereich betréagt 0,2 mm und kann I [

auf Anfrage auf bis zu 0,6 mm erweitert werden.

Selbstzentrierend, mit EinfUhrfase. -

Der abgesetzte Durchmesser verhindert ein Verklemmen. g g8l | z

Bei Bestellung das Kleinstmal der Bohrung angeben. o 8

Y &2 y

—»L& Swaz
/3_l>

www.hexacon-messtechnik.com Made in Germany

BESTELLBEISPIEL: @ Werksttick = 98 H7 = PMK-XSO-03-3P-EF-2D-98

@



QUADRATISCHE _
PARALLELMESSKOPFE

PMK-02-PAQ
PARALLELMESSKOPFE, QUADRATISCHE FORM
B 8-15 MM @ TITANNITRID BESCHICHTUNG

Messen quadratischer Formen. Gewinde M6x0,75.

1B
— -
< Diamant-Messpunkte
auf Anfrage.

‘ -
-

B2

® HEXACON

MESSTECHNIK

HIGH PRECISION

goeks 2-Punkt PMK-PAQ - Quadratische Parallel Prazisionsmesskoépfe mit Titannitrid Beschichtung
TiN Messen Sie prézise die Parallelitédt zweier Flachen.
COATED

2200 HV
MADE IN GERMANY Die Wiederholgenauigkeit unserer 2-Punkt Messkopfe betragt bei IT 8 < 1p.
Alle Prazisionsmesskopfevon Hexacon sind aus hochwertigem \Werkzeugstahlgefertigtund onne Aufpreis miteiner Titannitrid Beschichtung (TiN)
veredelt. Die TiN Beschichtung zeichnet sich durch eine sehr hohe Harte von ca. 2200 HV sowie Korrosionsbestandigkeit aus und verfugt Gber
hervorragende Gleit-undReibungseigenschaften. Dartiberhinausschitzen TiNBeschichtungendurchihreleichte Gleitfahigkeitdas Messobjektvor
Verkanten und Verklemmen wahrend des Messvorgangs. Dies fuhrt zu einem geringeren Verschlei sowie einer besseren Lebensdauer
der Messwerkzeuge und einer hoheren Wirtschaftlichkeit.

PMK-NO-02-PAQ
Normales X-Ma8 5 mm

PMK-NO-02-PAQ

Quadratischer Prazisionsmesskopf in standard Variante *
B 8-15 mm, Lieferung mit normalem X-MafB3 von 5 mm und

M6x0,75 Gewinde. Der Messbereich betragt 0,15 mm und kann
auf Anfrage auf bis zu 0,6 mm erweitert werden.

Bei Bestellung das Kleinstmal B der Parallelen angeben.

M6x0,75

SW7

Toleranz B
-0.015
-0.05
Toleranz B2
-0,3

BESTELLBEISPIEL: @ Werkstiick = 14 H7 = PMK-NO-02-PAQ-14

PMK-XK-02-PAQ
Kurzes X-MaB 1.6 mm M6x0.75 Gewinde

PMK-XK-02-PAQ 32 _ M6x0,75
Quadratischer Prazisionsmesskopf in kurzer Variante D 23,5 B
B 8-15 mm, geliefert mit kurzem X-Maf3 von 1,6 mm und v -
M6x0,75 Gewinde. Der Messbereich betragt 0,15 mm und kann
auf Anfrage auf bis zu 0,6 mm erweitert werden. a & S %W
Bei Bestellung das Kleinstmal B der Parallelen angeben. g
A _X1,6 SW7

Y

Toleranz B
-0.015
-0.05
Toleranz B2
-0,3

BESTELLBEISPIEL: @ Werkstiick = 14 H7 = PMK-XK-02-PAQ-14

PMK-SL-02-PAQ
Kurzes X-MaB3 0.6 mm M6x0.75 Gewinde

PMK-SL-02-PAQ - 32 - M6x0,75
Quadratischer Prazisionsmesskopf in kurzer Variante 235
B 10-15 mm, geliefert mit kurzem X-MaB3 von 0,6 mm und ¥
M6x0,75 Gewinde. Ihr Messbereich betragt 0,15 mm. N
Bei Bestellung das Kleinstmal3 B der Parallelen angeben. o A
Bestling s e : : e
A || xo0,6 swr

Toleranz B
-0.015
-0.05
Toleranz B2
-0,3

BESTELLBEISPIEL: @ Werksttick = 15 H7 = PMK-SL-02-PAQ-15

@

www.hexacon-messtechnik.com

PMK-NO-03-PAQ
Normales X-Ma6 6 mm

41

PMK-NO-03-PAQ _ 29 M10x1 Toleranz B
Quadratischer Prazisionsmesskopf in normaler Variante - o :8:82
B 15-40 mm, Lieferung mit normalem X-Mal3 von 6 mm und A Tglgranz B2
M10x1 Gewinde. Der Messbereich betragt 0,2 mm und kann Q '
auf Anfrage auf bis zu 0,8 mm erweitert werden. O TO-— -]
Bei Bestellung das Kleinstmal3 B der Parallelen angeben. v

ol 1 X6 SW13

BESTELLBEISPIEL: @ Werkstiick = 18 H7 = PMK-NO-03-PAQ-18

PMK-XK-03-PAQ
215-40 mm Kurzes X-MaB 2.5 mm M10x1 Gewinde

37,5 _
PMK-XK-03-PAQ B 255 _ o M10x1 Tgl(e)rzanz B
Quadratischer Prézisionsmesskopf in kurzer Variante o 006
B 15-40 mm, Lieferung mit kurzem X-Maf von 2,5 mm und i Y Tg'graﬂz B2
M10x1 Gewinde. Der Messbereich betrédgt 0,2 mm und kann N YTV '
auf Anfrage auf bis zu 0,8 mm erweitert werden. B B — < — % 77%;
Bei Bestellung das Kleinstmal B der Parallelen angeben. ‘
4»74@ SW13

BESTELLBEISPIEL: @ Werkstiick = 35 H7 = PMK-XK-03-PAQ-35

PMK-SL-03-PAQ
Kurzes X-MaB 1.2 mm M10x1 Gewinde

375 .
PMK-SL-03-PAQ 255 Mioxl oo
Quadratischer Prazisionsmesskopf in Sacklochvariante > -0.06
B 15-40 mm, Lieferung mit kurzem X-MaB 1,2 mm )\ Y _Tg'granz B2
und M10x1 Gewinde. Der Messbereich betragt 0,2 mm und N Y
kann auf Anfrage auf bis zu 0,3 mm erweitert werden. IQZDI — > — % |.
Bei Bestellung das Kleinstmal B der Parallelen angeben.
Y
_X1,2 SW13

BESTELLBEISPIEL: @ Werkstiick = 34 D10 = PMK-SL-03-PAQ-34.08

@

Made in Germany



|-t

2-PUNKT __ S~
PARALLEL MESSKOPFE
A

1B

< Diamant-Messpunkte
auf Anfrage.

Prazises Messen paralleler Flachen.

® HEXACON

MESSTECHNIK

HIGH PRECISION

goeks 2-Punkt PMK-02-PA - Prazisions Parallelmesskopfe mit Titannitrid Beschichtung
TiN Messen prazise die Parallelitat zweier Flachen.
COATED
2200 HV
MADE IN GERMANY Die Wiederholgenauigkeit unserer 2-Punkt Messkopfe betragt bei IT 8 < 1p.

Alle Prazisionsmesskopfevon Hexacon sind aus hochwertigem \Werkzeugstahlgefertigtund onne Aufpreis miteiner Titannitrid Beschichtung (TiN)
veredelt. Die TiN Beschichtung zeichnet sich durch eine sehr hohe Harte von ca. 2200 HV sowie Korrosionsbestandigkeit aus und verfugt Gber
hervorragende Gleit-undReibungseigenschaften. Dartiberhinausschitzen TiNBeschichtungendurchihreleichte Gleitfahigkeitdas Messobjektvor
Verkanten und Verklemmen wahrend des Messvorgangs. Dies fuhrt zu einem geringeren Verschlei sowie einer besseren Lebensdauer
der Messwerkzeuge und einer hoheren Wirtschaftlichkeit.

PMK-NO-02-PA
Normales X-MaB 5 mm

35,5 _ M6x0,75

PMK-NO-02-PA - > Toleranz B
Prazisions Parallelmesskopf in standard Variante -« 2T . :8;8;5
B 8-15 mm, Lieferung mit normalem X-MafB3 von 5 mm und Y

M6x0,75 Gewinde. Der Messbereich betragt 0,15 mm und

)
kann auf Anfrage auf bis zu 0,6 mm erweitert werden. Q — 7’%%}%

Bei Bestellung das Kleinstmal3 B der Parallelen angeben.

A X5 sSw7

Y

BESTELLBEISPIEL: @ Werkstiick = 14 H7 = PMK-NO-02-PA-14

PMK-XK-02-PA
Kurzes X-MaB 1.6 mm M6x0.75 Gewinde

PMK-XK-02-PA 32 M6x0,75 TS‘E?S”ZB
Prazisions Parallelmesskopf in kurzer Variante - 235 o -0.05

B 8-15 mm, geliefert mit kurzem X-Maf3 von 1,6 mm und - >

M6x0,75 Gewinde. Der Messbereich betragt 0,15 mm und Y

kann auf Anfrage auf bis zu 0,6 mm erweitert werden.
Bei Bestellung das Kleinstmal3 B der Parallelen angeben.

b1 xie swr

Y
i

BESTELLBEISPIEL: @ Werkstiick = 14 H7 = PMK-XK-02-PA-14

PMK-SL-02-PA
Kurzes X-MaB3 0.6 mm M6x0.75 Gewinde

PMK-SL-02-PA L 32 _ Méx0,75  ToleranzB
Prazisions Parallelmesskopf in kurzer Variante 235 -0.05
B 10-15 mm, geliefert mit kurzem X-MaB3 von 0,6 mm und ¥

M6x0,75 Gewinde. Der Messbereich betragt 0,15 mm und
kann auf Wunsch auf bis zu 0,3 mm erweitert werden.
Bei Bestellung das Kleinstmal3 B der Parallelen angeben.

| X0,6 SW7

Y
A

BESTELLBEISPIEL: @ Werksttick = 15 H7 = PMK-SL-02-PA-15

@

www.hexacon-messtechnik.com

KORPERDURCHMESSER FUR PARALLELE MESSKOPFE

'
B -0.015 @D=+0.2
-0.05
8 mm 11,0 mm
9 mm 12.5mm a
10 mm 14.0 mm Q
11 mm 15.5mm
12 mm 17.0 mm
13 mm 18.5 mm
14 mm 19.5 mm (1B A
15 mm 21.0mm ~
NOTIZEN

@
Made in Germany



2-PUNKT __
PARALLEL MESSKOPFE

PMK-03-PA
PRAZISIONS PARALLELMESSKOPFE
B 15 -40 MM @B TITANNITRID BESCHICHTUNG

Prazises Messen paralleler Flachen.

Diamant-Messpunkte
auf Anfrage.

|-t

® HEXACON

MESSTECHNIK

HIGH PRECISION

goeks 2-Punkt PMK-03-PA - Prazisions Parallelmesskopfe mit Titannitrid Beschichtung
TiN Messen prazise die Parallelitat zweier Flachen.
COATED
2200 HV
MADE IN GERMANY Die Wiederholgenauigkeit unserer 2-Punkt Messkopfe betragt bei IT 8 < 1p.

1B

Alle Prazisionsmesskopfevon Hexacon sind aus hochwertigem \Werkzeugstahlgefertigtund onne Aufpreis miteiner Titannitrid Beschichtung (TiN)
veredelt. Die TiN Beschichtung zeichnet sich durch eine sehr hohe Harte von ca. 2200 HV sowie Korrosionsbestandigkeit aus und verfugt Gber
hervorragende Gleit-undReibungseigenschaften. Dartiberhinausschitzen TiNBeschichtungendurchihreleichte Gleitfahigkeitdas Messobjektvor
Verkanten und Verklemmen wahrend des Messvorgangs. Dies fuhrt zu einem geringeren Verschlei sowie einer besseren Lebensdauer
der Messwerkzeuge und einer hoheren Wirtschaftlichkeit.

PMK-NO-03-PA
Normales X-MaB 6 mm

41
PMK-NO-03-PA = 5 =
Prézisions Parallelmesskopf in standard Variante ~
B 15-40 mm, Lieferung mit normalem X-Maf3 von 6 mm und 1
M10x1 Gewinde. Der Messbereich betragt 0,2 mm und kann
. . N YA _ -
auf Anfrage auf bis zu 0,8 mm erweitert werden. Q \
Bei Bestellung das Kleinstmal3 B der Parallelen angeben. v
X6

M10x1

SW13

KORPERDURCHMESSER FUR PARALLELE MESSKOPFE

BESTELLBEISPIEL: @ Werkstiick = 18 H7 = PMK-NO-03-PA-18

PMK-XK-03-PA
215-40 mm Kurzes X-MaB 2.5 mm M10x1 Gewinde

PMK-XK-03-PA 375
Prézisions Parallelmesskopf in kurzer Variante 25,5 o
B 15-40 mm, Lieferung mit kurzem X-MaR von 2,5 mm und -~

M10x1 Gewinde. Der Messbereich betragt 0,2 mm und kann i

auf Anfrage auf bis zu 0,8 mm erweitert werden.

N
Bei Bestellung das Kleinstmal3 B der Parallelen angeben. Q O <l

M10x1

BESTELLBEISPIEL: @ Werkstiick = 35 H7 = PMK-XK-03-PA-35

PMK-SL-03-PA
Kurzes X-MaB3 1.2 mm M10x1 Gewinde

PMK-SL-03-PA 375

Prazisions Parallelmesskopf in Sacklochvariante - 255

Y

B 15-40 mm, Lieferung mit kurzem X-MaB 1,2 mm und M10x1

M10x1

Gewinde. Der Messbereich betragt 0,2 mm und kann auf
Anfrage auf bis zu 0,3 mm erweitert werden.
Bei Bestellung das Kleinstmal3 B der Parallelen angeben.

I
Toleranz B B -0.02 @D=+0.2
o 006
15 mm 21.2 mm
15.5mm 21.9mm (@)
16 mm 22.6 mm S
16.5 mm 23.3mm
17 mm 24.0 mm
17.5 mm 247 mm
18 mm 25.5mm 1B
-«
18.5mm 26.2mm
19 mm 26.9 mm
19.5 mm 27.6 mm
20 mm 28.3mm
21 mm 29.7 mm
Toleranz B 22 mm 31.1 mm
:8:85) 23 mm 32.5mm
24 mm 33.9mm
25 mm 35.6 mm
26 mm 36.8 mm
27 mm 38.2mm
28 mm 39.6 mm
29 mm 41.0 mm
30 mm 42.4 mm
32mm 45.3 mm
35mm 49.5 mm
36 mm 50.9 mm
38 mm 53.7 mm
40 mm 56.6 mm

ToleranzB
-0.02
-0.06

BESTELLBEISPIEL: @ Werksttick = 34 D10 = PMK-SL-03-PA-34,08

@

www.hexacon-messtechnik.com

Made in Germany

@



2-PUNKT __ ® HEXACON
PARALLEL MESSKOPFE

HIGH PRECISION

Ao 2-Punkt PMK-03-PA - Prazisions Parallelmesskopfe mit Titannitrid Beschichtung
PMK-03-PA TiN Messen prazise die Parallelitat zweier Flachen.
= - COATED
PRAZISIONS PARALLELMESSKOPFE 2200 HV
MADE IN GERMANY Die Wiederholgenauigkeit unserer 2-Punkt Messkopfe betragt bei IT 8 < 1p.

B 40 - 130 MM B TITANNITRID BESCHICHTUNG
Alle Prazisionsmesskopfevon Hexacon sind aus hochwertigem \Werkzeugstahlgefertigtund onne Aufpreis miteiner Titannitrid Beschichtung (TiN)

Prazises Messen paralleler Flachen. veredelt. Die TiN Beschichtung zeichnet sich durch eine sehr hohe Harte von ca. 2200 HV sowie Korrosionsbestandigkeit aus und verfligt Gber
hervorragende Gleit-undReibungseigenschaften. Dartiberhinausschitzen TiNBeschichtungendurchihreleichte Gleitfahigkeitdas Messobjektvor

Diamant-Messpunkte Verkanten und Verklemmen wéhrend des Messvorgangs. Dies flihrt zu einem geringeren Verschlei3 sowie einer besseren Lebensdauer
auf Anfrage. der Messwerkzeuge und einer htheren Wirtschaftlichkeit.
!

PMK-NO-03-PA | PMK-PA|

20 Prézisions Parallelmesskopfe
PMK-NO-03-PA ! M10x1 Toleranz B Préazisions Parallelmesskopfe sind mit
Prazisions Parallelmesskopf in standard Variante :8;82 normalem, kurzem und Sackloch X-Mal3
B 40-130 mm, Lieferung mit normalem X-Maf3 von 6 mm und o in der Standardausfuhrung erhaltlich.
M10x1 Gewinde. Der Messbereich betragt 0,2 mm und kann [] {} — ‘
auf Anfrage auf bis zu 0,8 mm erweitert werden. Erhéltlich bis zu einer Breite von 130 mm.
B2 =ca. 25-30 mm i
Bei Bestellung das Kleinstmal3 B der Parallelen angeben. ¥ SW17 - SW22 |
X6 |
BESTELLBEISPIEL: @ Werksttick = 88 H7 = PMK-NO-03-PA-88 - -
[] Bhbiszu130mm

PMK-XK-03-PA s NOTIZEN

25,5
240 -130 mm Kurzes X-MaB 2.5 mm [ M10x1 Gewinde
' M10x1
PMK-XK-03-PA Toleranz B
Prazisions Parallelmesskopf mit kurzem X-MaB :8;82

B 40-130 mm, Lieferung mit kurzem X-Maf3 von 2,5 mm und
M10x1 Gewinde. Der Messbereich betragt 0,2 mm und kann
auf Anfrage auf bis zu 0,8 mm erweitert werden.

B2 =ca. 25-30 mm

Bei Bestellung das Kleinstmaf B der Parallelen angeben. ' x T SW17 - Sw22
2,5

B2
.
@
|

BESTELLBEISPIEL: @ Werkstiick = 45 H7 = PMK-XK-03-PA-45

PMK-SL-03-PA
37,5
240-130 mm Kurzes X-MaB3 1.2 mm M10x1 Gewinde - 23

M10x1
PMK-SL-03-PA Toleranz8
Prazisions Parallelmesskopf Sacklochvariante -0.08

B 40-130 mm, Lieferung mit kurzem X-MaR 1,2 mm und M10x1
Gewinde. Der Messbereich betragt 0,2 mm und kann auf
Anfrage auf bis zu 0,3 mm erweitert werden.

B2 =ca. 25-30 mm

Bei Bestellung das Kleinstmal3 B der Parallelen angeben. Y

B2

T SW17 - SW22

@
www.hexacon-messtechnik.com Made in Germany

BESTELLBEISPIEL: @ Werksttick = 34 D10 = PMK-SL-03-PA-34,08

@



INNENVERZAHNUNGS- iz
MESSKOPFE

KURBELWELLEN
MESSKOPFE

PMK
| PMK-KW | PMK-IVZ
PRAZISIONS KURBELWELLEN PARALLELMESSKOPFE PRAZISIONSMESSKOPFE FUR INNENVERZAHNUNG
B 10 MM UND GROSSER [ TITANNITRID BESCHICHTUNG o @ AB 20 MM Messtlarl])rj]eel::_
verzahnung

Mit préziser 2-Punkt Technologie. Wiederholgenauigkeit bei IT 8 < 1p. Messpunkte

Diamant-Messpunkte
auf Anfrage.

_______PMK-KW-02 PMK-IVZ-03 M10x1

210-20 mm X-MaB 2 mm und gréBer M6x0.75 Gewinde 47

34

PMK-KW-02 - Prazisions Kurbelwellen Parallelmesskopf
Lieferung mit M6x0,75 Gewinde und X-MafR von 2 mm.
Breite von 10 bis 20 mm. Abbildung kann abweichen.

Méx0,75

swr

BESTELLBEISPIEL: B Werkstlick = 14 H7 = PMK-KW-02-X-14

2 15 mm und gréBer X-MaB 3 mm und gréBer M10x1 Gewinde 47

34

PMK-KW-03 - Prazisions Kurbelwellen Parallelmesskopf
Lieferung mit M10x1 Gewinde und X-Mal3 von 3 mm.
Breite ab 15 mm. Abbildung kann abweichen.

M10x1

swiz

X 23

BESTELLBEISPIEL: B Werkstiick = 30 H7 = PMK-KW-03-X-30

HIGH PRECISION

iy PMK-KW - Prazisions Kurbelwellen Parallelmesskopfe
TiN Messen prazise die Parallelitat zweier Flachen. In Ausfiihrungen mit M6x0,75 und M10x1 Gewinde erhéltlich.
COATED
2200 HV
MADE IN GERMANY Die Wiederholgenauigkeit unserer 2-Punkt Messkopfe betragt bei IT 8 < 1p.

Alle PrazisionsmesskopfevonHexacon sind aus hochwertigem Werkzeugstahl gefertigtund ohne Aufpreis miteiner Titannitrid Beschichtung (TiN)
veredelt. Die TiN Beschichtung zeichnet sich durch eine sehr hohe Harte von ca. 2200 HV sowie Korrosionsbestandigkeit aus und verfligt Gber
hervorragendeGleit-undReibungseigenschaften. Darlber hinausschitzen TiNBeschichtungendurchihreleichte Gleitfahigkeitdas Messobjektvor
Verkanten und Verklemmen wahrend des Messvorgangs. Dies fihrt zu einem geringeren Verschleil3 sowie einer besseren Lebensdauer
der Messwerkzeuge und einer hoheren Wirtschaftlichkeit.

<i_6\
www.hexacon-messtechnik.com

o_0 o
2 20 - 40 mm | M10x1 Gewinde

PMK-IVZ-03 - Innenverzahnungs Prazisionsmesskopf ?
2 20 - 40 mm. Wird mit Gewinde M10x1 geliefert. Mit Kugel- ——=——-——-———1—" - I
messpunkten. Wiederholgenauigkeit bei IT 8 < 1u. Der Messbe- : LY

reich betragt 0,2 mm. Selbstzentrierend, mit Einflihrfase.

SW13

Kleinere Durchmesser auf Anfrage. A ‘4 Fihrung

Kugel-Messpunkte

BESTELLBEISPIEL: @ Werksttick = 38 H7 = PMK-IVZ-03-38

PMK-IVZ-03 .
_a 40

M10x1 Gewinde

PMK-IVZ-03 - Innenverzahnungs Prazisionsmesskopf
@ > 50 mm. Wird mit Gewinde M10x1 geliefert. Mit Kugelmess- e e
punkten. Wiederholgenauigkeit bei IT 8 < 1u. Der Messbereich
betragt 0,2 mm. Selbstzentrierend, mit EinfGhrfase.

* A + Flhrung

Kugel-Messpunkte

BESTELLBEISPIEL: @ Werksttick = 68 H7 = PMK-IVZ-03-68

HIGH PRECISION

Loui 2-Punkt PMK-IVZ-03 - Innenverzahnungs Messkoépfe mit Titannitrid Beschichtung erfassen prazise Durch-
TiN messer von Innenverzahnungen. Bei der Bestellung wird ein Musterstlick sowie eine zugehorige Zeichnung des
COATED Werkstlicks benotigt. Innenverzahnungsmessungen sind nur bei gerader Zahnzahl moglich.
2200 HV
MADE IN GERMANY Die Wiederholgenauigkeit betragt bei IT 8 < 1.

Alle Prazisionsmesskopfevon Hexaconsind aus hochwertigem Werkzeugstahl gefertigtund ohne Aufpreis miteiner Titannitrid Beschichtung (TiN)
veredelt. Die TiN Beschichtung zeichnet sich durch eine sehr hohe Harte von ca. 2200 HV sowie Korrosionsbestandigkeit aus und verfligt Uber
hervorragendeGleit-undReibungseigenschaften. Dartberhinausschiitzen TINBeschichtungendurchihreleichte Gleitfahigkeitdas Messobjektvor
Verkanten und Verklemmen wahrend des Messvorgangs. Dies fuhrt zu einem geringeren Verschleil3 sowie einer besseren Lebensdauer

der Messwerkzeuge und einer hoheren Wirtschaftlichkeit.
@

Made in Germany



AUBEN- S\HEXACON SPEZIAL @\ HEXACON
MESSKOPFE MESSKOPFE

2-PUNKT AUBENMESSKOPFE

Prazise Messung von AuBendurchmessern.
Fur Wellenenden und dergleichen.

Modifikation von Messkopfen nach Kundenwunsch.

_____ PMK-AM-02] PMK-XV
210-20 mm X-MaB3 5 mm M6x0.75 Gewinde Variables X-Maf3

PMK-AM-02 - AuBenmesskopf in standard Variante L PMK-XV - Prazisionsmesskopf mit variablem X-MaB 23 2| M10x1

@ 10-20 mm, Lieferung mit normalem X-Maf3 von 5 mm und Viele unserer Prazisionsmesskdpfe sind je nach Ausfihrung mit
M6x0,75 Gewinde. Der Messbereich betragt 0,2 mm und kann geanderten Gehauseabmessungen erhaltlich. Durch die Y

auf Anfrage auf bis zu 0,6 mm erweitert werden. langere Gehauseform ist das X-Mal3 variabel positionierbar. ol — % i#

Selbstzentrierend. £
Eei- 3 -
= SWi3

_ variable
X-Position

DETAILS AUF ANFRAGE

M6x0,75

0,02
0,06

oz

Bei Bestellung L-Maf angeben.

sSwr

BESTELLBEISPIEL: B Werkstiick =14 H7 = PMK-AM-02-14

_____PMK-AM-03] Tiefenanschiag
220 -175 mm X-MaB 5 mm M10x1 Gewinde Prézisionsmesskopfe mit integriertem Tiefenanschlag

")
uf Anfrage sind in den Messkorper integrierte Tiefenanschlage ‘
Auf Anf ind in den Messk i i Tief hi -
PMK-AM-03 - AuBenmesskopf in standrad Variante L far nahezu alle Ausfihrungen lieferpar. {4 —— | E w: =
Ab @ 20 mm, Lieferung mit normalem X-Maf von 5 mm und
M10x1 Gewinde. Der Messbereich betragt 0,2 mm und kann =
auf Anfrage auf bis zu 0,8 mm erweitert werden.
Selbstzentrierend.
Bei Bestellung L-Maf angeben.
DETAILS AUF ANFRAGE
BESTELLBEISPIEL: B Werkstlick =40 H7 = PMK-AM-03-40 m
HIGH PRECISION Zwei Einflihrfasen
200 2-Punkt PMK-AM - AuBendurchmesser Messképfe . . . )
TiN Messen priazise den AuBendurchmesser an Wellenenden. Prazisionsmesskopfe mit 2 Einfiihrfasen Ersf Fase E\?/elte Fase
COATED In Ausfihrungen mit M6x0,75 und M10x1 Gewinde erhltlich. Verhindern ein Verklemmem wahrend der automatisierten
2200 HV Messung.
MADE IN GERMANY Die Wiederholgenauigkeit unserer 2-Punkt Messkopfe betragt bei IT 8 < 1p.

Alle PrazisionsmesskopfevonHexaconsind aus hochwertigem Werkzeugstahl gefertigtund ohne Aufpreis miteiner Titannitrid Beschichtung (TiN)
veredelt. Die TiN Beschichtung zeichnet sich durch eine sehr hohe Harte von ca. 2200 HV sowie Korrosionsbestandigkeit aus und verfligt Gber
hervorragendeGleit-undReibungseigenschaften. Darlber hinausschitzen TiNBeschichtungendurchihreleichte Gleitfahigkeitdas Messobjektvor
Verkanten und Verklemmen wahrend des Messvorgangs. Dies fuhrt zu einem geringeren Verschleil3 sowie einer besseren Lebensdauer
der Messwerkzeuge und einer hoheren Wirtschaftlichkeit. DETAILS AUF ANFRAGE

@

www.hexacon-messtechnik.com Made in Germany



2-PUNKT
KEGELMESSKOPFE

KEGELAUSFUHRUNG
@ 10 - 100 MM | TITANNITRID BESCHICHTUNG

Die Wiederholgenauigkeit betragt bei IT 8 < 1p.

< Diamant-Messpunkte
auf Anfrage.

HIGH PRECISION

100% 2-Punkt PMK-KE - Kegel Prazisionsmesskopfe
Erfassen bei definierter Tiefenposition prazise Durchmesser, durch Rotation beim Messvorgang Ovalitat sowie
Formfehler in der Bohrung. Bei Bestellung wird ein Musterteil und eine Zeichnung des Werkstlcks bendtigt.

TiN
COATED
2200 HV

MADE IN GERMANY

® HEXACON

Die Wiederholgenauigkeit unserer 2-Punkt Messkopfe betragt bei IT 8 < 1p.

MESSTECHNIK

Alle Prazisionsmesskopfevon Hexacon sind aus hochwertigem \Werkzeugstahlgefertigtund onne Aufpreis miteiner Titannitrid Beschichtung (TiN)
veredelt. Die TiN Beschichtung zeichnet sich durch eine sehr hohe Harte von ca. 2200 HV sowie Korrosionsbestandigkeit aus und verfugt Gber

der Messwerkzeuge und einer hoheren Wirtschaftlichkeit.

hervorragende Gleit-undReibungseigenschaften. Dartiberhinausschitzen TiNBeschichtungendurchihreleichte Gleitfahigkeitdas Messobjektvor
Verkanten und Verklemmen wahrend des Messvorgangs. Dies fuhrt zu einem geringeren Verschlei sowie einer besseren Lebensdauer

210-20 mm Normales X-MaB3 6 mm M6x0.75 Gewinde

PMK-NO-02-KE - Préazisionsmesskopf in Kegelausfiihrung
@ 10-20 mm, geliefert mit normalem X-Maf3 von 5 mm und
Gewinde M6x0,75. Der Messbereich betragt 0,15 mm.
Selbstzentrierend.

Bei Bestellung Z, Winkel a°, L und
konische Neigung angeben.

BESTELLBEISPIEL: @ Werkstiick = 18 H7 = PMK-NO-02-KE-18

35,5

A

A

27 M6x0,75

"l

J/ai

-

X5 swr
L3 @5

215-40 mm Normales X-MaBB 6 mm M10x1 Gewinde

PMK-NO-03-KE - Prazisionsmesskopf in Kegelausfiihrung
2 15-40 mm, geliefert mit normalem X-Maf3 von 6 mm und
M10x1 Gewinde. Der Messbereich betragt 0,2 mm.
Selbstzentrierend.

Bei Bestellung Z, Winkel a®, L und
konische Neigung angeben.

BESTELLBEISPIEL: @ Werkstiick = 38 H7 = PMK-NO-03-KE-38

~ a4
_ 29 _ M10x1
M
117
7C} 77777 N %"
X6 SWi13
L3 o8

240 -50 mm Normales X-Mal3 6 mm M10x1 Gewinde

PMK-NO-03-KE - Préazisionsmesskopf in Kegelausfiihrung
2 40-50 mm, geliefert mit normalem X-Maf3 von 6 mm und
M10x1 Gewinde. Der Messbereich betragt 0,2 mm.
Selbstzentrierend.

Bei Bestellung Z, Winkel a®, L und
konische Neigung angeben.

BESTELLBEISPIEL: @ Werksttick = 45 H7 = PMK-NO-03-KE-45

@7-0,1

T

-

41
29 M10x1
e ——
X6 sSwi17

L3 28
]

@

www.hexacon-messtechnik.com

2 50-100 mm Normales X-MaBB 6 mm M10x1 Gewinde

PMK-NO-03-KE - Prazisionsmesskopf in Kegelausfiihrung
@ 50-100 mm, geliefert mit normalem X-Maf3 und M10x1

Gewinde. Der Messbereich betragt 0,2 mm. Selbstzentrierend.
Bei Bestellung Z, Winkel a.°, L und konische Neigung angeben.

9z Ix I L

> 50-100 7.5 BEE5 42.5
> 100-280 10 36 45

@7-0,1

M10x1

Swa2

BESTELLBEISPIEL: @ Werkstiick = 54 D10 = PMK-NO-03-KE-54,08

PMK-NO-KE Kegelmesskopfe in 2-Punkt Messtechnik
Erhaltlich mit Durchmesser Z von 10 mm bis 100 mm mit
standard X-MaB oder kurzem X-MaB in Standardausfiihrung je
nach Variante.

Andere Abmessungen und ‘ Q
Sonderwiinsche auf Anfrage. \

i
i
|

©
|

2 10 bis 100 mm

Made in Germany

®



MEHRSTELLEN
KEGELMESSKOPFE

| PMK-ME-KE |l KEGELAUSFUHRUNG
TITANNITRID BESCHICHTUNG

Mit integrierten Messuhr- oder Induktivtasterhaltern.

® HEXACON

MESSTECHNIK

HIGH PRECISION

goeks 2-Punkt PMK-ME-KE - Kegel Prazisionsmesskopfe und Mehrstellen Kegel Prazisionsmessképfe
TiN Erfassen bei definierter Tiefenposition prazise Durchmesser, durch Rotation beim Messvorgang Ovalitat sowie
COATED Formfehler in der Bohrung. Bei Bestellung wird ein Musterteil und eine Zeichnung des Werkstlcks bendtigt.
2200 HV
MADE IN GERMANY Die Wiederholgenauigkeit unserer 2-Punkt Messkopfe betragt bei IT 8 < 1p.

Alle Prazisionsmesskopfevon Hexacon sind aus hochwertigem \Werkzeugstahlgefertigtund onne Aufpreis miteiner Titannitrid Beschichtung (TiN)
veredelt. Die TiN Beschichtung zeichnet sich durch eine sehr hohe Harte von ca. 2200 HV sowie Korrosionsbestandigkeit aus und verfugt Gber
hervorragende Gleit-undReibungseigenschaften. Dartiberhinausschitzen TiNBeschichtungendurchihreleichte Gleitfahigkeitdas Messobjektvor
Verkanten und Verklemmen wahrend des Messvorgangs. Dies fuhrt zu einem geringeren Verschlei sowie einer besseren Lebensdauer
der Messwerkzeuge und einer hoheren Wirtschaftlichkeit.

Mehrstellen Kegel Prazisionsmesskopf X L3 _
PMK-ME-KE //_/"@

2-Punkt Kegel Prazisionsmesskopf —]
Gewinde fur Handgriff M35x1,5 mm
oder M40x1,5 mm. Mit EinfUhrfase.

Tiefenanschlag durch Innensechskant- **{3* ************
schrauben.

@ D2
@ D1

Bei Bestellanfragen bitte angeben:
X, L3, D1, D2 und Winkel a.®

D 8H7

M35x1,5 od.
M40x1,5

Mehrstellen Kegel Prazisionsmesskopf ~ - e

PMK-ME-KE

Mehrstellen Kegel Prazisionsmesskopf
Gewinde fur Handgriff M35x1,5 mm oder
M40x1,5 mm. Mit EinfGhrfase. Tiefenan-
schlag durch Innensechskantschrauben.

& D1

Bei Bestellanfragen bitte angeben:
X, L, L3, D1, D2 und Winkel a.°

@D2

2 8H7

2 8H7

M35x1,5 od.

M40x1,5

@

www.hexacon-messtechnik.com

HM-ME-M35 / M40

HM-ME-M35 / M40 - Handgriff fiir PMK-ME-KE
Robuster Griff aus Aluminium fir zuverlassigen Schutz und Handhabung der Kegel Prazisionsmessgerate PMK-ME-KE.

(\ HEXACON
MESSTECHNIK

Gewinde M35x1.5 « Bestellnummer: HM-ME-M35x1.5 Gewinde M40x1.5 « Bestellnummer: HM-ME-M40x1.5

ANWENDUNGSBEISPIEL

Kegel Prazisionsmessgerat PMK-ME-KE mit Griff HM-ME-M35 und montierten Induktivtastern.

/5_j>
Made in Germany



MEHRSTELLEN S\HEXACDON
MESSKOPFE

HIGH PRECISION

goeks 2-Punkt PMK-ME - Mehrstellen Prazisionsmesskopfe erfassen prazise die MaBRe und Form zweier oder mehrere
m TiN Durchmesser. Ein integrierter Tiefenanschlag kann Gber einen Klemmring, Anschlagschrauben oder die Gehause-
TITANNITRID BESCHICHTUNG C?QIVED konstruktion realisiert werden. Gewinde fur Handgriff M35x1,5 oder M40x1,5.
MADE IN GERMANY Die Wiederholgenauigkeit unserer 2-Punkt Messkopfe betragt bei IT 8 < 1p.

Alle Prazisionsmesskopfevon Hexacon sind aus hochwertigem \Werkzeugstahlgefertigtund onne Aufpreis miteiner Titannitrid Beschichtung (TiN)
veredelt. Die TiN Beschichtung zeichnet sich durch eine sehr hohe Harte von ca. 2200 HV sowie Korrosionsbestandigkeit aus und verfugt Gber
hervorragende Gleit-undReibungseigenschaften. Dartiberhinausschitzen TiNBeschichtungendurchihreleichte Gleitfahigkeitdas Messobjektvor
Verkanten und Verklemmen wahrend des Messvorgangs. Dies fuhrt zu einem geringeren Verschlei sowie einer besseren Lebensdauer
der Messwerkzeuge und einer hoheren Wirtschaftlichkeit.

Mit praziser Mehrstellen Messtechnologie.

_____ PMK-ME-2P| HM-ME-M35 / M40
Zweistellen Prazisionsmesskopf Handgriff fur PMK-ME

PMK-ME-2P - Zweistellen Prazisionsmesskopf X2 M35x1,5 HM-ME-M35 / M40 - Handgriff fiir PMK-ME
Ein integrierter Tiefenanschlag kann z.B. Uber die X1 Robuster Griff aus Aluminium flr zuverlassigen Schutz und Handhabung des Mehrstellenmessgerates PMK-ME.
Gehausekonstruktion realisiert werden.
Gewindeanschluss flr Handgriff M35x1,5
oder M40x1,5. |
~ 8l (1O O
als
Bei Bestellanfragen bitte angeben: B‘J
@D1,X1,L1,D2,X2,L2 — @) HEXACON
L1 MESSTECHNIK
L2
Gewinde M35x1.5 « Bestellnummer: HM-ME-M35x1.5 Gewinde M40x1.5 - Bestellnummer: HM-ME-M40x1.5
ANWENDUNGSBEISPIELE
PMK-ME PMK-ME PMK-ME
m Zweistellen Messkopf mit Gehause- Zweistellen Messkopf mit verstellbarem Zweistellen Messkopf mit Anschlag-
konstruktion als Tiefenanschlag. TA-KR-V Klemmring als Tiefenanschlag. schrauben als Tiefenanschlag.
Mehrstellen Prazisionsmesskopf
X3
PMK-ME - Mehrstellen Prizisionsmesskopf - ™
. . . R . X2 M35x1,5
Ein Integrierter Tiefenanschlag kann z.B. Uber die — N~
. . .. X1 M40x1,5 T
Gehausekonstruktion realisiert werden. o y ©
Gewindeanschluss fur Handgriff M35x1,5 S
oder M40x1,5. a ¢
s\ L
0 8" 0 .
Bei Bestellanfragen bitte angeben: g O
@D1,X1,L1,D2, X2, L2.
L
©
A
1\
@)
@)
@)

<i_4\ /5_j>
www.hexacon-messtechnik.com Made in Germany



EINSTICH @\HEXACON
MESSKOPFE

HIGH PRECISION PMK-ES Einstichmessgerat mit groBem Messbereich und Pistolen Spezialhalter
m Ay Erfasst prézise Durchmesser mit Durchmesserdifferenzen bis zu 15 mm.
TiN Mit integriertem Messuhrhalter und M10x1 Anschlussgewinde sowie Tiefenanschlag Klemmring.
COATED
22000 Die Wiederholgenauigkeit unserer 2-Punkt Messkopfe betragt bei IT 8 < 1p.

TITANNITRID BESCHICHTUNG

Alle Prazisionsmesskopfevon Hexacon sind aus hochwertigem \Werkzeugstahlgefertigtund onne Aufpreis miteiner Titannitrid Beschichtung (TiN)
veredelt. Die TiN Beschichtung zeichnet sich durch eine sehr hohe Harte von ca. 2200 HV sowie Korrosionsbestandigkeit aus und verfugt Gber
hervorragende Gleit-undReibungseigenschaften. Dartiberhinausschitzen TiNBeschichtungendurchihreleichte Gleitfahigkeitdas Messobjektvor
Verkanten und Verklemmen wahrend des Messvorgangs. Dies fuhrt zu einem geringeren Verschlei sowie einer besseren Lebensdauer
der Messwerkzeuge und einer hoheren Wirtschaftlichkeit.

Pistolen Spezialhalter mit Anltftung.

HM-03-AL-25

HM-03-AL-25 . Spezialhalter mit Anliiftung fiir PMK-ES

Fur Einstichmessungen. Zum Rickzug der Messpunkte flr
Einstichmessgerate, siehe unten bei PMK-ES sowie fur
Prazisionsmesskopfe mit zurlickgesetzten Messpunkten. Durch
den Rickzug des Messhubes am Halter konnen die Messpunk-
te um max. 15 mm @ D - @ d aus- bzw. zurlickgefahren werden.

KOMPLETTSET FUR EINSTICHMESSUNGEN

Normales X-MaB 15 mm Messbereich bis zu 15 mm M10x1 Gewinde

PMK-ES - Komplettset fiir Einstichmessungen
Bestehend aus: Messkopf, Tiefenanschlag, Pistolengriff
und Messubhr.

Ab @ 15 mm, wird mit standard X-Ma3 15 mm und M10x1
Gewinde geliefert. Durchmesserdifferenzen bis zu 15 mm
konnen erfasst werden. Ideal zur Einstichmessung. Selbstzen-
trierend, mit Einfahrrille. Tiefenanschlag Klemmring im Liefer-
umfang enthalten.

Bestellnummer: HM-03-AL-25

Far Einstichmessungen Normales X-MafB 15 mm M10x1 Gewinde

PMK-ES

Prazisionsmesskopf fiir Einstichmessungen

Ab @ 15 mm, wird mit standard X-MaR 15 mm und
M10x1 Gewinde geliefert. Durchmesserdifferenzen bis
zu 15 mm kénnen erfasst werden. Ideal zur
Einstichmessung. Selbstzentrierend, mit Einflhrrille.
Tiefenanschlag Klemmring im Lieferumfang enthalten.
Bei Bestellung das Kleinstmal3 der Bohrung angeben.

iﬁi_f M10x1

BESTELLBEISPIEL: @ Werksttlick = 20 H7 = PMK-ES-03-20

(56 \ /&)
www.hexacon-messtechnik.com Made in Germany



SYSTEMZUBEHOR FUR
PRAZISIONSMESSKOPFE

® HEXACON

MESSTECHNIK

MESSUHREN UND
ZUBEHOR FUR PMK

MESSUHRHALTER, ZENTRIERHALTER,
VERLANGERUNGEN, TIEFENANSCHLAGE,
WINKELSTUCKE, GERATESTATIVE

UND MESSSTATIVE

® HEXACON

MESSTECHNIK

@

ANWENDUNGSBEISPIEL

Prazisionsmesskopf mit Halter HM-03-GS-60, Messuhr MU-01-0001,
und Tiefenanschlag Grundkorper TA-03

@
S

10 90
%Mﬂﬁu ﬁml,\x\\&\\\\‘\
\¥/

777
XQKXgo v 1({

AN Vs 2 72N
) \

(@\HEXACON 37(3
MESSTECHNIK
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www.hexacon-messtechnik.com

- Messuhrhalter fiir Prizisionsmessképfe
PMK-02 = M6x0.75 Gewinde

- Messuhrhalter fiir Prizisionsmessképfe
PMK-03 = M10x1 Gewinde

- Messuhrhalter fiir schwere oder robuste Messuhren
- Halter fiir induktive Messtaster
- Zentrierhalter fiir die automatisierte Messung

- Messuhrhalter im modularen Messsystem

Messgeratehalter fur induktive Messtaster

- Verlangerungen fiir Messuhrhalter mit Triebnadel
- Winkelstiicke fiir Prazisionsmesskopfe
- Tiefenanschlagklemmringe fiir Prazisionsmesskopfe

- Tiefenanschlage im Baukastensystem fiir Prazisionsmesskopfe

Tiefenanschlag Klemmring TA-02 Tiefenanschlag

- Geratestativ fiir die Serienmessung von kompakten Werkstiicken
- Messstativ geeignet fiir groBere Werkstiicke

- Messstativ mit integriertem Zentrierhalter

- Messuhrhalter
- Zentrierhalter

- Messuhr
. yvgssulhrha:;ter \\\\‘“‘\1\\\0\\\”\0‘””/%w’/’
-Winkelstlc N 10

-Verlangerung
- Messkopf

- Messuhr

- Messuhrhalter
- Winkelstlck

- Tiefenverlangerung
- Tiefenanschlag
- Geratestander

Made in Germany



STANDARD @ HEXACON
MESSUHRHALTER

HIGH PRECISION

Messuhrhalter zur Aufnahme von analogen oder digitalen Messuhren und induktiven Messtastern

= = = TR Geeignet fur alle Prazisionsmesskdpfe in zylindrischer, kegel oder paralleler Form mit M6x0,75 Gewinde.
FUR PRAZISIONSMESSKOPFE PMK-02 STABIL! Alle Ausfiihrungen mit Griff sind aus stabilem Aluminiumgehaduse mit Randelschraube. Standard @8H7 Anschluss.
M6x0175 GEWINDE MADE IN GERMANY
Mit Messuhranschluss @ 8H7 und Réndelschraube. s @EEXACON |y S Um eine Verfalschung der Messergebnisse durch Handwarme zu vermeiden,

wird bei dem Halter HM-02-150 temperaturstabiler Stahl verwendet.

______HM-02-32 HM-02-150

HM-02-32 - Messuhrhalter fiir PMK Typ 02 HM-02-150 - Messuhrhalter fiir PMK Typ 02
Kurze, runde Variante 32 mm Lange, Durchmesser 10 mm, Lange Variante 150 mm Lange, SW 19, geliefert mit Gewinde M6x0,75. Der Messuhrschaft @8H7 ist fur alle Arten von
geliefert mit Gewinde M6x0,75. Fir spezielle Messuhren mit analogen und digitalen Messuhren und induktiven Messtastern geeignet.

kurzem Schaft. Der Messuhrschaft @8H7 ist fur alle Arten von
analogen und digitalen Messuhren geeignet. Swr SW19
N
Tg]
R £ ©
g S S
o Y
2 T —— = U _ |
Bestellnummer: HM-02-32 . A N
S o
S - e85 70 S
____Hv-02:50 2 L -

M6x0.75 Gewinde SW7 SW19 Bestellnummer: HM-02-150

HM-02-50 - Messuhrhalter fiir PMK Typ 02
Kurze Variante 50 mm Lange, SW 19, geliefert mit Gewinde

28

M6x0,75. Der Messuhrschaft @8H7 eignet sich fur alle Arten - - o
von analogen und digitalen Messuhren und induktiven ., sl @ HEXACON I Gewindereduzierstiick - .;;2“ M 6x0,75
Messtastern. i ™ | ©

n ~ RS-01-02 - Gewindereduzierstiick fir die Verwendung von S

g' % Messkopfen mit M3,5x0,35 Gewinde auf Halter Typ HM-02 = —

3 S oder Verlangerungen Typ VL-02 mit M6x0,75 Gewinde. 3.5

= 2 p

—

Bestellnummer: HM-02-50

Bestellnummer: RS-01-02

HM-02-100
sw7 swio

HM-02-100 - Messuhrhalter fiir

PMK Typ 02
Normalausfiihrung 100 mm Lange, SW 19,
geliefert mit Gewinde M6x0,75. Der Mess- <\ HEXACON

uhrschaft @8H7 eignet sich fir alle Arten
von analogen und digitalen Messuhren
und induktiven Messtastern.

M6x0,75

Bestellnummer: HM-02-100

@

@
www.hexacon-messtechnik.com Made in Germany



STANDARD
MESSUHRHALTER

FUR PRAZISIONSMESSKOPFE PMK-03

M10x1 GEWINDE

Mit Messuhranschluss g 8H7 und Randelschraube.

y
M) @EExEeoN
[

| |

HIGH PRECISION

® HEXACON

MESSTECHNIK

Messuhrhalter zur Aufnahme von analogen oder digitalen Messuhren und induktiven Messtastern

TEMPERATUR

Geeignet fur alle Prazisionsmesskdpfe in zylindrischer, kegel oder paralleler Form mit M10x1 Gewinde.

STABIL! Alle Ausfiihrungen mit Griff sind aus stabilem Aluminiumgehause mit Randelschraube. Standard @8H7 Anschluss.

MADE IN GERMANY Um eine Verfalschung der Messergebnisse durch Handwarme zu vermeiden,
wird bei dem Halter HM-03-150 und HM-03-150-RO temperaturstabiler Stahl verwendet.

Gewindereduzierungen ermaoglichen die Verwendung von Messkopfen mit kleineren Gewinden
wie M6x0,75 oder M3,5x0,35 auf Halterungen mit M10x1 Gewinde, mit oder ohne Triebstift.

HM-03-GS-60

HM-03-GS-60 - Messuhrhalter fiir PMK Typ 03

Kurze, runde Variante 60 mm Lange, Durchmesser 15 mm,
geliefert mit Gewinde M10x1. Der Messuhrschaft @8H7 ist fur
alle Arten von analogen und digitalen Messuhren und
induktiven Messtastern geeignet.

215

M10x1

Bestellnummer: HM-03-GS-60

HM-03-60

HM-03-60 - Messuhrhalter fiir PMK Typ 03

Kurze Variante 60 mm Lange, SW 22, geliefert mit M10x1
Gewinde. Der Messuhrschaft @8H7 ist fur alle Arten von
analogen und digitalen Messuhren und induktiven

Messtastern geeignet.

SW13 Sw22

215

<\ HEXRACON
MESSTECHNIK

M10x1

Bestellnummer: HM-03-60

HM-03-150

HM-03-150 - Messuhrhalter fiir PMK Typ 03

Normalausfiihrung 150 mm Lange, SW 22, geliefert mit M10x1 Gewinde. Der Messuhrschaft
@8H7 eignet sich fur alle Arten von analogen und digitalen Messuhren und induktiven
Messtastern. Temperaturstabiler Prazisionsstahl.

SW13 Swa2

215

<\ HEXACON
MESSTECHNIK

M10x1

Bestellnummer: HM-03-150

@

www.hexacon-messtechnik.com

HM-03-150-RO

M10x1 Gewinde

PMK-Spezialhalter: Zum Messen
der Rundheit, Ovalitat oder (bei
3-Punkt PMK) von polygonen
Fehlern an festenstehenden,
eingespannten oder schweren
Werksticken. Drehbarer Kopf zur
Aufnahme der Messkopfe. Eine
Rotation ist um 360° moglich. Die
Messuhr bleibt wahrend der
Drehung im Blickfeld stehen.

M10x1

Bestellnummer: HM-03-150-RO

|
Il I

RS-01-03
Gewindereduzierstiick

RS-01-03 - Gewindereduzierstiick
Fur die Verwendung von Préazisions-
messkopfen mit M3,5x0,35 Gewinde an
HM-03-60 Haltern. Inkl. MU-VL-10.

Bestellnummer: RS-01-03

Gewindereduzierstiick

RS-02-03 - Gewindereduzierstiick
Fuar die Verwendung von Préazisions-
messkopfen mit M6x0,75 Gewinde

an HM-03-60 Haltern. Inkl. MU-VL-10.

M 10x1

o M 6x0,75
|

Bestellnummer: RS-02-03

RS-02-03-L

RS-02-03-L - Gewindereduzierstiick
Far die Verwendung von Prazisions-
messkopfen mit M6x0,75 Gewinde an
HM-03 Haltern oder VL-03 Verlanger-
ungen 50 mm oder langer mit Triebstift

und M10x1 Gewinde.
0 M 10x1

=

3

s

5

Bestellnummer: RS-02-03-L

Made in Germany

/®



SONDER L ) HEXACON
MESSUHRHALTER

HIGH PRECISION

FUR SCHWERE ODER ROBUSTE MESSUHREN Sonder Messuhrhalter zur Aufnahme von schweren Messuhren sowie induktiven Messtastern
(1)
MIT EINSTELLMUTTER 100% Geeignet fur Prazisionsmesskopfe mit M6x0,75 oder M10x1 Gewinde. Mit Standard @8H7 Anschluss.

Die Einstellmutter ermdglicht ein komfortables und effizientes Justieren von Messuhren und Messtastern.

MADE IN GERMANY

Die Halter sind aus Stahl, die Gehduse aus Aluminium gefertigt.
Mit Messuhranschluss @ 8H7. +1 mm

HA-V2 HT-V2
M6x0.75 Gewinde M6x0.75 Gewinde Halter fur induktive Messtaster

HA-V2 . Halter fiir schwere oder robuste Messuhren HT-V2 - Halter fiir induktive Messtaster SW 28
Durch Verstellen der Einstellmutter (G) kann die Messuhr Durch Verstellen der Einstellmutter M6x0,75 (G) kann die Mess- —
einfach justiert werden. Eine umstéandliche Handhabung SW 28 uhr einfach justiert werden. Eine umstéandliche Handhabung

entfallt. entfallt. L= 140 mm. Mit Knickschutz.

.HEXHCUN
MESSTECANIK

<\ HEXACON
MESSTECANIK

Q00000

Bestellnummer: HT-V2

Bestellnummer: HA-V2-K (Lédnge: 60 mm)

HT-V3
M10x1 Gewinde Halterung fur induktive Messtaster

HT-V3 - Halter fiir induktive Messtaster

HA-V3

SW 28
M10x1 Gewind Durch Verstellen der Einstellmutter M10x1 (G) kann die Mess- —
e uhr einfach eingestellt werden. Eine umstandliche Handhabung
HA-V3 - Halter fiir schwere oder robuste Messuhren entfallt. L=140 mm. Mit Knickschutz.
Durch Verstellen der Einstellmutter (G) kann die Messuhr
einfach justiert werden. Eine umsténdliche Handhabung SW 28
entfallt.

(\ HEXACON
MESSTECHNIK

Q00000

Bestellnummer: HT-V3

(_V

Bestellnummer: HA-V3-K (Lédnge: 60 mm) HA-V3-L (Lange: 140 mm)
ANWENDUNGSBEISPIEL HT-V2 /HT-V3

Messuhrhalter mit Prézisionsmesskopf und induktivem Messtaster.

@

www.hexacon-messtechnik.com Made in Germany



ZENTRIER- S\HEXACON
HALTERUNGEN

m Zentrierhalter fiir die automatisierte Messung

FUR AUTOMATISIERTE MESSUNGEN 100% Gleichen axiale Fehler der Zentrierung des Werksticks aus und verhindern Beschadigungen

am Messkopf sowie des Messobjekt. Die axiale Bewegungsfreiheit betragt £ 0,5 mm.

Die Einstellmutter fixiert das eingestellte Spiel. Erhaltlich mit M6x0,75 oder M10x1 Gewinde.
MIT EINSTELLMUTTER
Mit Messuhranschluss @ 8H7 und M6x0,75 oder M10x1 Gewinde.

MADE IN GERMANY

Gewindereduzierstlicke ermdglichen die Verwendung von Messkdpfen mit kleineren Gewinden
M1t wie M6x0,75 oder M3,5x0,35 auf Haltern und Schwimmerhaltern mit M10x1 Gewinde.

o M6x0,75

SW13 Einstellmutter
M6x0.75 Gewinde M10x1 Gewinde

ZH-PMK-02-13 - Zentrierhalter mit M6x0.75 Gewinde M6x0,75 Einstellmutter Sicherungsmutter
Flr automatisierte Messungen, @ 13 mm, Lange 57 mm.
Axiale Bewegungsfreiheit £0,5 mm, Klemmschelle

mit Inbusschraube.

ZH-PMK-03-30 - Zentrierhalter mit M10x1 Gewinde
Flr automatisierte Messungen, @ 30 mm, Léange 65 mm.
Axiale Bewegungsfreiheit £0,5 mm, Klemmschelle

mit Randelschraube.

~
I
)
Q

-
-

25

B EE—

57

Bestellnummer: ZH-PMK-02-13 Bestellnummer: ZH-PMK-03-30

m ANWENDUNGSBEISPIELE

Einstellmutter ZH-PMK-03-20 - Zentrierhalter ZH-PMK-03-20 - Zentrierhalter ZH-PMK-03-30 - Zentrierhalter
M6x0.75 Gewinde ; Mit zylindrischem Prazisionsmesskopf Mit Fasen Messkopf und Analog Mit konischem Prézisionsmesskopf und
und Analog Feinzeiger. Spezialmessuhr. digitaler Anzeige.

ZH-PMK-02-20 - Zentrierhalter mit M6x0.75 Gewinde
Flr automatisierte Messungen, @ 20 mm, Lange 60 mm.
Axiale Bewegungsfreiheit £0,5 mm, Klemmschelle

mit Randelschraube.

Bestellnummer: ZH-PMK-02-20

M10x1 Gewinde

ZH-PMK-03-20 - Zentrierhalter mit M10x1 Gewinde

Fur automatisierte Messungen, @ 20 mm, Lange 60 mm. 0
Axiale Bewegungsfreiheit £0,5 mm, Klemmschelle
mit Randelschraube.

Einstellmutter

Bestellnummer: ZH-PMK-03-20

@\
www.hexacon-messtechnik.com Made in Germany




ZENTRIER- S\HEXACON
HALTERUNGEN
an Zentrierhalter fiir die automatisierte Messung

- 100% Gleichen axiale Fehler der Zentrierung des WerkstUcks aus und verhindern Beschadigungen am Messkopf sowie
FUR AUTOMATISIERTE MESSUNGEN 0 des Messobijekt. Die Verdrehsicherung verhindert ein Verdrehen der Anzeige bei Rotation im Werkstuck.
MIT VERDREHSICHERUNG

MADE IN GERMANY Die axiale Bewegungsfreiheit betragt + 0,5 mm. Die Einstellmutter fixiert das eingestellte Spiel.
Erhaltlich mit M6x0,75 oder M10x1 Gewinde.

M6x0,75 oder M10x1 Gewinde. e M 10x1

g ~ Gewindereduzierungen ermoglichen die Verwendung von Messképfen mit kleineren Gewinden wie

s M6x0,75 oder M3,5x0,35 auf Haltern und Schwimmerhaltern mit M10x1 Gewinde.

!
ZH-PMK-02-VDS ANWENDUNGSBEISPIELE
M6x0,75 Einstellmutter . . .
M6x0.75 Gewinde ZH-PMK-03-VDS-20 - Zentrierhalter ZH-PMK-03-VDS-20 - Zentrierhalter ZH-PMK-03-VDS-20- Zentrierhalter
~ Mit zylindrischem Prazisionsmesskopf Mit Fasen Messkopf und Analog Mit konischem Préazisionsmesskopf und

ZH-PMK-02-VDS-13 - Zentrierhalter mit Verdrehsicherung % und Analog Feinzeiger. Spezialmessuhr. digitaler Anzeige.
Fur die automatische Messung, mit M6x0,75 Gewinde, Q

2 13 mm, Lange 57 mm. Axiale Bewegungsfreiheit £0,5 mm,
Klemmschelle mit Inbusschraube.

Bestellnummer: ZH-PMK-02-VDS-13

ZH-PMK-03-VDS
- M10x1 SW12 Sicherungsmutter
M10x1 Gewinde Einstellmutter

ZH-PMK-03-VDS-20 - Zentrierhalter mit Verdrehsicherung !
Fur die automatische Messung, mit M10x1 Gewinde,

@ 20 mm, Lange 60 mm. Axiale Bewegungsfreiheit £0,5 mm,
Klemmschelle mit Randelschraube.

Bestellnummer: ZH-PMK-03-VDS-20

ZH-PMK-03-VDS

ZH-PMK-03-VDS-30 - Zentrierhalter mit Verdrehsicherung
Fur die automatische Messung, mit M10x1 Gewinde,

2 30 mm, Lange 65 mm. Axiale Bewegungsfreiheit £0,5 mm,
Klemmschelle mit Randelschraube.

M10x1

2307°%

Feststell
schraubi

@
www.hexacon-messtechnik.com Made in Germany

Bestellnummer: ZH-PMK-03-VDS-30

@




ZENTRIER- S\HEXACON
HALTERUNGEN

Montageflansch R . L.
ZH-LMK ¢7 Zentrierhalter fiir die automatisierte Messung
100% Gleichen axiale Fehler der Zentrierung des WerkstUcks aus und verhindern Beschadigungen am Messkopf sowie
am Messobjekt. Die axiale Bewegungsfreiheit betragt + 0,5 mm. Die Einstellmutter fixiert das einmal eingestellte
Spiel. Erhaltlich mit M6x0,75 oder M10x1 Gewinde.

alo MADE IN GERMANY
Q ®l Gewindereduzierungen ermaoglichen die Verwendung von Messkodpfen mit kleineren Gewinden wie
M10x1 Gewinde. —eh g M1t M6x0,75 oder M3,5x0,35 auf Haltern und Schwimmerhaltern mit M10x1 Gewinde.
B N
5

ZH-LMK-03-50 ZH-PMK-03-50-L

1) Anschlussgewinde

D

c >

E [}
ZH-LMK-03-50 Zentrierhalter 5 Reichweite 8 a fiir Messkopf
Zum Einbau in automatische o = =2

X K T . [} Tca. 12 mm [3] -5 2) Naherungsschalter fur
Vorschubeinheiten. Erhaltlich mit S : 2 2 Riickfederweg Uberwachung
Montageflansch ZH-FL zur 5 © £ @ 3) Luftanschl
. . 5 qc) ) Luftanschluss
Aufnahme von Vorrichtungsteilen = ~ ° (Reinigungsluftanschluss)
sowie Luftmesskopfen. . —-— o o 4) Einstellmutter fur
DX X ﬁi u"\) = €N Schwimmerbereich

Weitere Funktionen und BaumaBe f’, - 03 5) Gehause
wie ZH-PMK-03-50-L 6) Gummibalg

Zentrierhalter. 7) Feder fiir Gewichts

Ausgleich

8) Feststellschraube fur Feder

Einstellmutter @

- == . 9) RF-Ref! Flache fiir (2
Feststellschraube Referenz Flache@ JREReferenz Flache fur (2)

Gummibalg |(6)

Bestellnummer: ZH-LMK-03-50

ZH-PMK-03-50-L Zentrierhalter fiir die automatisierte Messung im horizontalen und vertikalen Bereich

Horizontaler Einsatz
Die austauschbare Feder (7) kann mit der Stellschraube (8) den erforderlichen Ausgleichsdruck auf die ZH-PKM Achse austben.
Die Einstellung ist mit eingeschraubtem Prazisionsmesskopf in horizontaler Lage und Schraube nach unten (180°) durchzufthren.

ZH-MFL Vertikaler Einsatz

Im vertikalen Einsatz ist die Feder (7) zu entfernen und die Schraube (8) bis ca. 0,5 mm unter @-Gehause (5) einzudrehen.
Montageflansch Die Ausrichtung der ZH-PMK Achse zur Werkstiickachse ist wie folgt vorzunehmen:

Die Einstellmutter (4) wird mit ihrer konischen Seite im Uhrzeigersinn bis zum Anschlag auf den Gegenkonus geschraubt. Nach dem
ZH-MFL Montageflansch Montageflansch Aufsetzen noch 1-2 volle Umdrehungen anziehen. Jetzt einrichten! Wahrend des Betriebes wieder I6sen und den Zentrier- bzw.
Zur Aufnahme von { Schwimmbereich einstellen (siehe D). Die Einstellung des Zentrier- bzw. Schwimmbereiches erfolgt durch Verstellen der
ZH_LMK-O3-50 Einstellschraube (4) im Spiel des Konus (radial), max. 1,5 £ 0,75 mm. Die Konterschraube (4) dient durch leichtes Anziehen zur
Zentrierhalter. Sicherung der Mutter. Achtung! Die Schrauben fur die Buchse (2) dirfen nicht angezogen werden.

Bei Bestellung D, d und B ﬁ Schutz vor Zerstorung bzw. Auflaufsicherung
angeben. alo J Im Falle eines Aufpralls federt die Achse im Gehause (5) um max. 12 mm zurtick. Um den entsprechenden Ruckfederweg hebt auch die
Qs Mutter (4) von der Referenzflache (im Kreis (RF)) nach hinten ab. Durch den Einsatz eines elektronischen Tasters in (2) kann die autom.

Vorschubbewegung abgebrochen werden. Diese Anwendung kann auch zu einer Tiefenmessung genutzt werden.
Far die Taster Klemmung sind 3 Buchsen (2) vorgesehen. Taster in Buchse (2) einspannen.

B Montage der Messtaster
Im Tasteranschluss (10) @8H7 ist der Messtaster nach vorheriger Montage des Messkopfes ca. im mittleren Hysteresebereich zu
fixieren. Hinweis: Der Prazisionsmesskopf sollte sich dabei im Einstellmeister befinden.
Bestellnummer: ZH-MFL

Luftanschluss

Der Luftanschluss (3) (Festo System) dient nur zum Anschluss einer Reinigungsluft, die Uber die Messpunkte am Prazisionsmesskopf
ausstromt. Je nach Situation kann die Reinigungsluft die Bedingungen an den Messpunkten, am Werksttick, die Standzeit,
Vorreinigung, etc. verbessern

Weitere Ausfiihrungen:
In leicht abgewandelter Form kann die Baureihe ZH-PMK-50 auch fir (reine) Luftmesskopfe verwendet werden.

Bestellnummer: ZH-PMK-03-50-L

<1_0\ @
www.hexacon-messtechnik.com Made in Germany




MODULARE
MESSSYSTEME

MESSUHRHALTER Z. INDIVIDUELLEN VORRICHTUNGSBAU

@8H7

Ohne Triebnadel. Zum Klemmen, Kleben oder Schrauben.

HIGH PRECISION

100%

MADE IN GERMANY

® HEXACON

MESSTECHNIK

Das modulare Messsystem bietet hilfreiche Elemente fir den Konstrukteur im Messvorrichtungsbau.

Die vielfaltigen Typen zum Schrauben und Einkleben, mit oder ohne Anschlagbund, sind vielseitig verwendbar.
Die Halter sind standardmaRig mit einer Klemmschelle @8H7 mit Innensechskant SW 2,5 mm ausgestattet.

Ab einer Léange von 30 mm sind sie auch mit Doppelklemmschelle M3 oder Randelschraube M3 erhaltlich.

MODULARE MESSSYSTEME - MECHANISCHER AUFBAU

| |-

0001 mm

MB-DR-25 MB-GS-50

MB-DR [MB-GS|
Messuhrhalter Messuhrhalter Messuhrhalter

Messuhrhalter zum Klemmen Messuhrhalter zum Schrauben Messuhrhalter zum Klemmen

Zur Aufnahme von Messuhren und Zur Aufnahme von Messuhren und Zur Aufnahme von Messuhren und
induktiven Messtastern. induktiven Messtastern. induktiven Messtastern.

MB-DR-25 25 mm MB-DR-30 30 mm MB-GS-25 25 mm MB-GS-30 30 mm MB-20 20 mm MB-25 25 mm
MB-DR-50 50 mm MB-DR-75 75 mm MB-GS-50 50 mm MB-GS-75 75 mm MB-30 30 mm MB-50 50 mm
MB-DR-100 100 mm MB-GS-100 100 mm MB-75 75 mm MB-100 100 mm

QD8H7

@8H7

www.hexacon-messtechnik.com

Klemmschelle

Klemmschelle Réndelschraube

Klemmschelle mit Randelschraube Klemmschelle mit Innensechskant- Réandelschraube M3

schraube SW 2,5 mm

Hinweis: Der Standardhalter hat nur Hinweis: Der Standardhalter hat nur Hinweis: Der Standardhalter hat nur
eine Klemmschelle! eine Klemmschelle! einen Klemmschelle!

SW 25

16

@8H7

Bestellnummer: MB-KS-RS Bestellnummer: MB-KS Bestellnummer: MB-RS

Doppelklemmschelle Messuhrhalter

Doppelklemmschelle @8H7 mit In- Standard-Messuhrhalter

nensechskantschraube SW 2,5 mm 32 mm lang, @ 10 mm, M6x0,75

Hinweis: Der Standardhalter hat nur Gewinde. mit Randelschraube,
einen Klemmring! Standard Messuhrschaft @ 8H7.

@8H7

14

Bestellnummer: MB-30-KS-2 Bestellnummer: HM-02-32

Made in Germany

/®



TIEFEN- ® HEXACON
VERLANGERUNGEN

HIGH PRECISION

FUR MESSUHRHALTER MIT TRIEBNADEL Tiefenverlangerungen fiir die Messung von tiefen Bohrungen - Ab 20 mm bis 250 mm Linge

- R Die Modelle VL-02 mit M6x0,75 Gewinde sind fur alle PMK-02 Messkopfe und HM-02 Halter geeignet.
BIS ZU EINER LANGE VON 250 MM STABIL! Die Modelle VL-03 mit M10x1 Gewinde sind fir alle PMK-03 Messkodpfe und Halter Typ HM-03 geeignet.
Es konnen mehrere Verlangerungen kombiniert werden.
Verléingerungen ab Léngen bis zu 65 mm werden aus Werkzeugstahl gefertigt. Ab einer Ladnge von 80 mm verwenden wir
M6x0,75 und M10x1 Gewinde. 80 mm sind ausschlieBlich temperaturstabilen Stahl. Dies beeinflusst das Messergebnis z.B. durch Handwarme

. nur in sehr geringem MaBe. Der Triebstift ist aus gehartetem Stahl gefertigt.

temperaturstabil

Gewindereduziersticke ermoglichen die Verwendung von Messkopfen mit kleineren Gewinden auf groBeren
Haltern und Verlangerungen.

VL-02-7.5 VL-03
Tiefenverlangerung M6x0.75 Gewinde Tiefenverlangung M10x1 Gewinde

VL-02-7.5 - Standard Tiefenverldngerung fiir PMK Typ 02 M6x0,75 VL-03 - Standard Tiefenverldngerung fiir PMK Typ 03
Kurze, runde Varianten von 20 mm bis 65 mm Lange, @ 7,5 mm, Kurze Variante 50 mm Lange, @ 15 mm, geliefert mit
M6x0,75 Gewinde. M10x1 Gewinde.

o
VL-02-20-7.5 20mm  VL-02-50-75 50 mm o VL-03-50 50mm  VL-03-65 65 mm
VL-02-30-7.5 30mm  VL-02-65-75 65 mm 3

VL-02-40-7.5 40 mm S

VL-02 VL-03
Tiefenverlangerung M6x0.75 Gewinde Tiefenverlangerung M10x1 Gewinde

VL-02 - Standard Tiefenverlangerung fiir PMK Typ 02
Kurze, runde Varianten von 20 mm bis 65 mm Lange, 2 8 mm,
M6x0,75 Gewinde.

L M6x0,75 VL-03 - Temperaturstabile Tiefenverlangerung fiir PMK Typ 03

Varianten von 80 bis 250 mm Lénge, @ 15 mm,

28

M10x1 Gewinde.
Best.-Nr. Lange Best.-Nr. Lange E Best.-Nr. Lange Best.-Nr. Lange
VL-02-20 20 mm VL-02-50 50 mm d VL-03-80 80 mm VL-03-150 150 mm
VL-02-30 30 mm VL-02-65 65 mm :é VL-03-100 100 mm VL-03-250 250 mm
VL-02-40 40 mm = VL-03-125 125 mm

VL-02 Tiefenverlangerung mit M6x0,75 Gewinde

VL-02 Tiefenverlangerungung mit M10x1 Gewinde

Tiefenverlangerung M6x0.75 Gewinde

VL-02 - Temperaturstabile Tiefenverldngerung fiir PMK Typ 02

S | —

Varianten von 80 bis 250 mm Lénge, @ 8 mm, L M6x0,75 =
. g o Verlangerungen ab
M6x0,75 Gewinde. .
= — 80 mm sind

Best.-Nr. Lange Best.-Nr. Lange " o — temperatursta bil E
VL-02-80 80 mm VL-02-150 150 mm N
VL-02-100 100 mm VL-02-250 250 mm 9
Wor125  125mm o m——— —l=

www.hexacon-messtechnik.com Made in Germany



WINKEL-

E ¥\ HEXACON
VERLANGERUNGEN

MESSTECHNIK

HIGH PRECISION

WINKELSTUCKE FUR PRAZISIONSMESSKOPFE

Winkelstiicke WS fiir Prazisionsmesskopfe im Baukastensystem, auch fiir den Einsatz in Geratestativen

BAUKASTENSYSTEM 100%

Als Handmessmittel dienen sie der Verbesserung der Ablesung an schwer zuganglichen Messpositionen.
MADE IN GERMANY Kombinationsmdoglichkeit: Kombinierbar mit VL Tiefenverlangerungen.
Kombinationsmaoglichkeit: Kombinierbar mit GS Geratestativen. (In Kombination mit VL-Tiefenverlangerungen)

Mit M6x0,75 oder M10x1 Gewinde. Kombinationsmoglichkeit: Kombinierbar mit TA-Tiefenanschlagen. (In Kombination mit VL-Tiefenverlangerungen)

Winkelsttick M6x0.75 Gewinde

WS-02 - 90° Winkelstiick fiir PMK Typ 02

Mit M6x0,75 Gewinde. Quadratischer Korper.
Schlisselweite 12 mm. Kann mit Messuhrhaltern Typ HM-02
und Tiefenverlangerungen Typ VL-02 kombiniert werden.

PMK und Winkelstiick | M10x1 Gewinde

WS-03-SO - 90° Winkelstiick mit PMK Typ 03 Messkopf
Mit M10x1 Gewinde. Sechskantiger Korper,
Schltsselweite 17 mm. PMK-03 Messkopf und Winkelstlck
werden als eine integrierte Einheit geliefert.
L hangtvon der jeweiligen Variante ab. i)

M 6x0,75

Kann nicht demontiert werden.

Bestellnummer: WS-02

WS-03 Winkelverlangerung
Winkelstiick ll M10x1 Gewinde G EWI N D E_

Mit GS Geratestativ, VL-03 Tiefen-
VIt 10r: Govinc Schitanter orpe: REDUZIERSTUCKE

verlangerung und TA-03 Tiefenan-
schlag im Baukastensystem.

Mit M10x1 Gewinde. Sechskantiger Korper. Schltsselweite 17 mm.

Kann mit Messuhrhaltern Typ HM-03, Tiefenverlangerungen Typ VL-03,

Geratestandern GS und Tiefenanschlagen TA kombiniert werden.

Bestellnummer: WS-03

@

PMK und Winkelstiick |l M6x0.75 Gewinde

RS-01-02
Gewindereduzierstlick

RS-01-02 Gewindere-
duzierstiick zur Verwen-

Gewindereduzierstiick

RS-01-03 Gewindere-
duzierstiick zur Verwen-

Gewindereduzierstiick

RS-02-03 Gewindere-
duzierstiick zur Verwen-

RS-02-03-L

RS-02-03-L Gewindere-
duzierstiick zur Verwen-

M 6x0,75 dung von Messkdpfen mit dung von Messkdpfen mit dung von Messkdpfen mit dung von Messkopfen mit
— . . 27 M3,5x0,35 Gewinde auf M3,5x0,35 Gewinde an Typ M6x0,75 Gewinde an Typ M6x0,75 Gewinde auf Typ
WS-OZ-SO 90 W|nkelstuck mit Me;_skopf PMK Typ 02 HM-02 Haltern. HM-03 Haltern. HM-03 Haltern. HM-03 Haltern oder VL-03
chlisselweite 12 mm. - esskopf und Winkelsttic . )
werden als eine integrierte Einheit geliefert. ’g £8 f} ————— — ol L et una Mo
L hangt von der jeweiligen Variante ab. . v i é M 6x0.75 ° W 10x1
Kann nicht demontiert werden. ~" Min.®50 L - 235 - = -
| T 5

Bestellnummer: WS-02-SO

www.hexacon-messtechnik.com

.

Best.-Nr.: RS-01-02

Best.-Nr.: RS-01-03

Best.-Nr.: RS-02-03

Best.-Nr.: RS-02-03-L

Made in Germany
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® HEXACON

MESSTECHNIK

TIEFENANSCHLAG
KLEMMRINGE

TIEFENANSCHLAGE FUR PRAZISIONSMESSKOPFE

VERSTELLBAR

Ermaoglicht Messungen in definierter Tiefe der Bohrung.

TIEFENANSCHLAGE

TIEFENANSCHLAGE FUR PRAZISIONSMESSKOPFE

GLOCKENFORM @ VERSTELLBAR

Ermoglicht Messungen in definierten Tiefe der Bohrung.

® HEXACON

MESSTECHNIK

TA-02-45 geklemmt auf VL-02-80

TA-KR-V

Tiefenanschlag Klemmring | Verstellbar

TA-KR-V Tiefenanschlag Klemmring

Die verstellbaren Tiefenanschlag Klemmringe aus Stahl werden speziell auf die individuellen Mal3e Ihres Prazisionsmesskopfes gefertigt
und auf den Korper des Prazisionsmesskopfes montiert. Inre Position am Prazisionsmesskopf ist variabel einstellbar,

um Messungen in definierter Tiefe der Bohrung zu ermoglichen. Innenbohrung und Planflache sind in einer Spannung hergestellt.

Die Rickseite ist mit einem V-Einstich gekennzeichnet. Messfehler durch Kippwirkung beim Messen werden durch die prazise

Fuhrung im rechten Winkel vermieden.

Klemmringe stellen eine einfach zu handhabende, robuste und flexible Lésung eines verstellbaren Tiefenanschlags dar.
Die Klemmringe werden aus briniertem, nicht gehartetem Stahl hergestellt.

Standard Innendurchmesser sind von 6-85 mm erhaltlich. Andere Abmessungen auf Anfrage.

Die Innenbohrung ist etwa 0,1 mm groBer als der Nenndurchmesser des Messkopfes.

@d2

TA-KR-V TIEFENANSCHLAG KLEMMRING

d1l (mm) d2 (mm) b (mm) d1 (mm) d2 (mm) b (mm)
6-8 16 9 30-34 54 15
7-9 18 9 34-38 57 15

9-11 24 9 38-42 60 15
11-13 28 11 42-48 73 19
13-15 30 11 48-55 78 19
15-17 34 13 55-60 82 19
17-19 36 15 60-65 88 19
19-21 40 15 65-70 93 19
21-23 42 15 70-75 98 19
23-26 45 15 75-80 103 19
26-30 48 15 80-85 108 19

<L_8\
www.hexacon-messtechnik.com

TA-02-45
Tiefenanschlag Glockenform

Fir VL-02 Verlangerungen

TA-02-45 Tiefenanschlag

Kann an Verlangerungen Typ VL-02
geklemmt werden. Bei Bestellung den
Innendurchmesser angeben.

o 8H7

| @10

30

o

od
o 24

Bestellnummer: TA-02-45

TA-02-75
Tiefenanschlag Glockenform

Fiir VL-02 Verlangerungen

TA-02-75 Tiefenanschlag

Kann an Verlangerungen Typ VL-02
geklemmt werden. Bei der Bestellung
den Innendurchmesser angeben.

o 8H7

RN

od
o 24

|
Bestellnummer: TA-02-75

ANWENDUNGSBEISPIEL

Tiefenanschlag Glockenform
Fir VL-02 Verlangerungen

TA-02-45 als Tiefenmessgerat
Standard Tiefenanschlag mit versch.
Messuhren auch als Tiefenmessgerat
einsetzbar

HIGH PRECISION TA-02 Tiefenanschlag - Glockenform
Die verstellbaren Tiefenanschlage konnen auf Tiefenverlangerungen Typ VL-02 geklemmt werden.
100% Ihre Position auf der Verlangerung ist variabel einstellbar, um Messungen in definierter Tiefe der Bohrung

zu ermoglichen. Zusatzlich werden Messfehler durch die prazise Fuhrung im rechten Winkel vermieden.

MADE IN GERMANY Tiefenanschlage stellen eine einfach zu handhabende, robuste und flexible Losung eines verstellbaren
Tiefenanschlags dar. Sie werden aus nicht gehartetem Stahl gefertigt. Langen sind von 45-75 mm lieferbar.

Andere Abmessungen auf Anfrage.

Made in Germany
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TIEFENANSCHLAGE ¥ HEXRACON

MESSTECHNIK

TIEFENANSCHLAGE FUR PRAZISIONSMESSKOPFE

Tiefenanschldge im Baukastensystem ermdglichen flexible Einsatzmoglchkeiten Werkstiicke in einer definierten Tiefe zu messen,
sowohl bei Durchgangsbohrungen nahe am Bohrungsgrund, sowie bei Sacklochbohrungen.

Der sechskant Grundkorper TA-03 besitzt drei Teilkreisdurchmesser mit g 28 mm, @ 40 mm und @ 50 mm und kann auf den Halter
HM-03-150 sowie Verlangerungen Typ VL-03 in den Langen ab 50 bis 250 mm geklemmt werden.

Kann mit verschiedenen Auslegearmen und Geratestativ GS kombiniert werden. Drei mitgelieferte Abstandsbolzen werden in den Grundkorper an einen der drei Durchmesser eingeschraubt und halten das
Messobjekt im optimalen Abstand. Mit den Auslegearmen TA-03-A1 und TA-03-A2 kann der Lochkreisdurchmesser von @ 60-100 mm
und @ 110-150 mm flexibel erweitert werden.

TA-03 VL-03
Tiefenanschlage VL-03-65 Verlangerung HM-03-150 Halter

VL-03-50 50 mm
Tiefenanschldge im Baukastensystem VL-03-65 65 mm
Der Grundkoérper TA-03 kann mit den Auslegearmen TA-03-A1, TA-03-A2 und TA-03-A3 auf groBere Teilkreise Lt
von @ TK 28 mm bis 150 mm umgeristet werden. l Fmtmmtsm—— | 1]
ér Temperaturstabiler Stahl
=
Tiefenanschlage fiir Prazisionsmesskopfe
Klemmbar an: Halter HM-03-150 sowie Verlangerungen Typ VL-03
VL-03-80 80 mm
Best.-Nr.: VL-03-100 100 mm
TA-03 - Grundkorper -3 TK28-50mm ztgziig 123 ::
TA-03-A1 - Kurzer Auslegearm - TK60-90 mm VL-03-250 250 mm
TA-03-A2 - Langer Auslegearm -g TK110-140 mm
TA-03-A3 - Langer Auslegearm -@ TK 155 - 185 mm (ohne Abbildung)
H8
@ 15 726 SW50
E— - —

30
SW12

JTITITITTIT,

37

L
gTK=110
@ TK=125 . J | TIPP!
@ TK=140 ! | WS-03 Winkelverlingerung

Y

mit GS Geratestativ, VL-03 Tiefenverlangerung
und TA-03 Tiefenanschlag im
Baukastensystem.

@\
www.hexacon-messtechnik.com Made in Germany



GERATESTATIVE

GS GERATESTATIVE

HIGH PRECISION

® HEXACON

MESSTECHNIK

GS Geratestativ fiir Prazisionsmesskopfe

- (1)
SERIENMESSUNG VON KOMPAKTEN WERKSTUCKEN 100% Der Einsatz des Geratestativs erleichtert die Handhabung beim stationaren Messen erheblich.
MADE IN GERMANY Die Kombination mit Haltern, Verlangerungen, Winkelstlicken sowie Tiefenanschlagen ermdglicht individuelle und
flexible Applikationen zum rationellen Messen kleinerer Teile. Das Geratestativ fUr Prazisionsmesskopfe kann auf bis
Es kdnnen bis zu 6 Stative kombiniert werden. zu 6 Stellen erweitert werden! Die Erweiterung durch mehrere Stativ Elemente zu einer Einheit ermoglicht
Messungen mit unterschiedlichen Messkdpfen in einer kompakten Messstativeinheit.
GS-PMK-1 ANWENDUNGSBEISPIELE
Geratestativ TIPP! WS-03 Winkelstiick VL-03 Tiefenverlangerung mit TA-03 Tiefenanschlag, WS-03
HM-03-GS-60 M hrhal Mit VL-03 Tiefenverlangerung und HM-03-60 Messuhrhalter Winkelstlck und HM-03-60 Messuhrhalter vervollstandigen das
Technische Daten: e essuhrhalter vervollstandigen das GS-PMK Geratestativ. Geratestativ zu einem komfortablen Messstation.

Kann mit dem GS Geréatestativ

Werkstick-@: max. 170 mm kombiniert werden
Werkstlickhohe:  max. 280 mm ’
LxWxH: ca. 200 x 150 x 500 mm

Die Messuhr Anzeige erfolgt hierbei
in horizontaler Ausrichtung.

120

Bestellnummer: GS-PMK-1

Geratestativ

Das GS Geratestativ kann auf Anfrage
auf bis zu 6 Stellen erweitert werden.

@

www.hexacon-messtechnik.com

NOTIZEN

Messuhr in vertikaler Ausrichtung.
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Made in Germany
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MESSSTATIVE ¥ HEXACON

MESSTECHNIK

Az 130

GEEIGNET FUR GROSSERE WERKSTUCKE

2D

max. 350
=540

Ermaoglicht die effektive Serien Bohrungs- und Fasenmessung.

200

UMS-1 ______UMS-2|
TIPP!

Besondere Varianten

Langere Messsaulen sowie Universal Messstativ UMS-2

geidnderte Antriebe sind méglich. Das UMS-2 ist in Kombination mit unseren verschiedenen Prazisionsmesskdpfen ideal fir Messun-
gen im p-Bereich. Das vdllig neue Konzept der Messachse in der Vorschubachse mit dem integ-

rierten Zentrierhalter schlieBt Mess- und Winkelfehler durch die Ausladung weitgehend aus. Der

Zentrierhalter (serienmaBig enthalten) kann blockiert oder zum radialen schwimmen freigegeben

werden. Die stabile, biegesteife Ausfihrung erlaubt auch eine zuverlassige Tiefenmessung.

Universal Messstativ UMS-1

Das UMS-1 ist ideal fir Messaufgaben an groReren
Werkstucken. In Kombination mit unseren Prazisionsmess-
kopfen und Fasenmesskopfen ist eine einfache Handhabung
moglich. Messuhrhalter oder Schwimmbhalter zur Aufnahme
mechanischer oder elektronischer Wegaufnehmern kénnen

Zentrierhalter
Erleichtern das zentrierte
Einfihren des Messkopfes in

mitgeliefert werden. das Werkstiick.

Technische Daten:
Technische Daten: Werkstick-@: max. 140 mm
Werkstick-@: max. 170 mm Werkstickhohe: max. 130 mm
Werkstlickhohe:  max. 280 mm Messkopfaufnahme: M10x 1/M6x0.75
LxWxH: ca. 200 x 150 x 500 mm Gewicht: ca. 10 kg

ZH-PMK-03-20

Messuhrhalter
Standard Zubehor
Messtisch @ 125 mm

Zentrierhalter
mit schwimmendem
Achsausgleich.

Tiefenanschlag zur Begrenzung
der Messtiefe.

540

~
=

max. 350

< o <

Bestellnummer: UMS-1 Bestellnummer: UMS-2

www.hexacon-messtechnik.com Made in Germany




EINSTELLRINGE ® HEXACON FASEN ® HEXACON
MESSGERATE

STANDARD NENNMABE DIN 2250-C FUNKTIONSPRINZIP

DER FASENMESSUNG

ST 10
Einstellringe aus erstklassigem Lehrenstahl, gehartet, entspannt, 5‘.0.‘.0‘004 ‘0.0"
geschliffen und feingeldappt. Die Einstellringe sind mit dem Istmaf :0:0:0:0:0:: :0:0:0‘

beschriftet. Die Toleranz fur die Bohrung ist JS4.

EINSTELLRINGE Prazisions Innen- und AuBenfasenmessgerite
Mit Titannitrid Beschichtung.
DIN 2250-C _— = .
_ Modell Nenndurchmesser Abmessungen Wir bieten Innen- und AuBenfasenmessgerate mit
Messwinkeln von jeweils 60°, 90° und 127°in
d1 b1 b2 dz2 d3 e k Standardausfihrungen an.
1.-.25 4 Sie eignen sich flr schnelle und prazise Messungen an Fasen,
>25 - 3 22 Senkungen und Bohrungen, sowonhl fiir die Einzelmessung
e als auch fur die Serienmessung.
> 3 - 5 5
> 5 - 6 Vorteilhaft ist der groB3e Messbereich von bis zu 20 mm.
> 6 - 10 8 32
> 10 - 15 10 38 Bei dem rein mechanischen Messprinzip tastet der Messkegel Spezialmessuhr ¥ Anschluss
> 15 . 18 die Fase, Senkung oder Bohrung ab und leitet die Kraftim Anzeige 1:2 2 8H7
Gehause auf eine gehartete und konisch geschliffene
> 18- 2 12 45 Triebnadel weiter zur Anzeige.
> 20 - 25 14 53
> 25 - 30 Ein Messuhrhalter verbindet den Messkopf mit entsprech-
> 30 . 32 16 63 ‘endenlAnzeigen wie analogen_oderdigitalen Mes‘suhren, z
induktiven Messtaster, Messsaulen oder automatischen Uz
> %2 - 40 18 n Computer Messsystemen. XE Halter
> 40 - 50 85 %Q austauschbar
> 50 - 60 20 100 Der abnehmbare Messuhrhalter HM-03-60 gehort zum
> 60 - 70 12 Standard Lieferumfang und ermdéglicht die flexible Hand-
B — habung unterschiedlicher Messkopfe. So lassen sich Fasen
. _>m-8 | 125 Messgerate, sowie Innen- und AuBenmesskdpfe einfach Standardgewinde
By > 80 - 90 140 austauschen und an den gleichen Halter, Messuhren oder 2 M0 x 1
> 90 - 100 160 Messvorrichtungen verwenden.
Gummischutz
> 100 - 110 14 170 132 113 3 . L . - . .
o1 —_— Die qualitatsverbessernde Titannitrid Beschichtung mit
2 _>mno -0 180 | 140 einer sehr groBen Harte - ca. 2200 HV - und hervorragenden Messkopf Gehéuse
>120 - 130 28 16 190 150 4 Gleit- und Reibungseigenschaften ist ohne Aufpreis im austauschbar
S > 130 - 140 200 | 160 | 14 Standard Lieferumfang enthalten. Hieraus resultieren
T reduzierter Verschleil3 sowie eine bessere Standzeit und i .
> 140 - 150 18 212 170 . - ) . . Messwinkel 90
A _ eine hohere Wirtschaftlichkeit. N
150 - 160 224 180 15 5 |
- > ) Messung beschichtet
> 160 - 170 20 236 190 | 16 Andere Messwinkel auf Anfrage. Aulendurch- Werkstiick
>170 - 180 250 200 17 gqeerslizea;e ~~
> 180 - 190 32 265 212 18,5
3 & 22 280 224 20 6 @ Fasendurchmesser
— >200 - 212 300 236 22
% —_— - Alle Hexacon Prazisionsmesskopfe sind 100 % Made in Germany.
S % >212 - 224 25 315 250 24
> 224 - 236 335 265 26 7
ST — p po— Die Spezial Messuhren mit 1:2 Anzeigeskala zeigen bei 90° Messwinkel die GroBe des AuRendurchmessers der Fase
S — komfortabel direkt in Millimetern an! Dies verhindert Umrechnungs- und somit Ablesefehler. Die Messuhren sind sowohl
> 250 - 265 28 875 | %00 j2ms |8 fur Innen- und AuBenmessung gleichermaBen geeignet. Wir bieten diese Spezial Messuhren fir Préazisionsmesskdpfe
q,? > 265 - 280 36 400 315 mit Durchmessern von @ 1,0 bis 80 mm mit jeweils 20 mm Messbereich an.
> 280 - 300 32 425 335 32,5
— — > 300 - 315 w50 | 355 | 35 9 Die analoge Spezialmessuhr mit 1/100 mm Anzeigegenauigkeit und 20 mm Messbereich ist bei allen 90° Messkopfen im
Standard Lieferumfang enthalten!

www.hexacon-messtechnik.com Made in Germany



FASENMESSUNG

90° GERATE

Standardausfiihrung mit Halter und Spezial Messuhr.

INNEN-
FASENMESSUNG

90°

Ay

MESSPRINZIP: KEGEL

HIGH PRECISION
100%

TiN
COATED

Prazisions AuBenfasenmessgerat mit Titannitrid Beschichtung

Zur schnellen und prazisen Messung des Durchmessers an AuBenfasen und
Wellenenden. Vorteilhaft ist der groBe Messbereich von ca. 20 mm.

Bei allen 90° Ausflihrungen bis Durchmesser 80 mm werden der Messkopf, die Spezial
Messuhr und der Messuhrhalter zusammen im Set geliefert! Fir groBere Durchmesser
empfehlen wir digitale Messuhren mit Faktoreinstellung.

® HEXACON

MESSTECHNIK

AUSSEN-
FASENMESSUNG

4592

et

MESSPRINZIP: GLOCKE

FM-SB-01 90°

Die spezielle Messuhr zeigt das
Ergebnis der Fase direkt in mm an!

Spannschaft
@ 8H7 mm

@ LExRcoN

(| B B B ([l

B
—
=]
B

Best.-Nr. Kegel Messbereich
FM-SB-01 90° @1-20mm
FM-SB-02 90° @20 -40 mm
FM-SB-03 90° @40 - 60 mm

FM-SB-02 90°

Die spezielle Messuhr zeigt das
Ergebnis der Fase direkt in mm an!

180

a0 o
/ (@HEXACON
Q

. 0-40
(G\C‘“ 2 m
N\

Spannschaft
@ 8H7 mm

HEXRCON

Best.-Nr. Kegel Messbereich
FM-SB-04 90° @60 -80mm
FM-SB-05 90° @80 -100 mm
FM-SB-06 90° @100-120 mm

Préazisions Innenfasenmessgerat
Mit Titannitrid Beschichtung.

Innenfasenmessgerate mit 90° Mess-
kegel messen schnell und genau den
groBten Durchmesser an Fasen, Sen-
kungen und Bohrungen.

Die Messgenauigkeit betragt 0,01 mm.

Die mitgelieferte analoge Spezial Mess-
uhr mit 1:2 Skalenteilung zeigt das
Ergebnis des groRten Fasendurch-
messers ohne Umrechnung direkt in
mm an. Die Anzeigegenauigkeit betragt
0,01 mm. Die Spezial Messuhr eignet
sich fur Innen- oder AuBenkegelmess-
gerate mit 90° Messwinkel.

Der im Lieferumfang enthaltene Mess-
uhrhalter HM-03-60 ist abnehmbar und
ermoglicht die Verwendung und Kom-
bination mit anderen Komponenten aus
unserem Zubehorprogramm.

Besonders vorteilhaft ist sowohl der
groBe Messbereich von ca. 20 mm,

als auch die hohe Standzeit des
Messkopfes dank Titannitrid Beschich-
tung.

www.hexacon-messtechnik.com

FM-FB-01 90°

Die spezielle Messuhr zeigt das
Ergebnis der Fase direkt in mm an!

FM-FB-04 90°

MENU

sssss

e mit Faktorems’e//
\\656" g ,

Spannschaft
@ 8H7 mm

HEXACON

Flr groBere Durchmesser Uber 80 mm empfehlen
wir digitale Messuhren mit Faktoreinstellung!

Spannschaft

@ 8H7 mm

Best.-Nr. Kegel Messbereich Best.-Nr. Kegel Messbereich
FM-FB-01 90° @5-20mm FM-FB-04 90° @60 -80mm
FM-FB-02 90° @20 -40 mm FM-FB-05 90° @80 -100 mm
FM-FB-03 90° @40 - 60 mm FM-FB-06 90° @100-120 mm

Zum Vergleichen der Messung ist ein Referenzwerkstiick oder
Einstellmeister erforderlich.

89

Made in Germany



FASENMESSUNG
60° GERATE

MESSBEREICH 10 MM INNEN-

FASENMESSUNG

60°

s

Standardausfiihrung mit Halter, ohne Messuhr.

MESSPRINZIP: KEGEL

HIGH PRECISION
100%

TiN
COATED

MADE IN GERMANY

Prazisions AuBenfasenmessgerat mit Titannitrid Beschichtung

Zur schnellen und prazisen Messung des Durchmessers an AuBenfasen und
Wellenenden. Vorteilhaft ist der groBe Messbereich von ca. 10 mm.

Fur alle 60° Ausfihrungen empfehlen wir digitale Messuhren mit Faktoreinstellung oder

die Verwendung induktiver Messtaster.

® HEXACON

MESSTECHNIK

AUSSEN-
FASENMESSUNG

30° 1)
-

MESSPRINZIP: GLOCKE

FM-SA-04 60°

Die Lieferung erfolgt mit Messuhrhalter
HM-03-60, ohne Messuhr.

FM-SA-01 60°

Die Lieferung erfolgt mit Messuhrhalter
HM-03-60, ohne Messuhr.

Préazisions Innenfasenmessgerat
Mit Titannitrid Beschichtung.

Innenfasenmessgerate mit 60° Mess-
kegel messen schnell und genau den
groBten Durchmesser an Fasen,
Senkungen und Bohrungen.

Die Messgenauigkeit betragt 0,01 mm.

Der im Lieferumfang enthaltene Mess-
- & uhrhalter HM-03-60 ist abnehmbar und
e — ermdoglicht die Verwendung und Kom-

bination mit anderen Komponenten aus

unserem Zubehorprogramm.

ToL <o  ONJOFF

SETTOL MENU.

\

\
g
S
ak’f?l’einstellung \

D
A
Koreinsteliung *

Ohne Messuhr!

PRESET DATA RESET

SETPR

Besonders vorteilhaft ist sowohl der
groBe Messbereich von ca. 10 mm,

als auch die hohe Standzeit des
Messkopfes dank Titannitrid Beschich-
tung.

]

ARl L

Best.-Nr. Kegel Messbereich
FM-SA-01 60° @1-10mm FM-SA-07 60° @60-70 mm
FM-SA-02 60° @10-20 mm FM-SA-08 60° @70-80mm
FM-SA-03 60° @20-30mm FM-SA-09 60° @80-90 mm
FM-SA-04 60° @30-40mm FM-SA-10 60° @90 -100 mm
FM-SA-05 60° @ 40-50 mm FM-SA-11 60° @100-110 mm
FM-SA-06 60° @ 50-60 mm FM-SA-12 60° @110-120 mm

@
www.hexacon-messtechnik.com

FM-FA-01 60°

Der Messuhrhalter HM-03-60 ist im
Lieferumfang enthalten! Fir alle 60°
Ausfuhrungen empfehlen wir digitale
Messuhren mit Faktoreinstellung.

SETTOL. =

\

o
A
Horeinsteliung *

PRESET DATA

Best.-Nr. Kegel Messbereich
FM-FA-01 60° @5-10mm
FM-FA-02 60° @10-20 mm
FM-FA-03 60° @20-30mm
FM-FA-04 60° @30-40 mm
FM-FA-05 60° @ 40 - 50 mm
FM-FA-06 60° @50 - 60 mm

FM-FA-04 60°

Der Messuhrhalter HM-03-60 ist im
Lieferumfang enthalten! Fir alle 60°
Ausfluhrungen empfehlen wir digitale
Messuhren mit Faktoreinstellung.

SETTOL MENU.

PRESET DATA

HEXACON

Best.-Nr. Kegel Messbereich
FM-FA-07 60° @60-70 mm
FM-FA-08 60° @70-80mm
FM-FA-09 60° @80 -90 mm
FM-FA-10 60° @90 -100 mm
FM-FA-11 60° ©100-110 mm
FM-FA-12 60° @110-120 mm

Zum Vergleichen der Messung ist ein Referenzwerkstiick oder Einstellmeister erforderlich.

Made in Germany



FASENMESSUNG ® MHEEXFIEEIN
SSTECHNIK

TiN

o mm
127° GERATE COATED
2200 HV
MESSBEREICH 20 MM INNEN- Heem AUSSEN-
FASENMESSUNG FASENMESSUNG
127° Prazisions AuBenfasenmessgerat mit Titannitrid Beschichtung

63,5:_

JoaY o5

Zur schnellen und prazisen Messung des Durchmessers an AuBenfasen und
Wellenenden. Vorteilhaft ist der groBe Messbereich von ca. 20 mm.

Standardausfiihrung mit Halter, ohne Messuhr.

Fur alle 127° Ausfuhrungen empfehlen wir digitale Messuhren mit Faktoreinstellung
oder die Verwendung induktiver Messtaster.

MESSPRINZIP: GLOCKE

MESSPRINZIP: KEGEL

FM-SC-01 127°

Der Messuhrhalter HM-03-60 istim
Lieferumfang enthalten! Fur alle 127°
Ausfliihrungen empfehlen wir digitale
Messuhren mit Faktoreinstellung.

ToL <IOD>>  ONJOFF

SETTOL

\

g
A
akfol’einstellung

Spannschaft
@ 8H7 mm

Best.-Nr. Kegel Messbereich
FM-SC-01 127° @1-20mm
FM-SC-02 127° @20 -40 mm
FM-SC-03 127° @40 - 60 mm

FM-SC-02 127°

Der Messuhrhalter HM-03-60 ist im
Lieferumfang enthalten! Fur alle 127°
Ausfliihrungen empfehlen wir digitale
Messuhren mit Faktoreinstellung.

ToL <10>>  ONJOFF

SETTOL. MENU.

PRESET DATA RESET
-, &
ABS

SETPR

Spannschaft
@ 8H7 mm

Best.-Nr. Kegel Messbereich
FM-SC-04 127° @60 -80mm
FM-SC-05 127° @80 -100 mm
FM-SC-06 127° @100-120 mm

Préazisions Innenfasenmessgerat
Mit Titannitrid Beschichtung.

Innenfasenmessgerate mit 127°
Messkegel messen schnell und genau
den groBten Durchmesser an Fasen,
Senkungen und Bohrungen.

Die Messgenauigkeit betragt 0,01 mm.

Der im Lieferumfang enthaltene Mess-
uhrhalter HM-03-60 ist abnehmbar und
ermdoglicht die Verwendung und Kom-
bination mit anderen Komponenten aus
unserem Zubehorprogramm.

Ohne Messuhr!

Besonders vorteilhaft ist sowohl der
groBe Messbereich von ca. 20 mm,

als auch die hohe Standzeit des
Messkopfes dank Titannitrid Beschich-
tung.

@
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FM-FC-01 127°

Der Messuhrhalter HM-03-60 ist im
Lieferumfang enthalten! Fir alle 127°
Ausfuhrungen empfehlen wir digitale
Messuhren mit Faktoreinstellung.

oL <10 ONJOFF

SETTOL

3

PRESET

\

K7
A
FKtoreinstellung *

SETPR

Spannschaft
@ 8H7 mm

N B B B

Best.-Nr. Kegel Messbereich
FM-FC-01 127° @5-20mm
FM-FC-02 127° @20 -40 mm
FM-FC-03 127° @40 - 60 mm

Zum Vergleichen der Messung ist ein Referenzwerkstiick oder

Einstellmeister erforderlich.

FM-FC-04 127°
Ohne induktiven Messtaster

Der Messuhrhalter HM-03-60 ist im
Lieferumfang enthalten! Fir alle 127°
Ausfluhrungen empfehlen wir digitale
Messuhren mit Faktoreinstellung oder
induktive Messtaster, Seite 101.

Spannschaft
@ 8H7 mm

Best.-Nr. Kegel Messbereich
FM-FC-04 127° @60 -80mm
FM-FC-05 127° @80 -100 mm
FM-FC-06 127° @100-120 mm

Made in Germany




FASENTASTER
45°

FASENTASTER FUR 45° FASEN
MESSBEREICH 10 MM

Prazises Messen von Fasen mit 45° Winkeln an 90° Werksticken.

® HEXACON

MESSTECHNIK

s

Fasengrolie

Fasen-
winkel 45°,

Werkstiick

FASEN

MESSUHREN

Fir 90° Messkopfe mit groBem Messbereich von 20 mm.
AnzeigemalBstab 1:2 - Anzeigegenauigkeit 0,01 mm.

® HEXACON

MESSTECHNIK

DIN EN ISO 463 / DIN 874 Messuhr
zur Innen- und AuBenfasenmessung.
Messbereich 10 mm.

FT-01-D
Mit digitaler Messuhr

Inklusive digitaler Messuhr mit
Faktoreinstellung.

FT-01
45° Fasentaster
Mit analoger Messuhr

Inklusive analoger Messuhr mit
konzentrischer Zeigeranordnung.
Die Messgenauigkeit betragt 0,01 mm.
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Spannschaft
@ 8H7 mm

Spannschaft
@ 8H7 mm

Fasengrofte

el

Werkstiick

FT-01 45° Fasentaster mit Titannitrid Beschichtung

Misst Fasen mit 45° Winkeln an WerkstUlcken. Set inklusive analoger oder digitaler
Messuhr. Standard Messuhranschluss @8H7. Auch mit anderen analogen und digitalen
Messuhren sowie induktiven Messtastern kombinierbar.

Best.-Nr.: FT-01 mit analoger Messuhr

Best.-Nr.: FT-01-D mit digitaler Messuhr

Die Ermittlung der FasengroBe

erfolgt iiber die Tabelle:

0.1 mm
0.2 mm
0.3 mm
0.4 mm
0.5mm
0.6 mm
0.7 mm
0.8 mm
0.9 mm
1.0 mm
1.5mm
2.0mm
2.5mm
3.0 mm

3.5mm

0.07 mm
0.14 mm
0.21 mm
0.28 mm
0.35mm
0.42 mm
0.49 mm
0.57 mm
0.64 mm
0.71 mm
1.06 mm
1.41 mm
1.76 mm
2.12mm

2.47 mm

Tasterweg L = Fase x0,7071

FasengroBe F = Tasterweg : 0,7071

Faktor fur digiatel Messuhr=1,4142.

TIPP!

Digitale Messuhren mit Faktoreinstel-
lung ermoglichen die direkte Anzeige

der FasengroBe in mm.

Best.-Nr.: FT-01-X ohne Messuhr

@
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AD-FM-01 90°

@0-20mm
MaBstab 1:2

Spannschaft
@ 8h6 mm

Best.-Nr. Kegel Messbereich
AD-FM-01  90° @0-20mm

Anfangsmesskraft
0.7N+10%

Far Innen- und AuBenfasen-
messung.

AD-FM-02 90°

@20-40 mm
MaBstab 1:2

20 o 180

- 1%
, (@HEXACON

Spannschaft
@ 8h6 mm

Best.-Nr. Kegel Messbereich
AD-FM-02  90° @ 20-40 mm

Anfangsmesskraft
0.7N+10%

Far Innen- und AuBenfasen-
messung.

AD-FM-03 90°

@40 -60 mm
MaBstab 1:2

Spannschaft
@ 8h6 mm

Best.-Nr. Kegel Messbereich
AD-FM-03  90° @40 - 60 mm

Anfangsmesskraft
07N=10%

Far Innen- und AuBenfasen-
messung.

AD-FM-04 90°

@ 60-80 mm
MaBstab 1:2

Spannschaft
@ 8h6 mm

Best.-Nr. Kegel Messbereich
AD-FM-04  90° @60 -80 mm

Anfangsmesskraft
07N=10%

Far Innen- und AuBenfasen-
messung.

Analoge mechanische Spezial Messuhren fiir 90° Messkopfe mit direkt in Millimeter anzeigender Skala und groBem Messbereich

Die Messuhren mit konzentrischer Zeigeranordnung sowie Anzeigeskala im Verhaltnis 1:2, ermoglichen ein komfortables Ablesen des
Messwertes direkt in Millimetern. Ablesefehler werden somit vermieden. Der Messbereich betragt jeweils ca. 20 mm, die Anzeige-
genauigkeit betragt 0,01 mm. Einspannschaft @ 8h6 mm. Mit Fixierschraube gegen versehentliches Verdrehen der Skala.

AuBenring @ 58 mm. Gewinde Messspitze M2,5.

Die analoge Spezial Messuhr ist bei 90° Messkopfen bereits im Standard Lieferumfang enthalten!

Made in Germany
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NOTIZEN

ANALOGE UND DIGITALE

MESSUHREN

MESSUHRPRUFSTATIV
INDUKTIVE MESSTASTER
HALTER FUR MESSTASTER

® HEXACON

MESSTECHNIK

Klemmschaft @ 8h6 mm

Wiederholgenauigkeit betragt bei IT8 <1

@

www.hexacon-messtechnik.com

Analoge Messuhren und Feinzeiger
fiir Prazisionsmesskopfe

Messuhr
Skalenteilungswert 0,001 mm

Messuhr konzentrische Skalenanordnung
Skalenteilungswert 0,01 mm

Feinzeiger
Skalenteilungswert 0,001 mm

Feinzeiger
Skalenteilungswert 0,01 mm

Digitale Messuhren
fiir Prazisionsmesskopfe

Digitale Messuhren
Ziffernschrittwert 0,01 mm

Digitale Messuhren
Ziffernschrittwert 0,001 mm

77,

D
(=}

Induktiver Messtaster,
Messpriifplatz

ON/OFF

MENU

PRESET
()
SETPR

Made in Germany




MESSUHREN

ANALOG UND DIGITAL

Messuhr Tastspitzen
M2,5 Gewinde

® HEXACON

MESSTECHNIK

Analoge mechanische Préazisions Messuhren und Feinzeiger mit einer Anzeigegenauigkeit von 0,01 mm und 0,001 mm
Die durchdachte Konstruktion, die Verwendung hochwertiger Materialien, sowie das feinwerktechnisch ausgereifte Messwerk
garantieren die ausgeziechnete Qualitat der Prazisions Messuhren und Feinzeiger. Messbolzen und Einspannschaft @8h6 sind
aus rostfreiem, gehéartetem Stahl hergestellt. Der Messbolzen ist gelappt.

Digitale Prazisions Messuhren mit einer Anzeigegenauigkeit von 0,01 mm und 0,001 mm

Kontrastreiches, groRes, gut ablesbares LCD-Display, Bedien- und Anzeigeteil um 280° drehbar. Abhebekappe mit Staubschutzfunktion
am Messbolzenende. Messbolzen und Einspannschaft @8h6 sind aus rostfreiem, gehartetem Stahl hergestellt.

Messuhren mit Zollanzeige auf Anfrage.

MU-01-0001

Auflésung 0.001 mm

Innenverstellbare
Toleranzmarken

Einspannschaft
@ 8hemm

Skalenteilungswert 0.001 mm

Messbereich 1mm
1 Zeigerumdrehung 0.2mm
Anfangsmesskraft 0.7N+10%

@58 mm, DINENISO 463

MU-TS-L
Messeinsatz fiir Messuhr

HM-Messeinsatze fir Messuhren.
R=25/45/65/20

MU-01-001
Messbereich 10 mm

Auflésung 0.01 mm

Innenliegende,
verstellbare
Toleranzmarken

Spannschaft
@ 8h6mm

@

Skalenteilungswert 0.01 mm

Messbereich 10 mm
1 Zeigerumdrehung 1mm
Anfangsmesskraft 0.7N+10%

@58 mm, DINENISO 463 /DIN 878

MU-TS-L
Kugeleinsatz fiir Messuhr

Kugeleinsatze fur Messuhren.
Verschiedene Langen und Radien
erhaltlich. Mit M2,5 Gewinde

L

14
M2,51 104

Best.-Nr.: MU-R5-L - L+R angeben

MU-02-0001

Messbereich 0.1 mm
Auflésung 0.001 mm

Mit Freihub-
und Kollision-
Schutz

Spannschaft
@ 8h6mm

Skalenteilungswert 0.001 mm

Messbereich 0.1 mm
Skalenbezifferung 50-0-50
Anfangsmesskraft 1.0N+10%

@62 mm, DIN879-1

MU-VL-L
Verlangerung fiir Messuhr

Verlangerungen flr Messuhren.
Verschiedene Langen erhaltlich.

Best.-Nr.: MU-VL-L - L angeben

www.hexacon-messtechnik.com

Messbereich 0.5 mm
Auflésung 0.01 mm

Mit Freihub-
und Kollision-
Schutz

Spannschaft
@ 8hemm

Skalenteilungswert 0.01 mm

Messbereich 0.5 mm
Skalenbezifferung 25-0-25
Anfangsmesskraft 1IN+10%

@62 mm, DIN 879-1

MU-04-001

Messbereich 12.5 mm
Ziffernschrittwert 0.01 mm

REFI/1I ON / OFF

mm / inch RESET

Spannschaft

@ 8hemm
Ziffernschrittwert 0.01 mm
Messbereich 12.5mm
Anfangsmesskraft 0.5-1N +£10%

MU-04-0001

Messbereich 12.5 mm
Ziffernschrittwert 0.001 mm

Ziffernschrittwert 0.001 mm
Messbereich 12.5mm
Anfangsmesskraft 0.5-1N +10%

MU-05-001

Messbereich 12.5 mm
Ziffernschrittwert 0.01 mm

ON / OFF
o

SETTOL

Spannschaft
@ 8hemm

Mit Faktor-
einstellung

w

Ziffernschrittwert 0.01 mm

mit Faktoreinstellung

Messbereich 12.5mm
Anfangsmesskraft 05-1N+10%

MU-05-0001

Messbereich 12.5 mm
Ziffernschrittwert 0.001 mm

Ziffernschrittwert 0.001 mm
mit Faktoreinstellung

Messbereich 12.5mm
Anfangsmesskraft 0.5-1N +10%

Made in Germany
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® HEXACON

MESSTECHNIK

MESSUHREN-
PRUFSTATIV

FUR MESSUHREN UND FEINZEIGER

Fur analoge und digitale Messuhren in Anlehnung an DIN 878 und DIN 875.

DIN 878

DIN 875

® HEXACON

MESSTECHNIK

INDUKTIV
MESSTASTER

AUFLOSUNG 0,01 pM
TITANNITRID BESCHICHTET

Induktive Messtaster verfligen Uber eine sehr hohe Aufldsung zu einem
glnstigen Preis. Sie haben auBerdem eine lange Lebensdauer sowie
eine gute Reparaturfahigkeit. Mit Standard 8h6 Anschluss.

100

Messuhrenpriifstativ

Messuhrenpriifstativ

Der Prufplatz erméglicht die Uberpriifung von analogen und
digitalen Messuhren und Feinzeigern durch eine kalibrierte
Referenzuhr oder mittels induktivem Messtaster und
Messsystem. Durch Rotieren der Einstellschraube verandern
sich Messweg und Messwertanzeige und ermoglichen so den
prazisen Vergleich von Referenz und Priifling.

Wiederholgenauigkeit
betragt bei IT 8 bis < 1p.

Prifarbeitsplatz fiir Messuhren und Feinzeiger
Das Messuhrenprifstativ erlaubt die Prifung von Messuhren und Feinzeigern mit einem Priifweg bis zu 30 mm.

Ermdglicht die Prifung von Messuhren, Feinzeigern und Fuhlhebelmessgeraten in Anlehnung mit DIN 878, 875, 2270, ASME/ANSIB
89.1.10 M 1987, den Richtlinien VDI/VDE DGQ 261 oder werksseitiger Norm.

Stativ Best.-Nr.: MU-PS - Anzeige und Taster Best.-Nr.: MU-EL Standard Lieferung ohne Messuhr oder Messtaster

IT-102

www.hexacon-messtechnik.com

IT-101

Induktive Messtaster

Induktive Messtaster

Auflésung 0,01 pm, Messhub = 1 mm,
Gesamthub 4,6 mm. Messkraft 0,63 N
+20 %, Kugelfiihrung. spielfrei, Messein-
satz Kugel 3 mm, M2,5 mm Gewinde,
austauschbar. Temperaturbereich

-10 bis +65 °C.

Bestellnumer: IT-101

Induktive Messtaster Radiale Kabelfiihrung

Induktive Messtaster

Auflésung 0,01 pm, Messhub = 1 mm,
Gesamthub 4,6 mm. Messkraft 0,63 N
+20 %, Kugelfiihrung spielfrei. Messein-
satz Kugel 3 mm, M2,5 mm Gewinde,
austauschbar. Temperaturbereich

-10 bis +65 °C.

Bestellnummer: IT-102

HT-V2

Halter fur induktive Messtaster ll Messtaster justierbar

HT-V2 - Halter fiir
induktive Messtaster
Durch Verstellen der M6x0,75 Einstell- @
mutter (G) kann der Messtaster einfach
justiert werden. Keine umstandliche
Handhabung. L=140 mm.

Mit Knickschutz.

Bestellnummer: HT-V2

Made in Germany



BEISPIEL @ HEXACON
ANWENDUNGEN

VL-02 Tiefenverlangerungen - M6x0.75 VL-03 Tiefenverlangerungen - M10x1

|

TA-02 Tiefenanschlag TA-03 Tiefenanschlag, verstellbar
verstellbar, geklemmt auf geklemmt auf HM-03-GS-60 Halter
VL-02 Verlangerung mit Prazisionsmesskopf PMK-XK-03

Zubehor im Baukastensystem
Ein umfangreiches Angebot an
sorgféltig abgestimmtem System-
zubehor wie Messuhrhaltern,
Tiefenverlangerungen, Tiefen-
anschlagen und Zentrierhaltern
ermoglichen eine flexible und
effiziente Handhabung bei unter-
schiedlichsten Messaufgaben,
sowohl fur die manuelle als auch far
die automatisierte Messung.

HIGH PRECISION

100%

MADE IN GERMANY
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Hexacon Messtechnik GmbH
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