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Hexacon Messtechnik GmbH ist Spezialist im Bereich praziser Bohrungs- und Fasenmessung

Wir stellen hochprazise Bohrungsmesskopfe nach Ihren individuellen Durchmesserangaben her. Der Einsatzbereich reicht von
* Handmessung bis hin zu vollautomatischer Messung. Ergdnzend bieten wir ein umfangreiches Sortiment an System-Zubehor an.

Die Wiederholgenauigkeit der Bohrungsmesskdpfe betragt bei IT 8 < 1.

Herstellung 100 % Made in Germany

Samtliche Hexacon PMK-Prazisions-Messkdpfe und Fasenmesskodpfe, Fasentaster und Einstichmessgerate sind robuste und zuver-
. lassige hochpréazise Messmittel, zu 100 7 bei uns in Deutschland hergestellt I Hierdurch werden héchste Anforderungen an Qualitét
. sowie Standards zur Qualitatssicherung erfiillt. ]

Ebenso ist unser System-Zubehodr wie Messuhrhalter, Zentrierhalter und Tiefenverldngerungen aus eigener Fertigung zu
: 100 % Made in Germany. Das Zubehér ist ab Lager lieferbar.

Know-how und langjahrige Erfahrung

Unsere Ingenieurleistungen im Bereich der technischen und produktionstechnischen Entwicklung seit 1996 garantieren Ihnen perfekte
: Mess-Problemlésungen im Bereich der Prazisions Bohrungs- und Fasenmessung. :

Langjahrige Erfahrung in Beratung und der Umsetzung kundenspezifischer Problemstellungen bieten Ihnen ein hohes Maf} an
- Know-how bei Messaufgaben in der Fertigung und ebenso bei der Qualitatssicherung.

. Titan-Nitrid Beschichtung

Alle Hexacon PMK werden aus hochwertigem Werkzeugstahl hergestellt und ohne Aufpreis mit
qualitatssteigernder Titan-Nitrid Beschichtung veredelt. Dies ist bereits seit vielen Jahren unser Standard.

: TiN-Beschichtung zeichnet sich durch sehr groRe Harte, ca. 2200 HV, sowie Korrosionsbestandigkeit aus und besitzt liberragende
: Gleit- und Reibungseigenschaften. Weiter bewirken TiN-Beschichtungen durch ihr leichtes Gleiten den Schutz des Messobjektes :
gegen Verkanten und Verklemmen beim Messvorgang. Hieraus resultieren reduzierter Verschleild sowie eine bessere Standzeit der
: Messwerkzeuge und eine héhere Wirtschaftlichkeit. ]

. Prazisions-Messpunkte

Die Messpunkte der PMK-Messkdpfe werden prézise aus robustem, hochwertigem und beschichtetem Hartmetall hergestelit. ]
: Diamant Messpunkte aus synthetischem Diamant sind auf Anfrage lieferbar. (Nicht bei Sackloch-Ausfiihrungen und AuBenmesskopfen) ]

Reparaturfahigkeit und Service

. Samtliche Bohrungs- und Fasenmessgeréate besitzen neben ihrer Robustheit eine ausgezeichnete Reparaturfahigkeit. Unser Service
umfasst die Lieferung von Original-Ersatzteilen bis zur vollstandigen Uberholung und Wiederherstellung verschlissener Messwerkzeuge :
. in den Neuzustand und ebenso die Kalibrierung der Messmittel. ]

: Vorteile unserer Produkte im Uberblick:

- Hochste Qualitat und Prazision in Fertigung und Messgenauigkeit.

- Robuste praxistaugliche Messmittel fiir effektives und rationelles Messen.

- Durch TIN-Beschichtung hohe Standzeit ohne Aufpreis.

- Ausgefeiltes erganzendes Systemzubehor, fiir Handmessung sowie automatische Messung.

- Flexible Anpassungen und Modifikationen nach Kundenwunsch sowie Sonderlosungen sind méglich.
- Giinstige Preise und kurze Lieferzeiten

- 100% Made in Germany

I Sitz der Firma ist Dieburg/Hessen.
Deutschland




Bohrungsmessgerate

Prazisions-Bohrungsmesskopfe PMK ¢ TiN-Beschichtung

: zur Qualitatssicherung in der Fertigung und bei Kontrollen.
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Prazisionsmesskopfe PMK ¢ Funktionsbeschreibung

PMK-Messkopfe dienen der zuverlassigen, schnellen
: und prézisen Erfassung von Durchmesser und Formfehlern
- in Bohrungen verschiedenster Art.

Bei dem rein mechanischen Messprinzip tasten
gehartete Hartmetall-Messpunkte die Bohrung ab und
: leiten (iber Mess-Stege die Kraft im Geh&use auf eine :
gehartete und konisch geschliffene Triebnadel weiter. '

Ein Messuhrhalter, mit oder ohne Triebnadel, verbindet
den Messkopf mit entsprechenden Anzeigen wie ana- i
. loge oder digitale Messuhren (iber induktive Messtaster,
Messséulen oder automatische Computer-Messsysteme.

: Durch Fuhren in die Tiefe der Bohrung beim Mess-
vorgang kann die evtl. vorhandene Konizitat der
: Bohrung gemessen werden. Die ausgezeichneten :
Gleiteigenschaften der TiN-Beschichtung sind hierbei
: besonders vorteilhaft.

. Durch rotierendes Abtasten in der Bohrung kénnen
. weitere Formfehler der Bohrung gemessen werden:

Elliptische Formfehler, wie sie oft in Bohrungen vor- :
. kommen, kénnen mit 2-Punkt Messkopfen hochprazise :
erfasst und gemessen werden.

Polygone Formfehler, die haufig in Dreh- oder Gul3 -
teilen vorkommen, kénnen mit 3-Punkt Messkopfen :
: ebenso prazise und exakt gemessen werden.

Die Messkopfe sind in runder, in konischer, paralleler, :
. rechteckiger oder quadratischer Form, oder als mehr-
: stellige Messkopfe lieferbar.

. Ebenso liefern wir entsprechende Messuhrhalter und
. Tiefenverlangerungen, Messstative, Messuhren und

weiteres Zubehor.

D2
D1
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Konischer Mehrstellen-M: kopf




Bohrungsmessgerate

Prazisions-Bohrungsmesskopfe PMK ¢ TiN-Beschichtung

: Durchmesser von @ 6 - 280 mm + Wiederholgenauigkeit bei IT8 bis < 1.

Werkskalibrierung von Messkoépfen

: mn::_’,“_'?:fr LT
+ Auf Wunsch erhalten Sie einen Werkskalibrierschein der angefertigten Messképfe. S

Wir garantieren bei Bohrungsmesskopfen eine Wiederholgenauigkeit von
kleiner als 1y, wobei diese Genauigkeit sehr oft noch tbertroffen wird,

: wie Messprotokolle immer wieder belegen.

Langlebige Prazisions - Messmittel

Durch die bewahrte Konstruktion, die robuste Bauweise sowie die hochwertige
: Verarbeitung liefern wir besonders zuverldssige und langlebige
: Prazisions-Messmittel.

Reinigung, Wartung

Durch die Titan-Nitrid Beschichtung sind die PMK-Messkopfe schmutz-
und wasserabweisend und lassen sich einfach reinigen und warten.

Fir verschlissene Teile wie Federn oder Triebnadeln bieten wir sémtliche
. Ersatzteile ab Lager.

. Reparatur

. Die Messképfe lassen sich leicht reparieren und in Neuzustand
. versetzen und werden auf Wunsch ebenso neu zertifiziert.

Hexacon Messtechnik GmbH produziert hochwertige Prazisions-Messinstrumente fiir Industrie und Handwerk.



Bohrungsmessgerate

Messpunktradius
R = Anpassbar

Messpunkte ¢ Durchmesser und Radien

Bei allen Hexacon PMK Prazisions-Messkdpfen werden die Messpunkte aus beschichtetem Hartmetall gefertigt, geschliffen und poliert. :
: Sie weisen eine hohe Robustheit sowie lange Standzeit auf.

Die Messpunkte eignen sich neben Stdhlen auch zum Messen von Aluminiumwerkstiicken I

Diamant Messpunkte PKD-MKO auf Anfrage. Nicht lieferbar bei Sackloch-Ausfiihrungen und AulRenmesskopfen.

Messpunkte ¢ Durchmesser und Radien fiir PMK-NO und PMK-XK

PMK PMK Korper- Messpunkt Messpunkt
Durchmesser @ mm Auflen @ mm Radius mm
Typ 02 6-8 3 2
8-20 3 2
Typ 03 15525 4,5 255
2530 4,5 4,5
30-35 4,5 6,5
35-40 4,5 8,5
40-46 4,5 10,5
46-55 4,5 13,0
S5E65 4,5 16,0
: 65-300 4,5 20,0 :
: PMK-EF PMK Korper- Messpunkt Messpunkt :
Durchmesser @ mm AuBBen @ mm Radius mm
Typ 02 10-20 3 2
Typ 03 15-40 4,5 2,5
40-50 4,5 2,5
50-280 4,5 2,5




Produktverzeichnis

Prazisions-Bohrungsmesskopfe PMK ¢ TiN-Beschichtung

Durchmesser von ¢ 6 - 280 mm « Wiederholgenauigkeit bei IT8 bis < 1.

2-Punkt-Messung ] ]
Aans .............................................................................. ﬂ o o ..... .
S .' 7 ! 2 - Punkt Bohrungs-Messképfe mit Einfiihrrille: :

X=Mall: Normal i PMK « NO Seite 12
X=Mall: KUrz e PMK « XK Seite 14
X=MaB: Sackloch ... PMK « SL Seite 16
Zum automatischen 2 - Punkt Bohrungs-Messkopfe mit Einfiihrfase:
Messen
X=Mall: Normal i PMK « NO-EF Seite 18
X=Mall: KUIZ s PMK « XK-EF Seite 20
X-Maf: Normal e 2-Zonen-Durchmesser.................. PMK « NO-EF-2D Seite 22
X-Maf: Kurz e 2-Zonen-Durchmesser.................. PMK « XK-EF-2D Seite 24
................................................................................. %) ]
{3 - Punkt Bohrungs-Messképfe mit Einfiihrrille: | N ==
X=MaB: Normal .. PMK « NO-3P Seite 26
X=Mall: KUIZ s PMK « XSO-3P Seite 28
Zum automatischen 3 - Punkt Bohrungs-Messkopfe mit Einfiihrfase:
: Messen
g X-Mafl: Normal e PMK « NO-3P-EF Seite 30
X=MaB: KUIZ e PMK « XSO-3P-EF Seite 32
X-MaR: Normal e 2-Zonen-Durchmesser.................. PMK « NO-3P-EF-2D Seite 34
X-Mald: Kurz * 2-Zonen-Durchmesser.................. PMK « XSO-3P-EF-2D Seite 36
{2 - Punkt Parallel-Bohrungsmesskopfe, quadratische Form: s
Breite 8-15 mm X-MafR: Normal, Kurz, Sackloch...... PMK « 02-PA Seite 38
Breite 15-40 mm X-MaR: Normal, Kurz, Sackloch...... PMK « 03-PA Seite 39

I}

2 - Punkt Parallel-Bohrungsmessképfe, runde Form:

e " Breite 8-15 mm X-MaR: Normal, Kurz, Sackloch...... PMK « 02-PA Seite 40
Breite 15-40 mm X-MaR: Normal, Kurz, Sackloch...... PMK « 03-PA Seite 42




Produktverzeichnis

Spezielle Prazisionsmesskopfe « AuBenmesskopfe

Kegel- u. Mehrstellenmesskopfe ¢ Einstichmessgerate

‘Parallelmessung,Rechteck. O |
............................................................................................................ |
ll 2 - Punkt Parallel-Bohrungsmesskopfe, Rechteck-Form 1 ) :
e — g Breite 40-130 mm, X-MaB: Normal, Kurz, Sackloch .. PMK « NO-03-PA  Seite 44
KUDBWRIlen-MESSGRrAt L e, non
Eﬁm 2 - Punkt Kurbelwellen-Parallelmesskopfe
"""""""""""""""" ' X-MafS: Ab 3 MM ...evervevereeeeeereeeseeseeeseenecenenee PMK + KW Seite 46

@]:I 2 - Punkt Prazisionsmesskopfe fiir Innenverzahnung
essnsnnssocssssnssn XsMaRye Nommalk. . ....cooovveeeiiiniiiiiiiniiiiiiniiiiinieane. PMK « IVZ Seite 47

o4 AuRenmesskopfe

m M“_ _ 2 - Punkt Prazisions-AuBenmesskopfe

X=Mald « NOrmal.....c.ouvuiiiiiiiiiiinii i PMK « AM Seite 48

Prazisions-Sondermesskopfe

Seite 49

2z
Prazisionsmesskopf in Kegelausfiihrung
e X=Mal « Normal.......ccccoiiiiiiiiiiiiiiiiiiiie PMK « KE Seite 50

Mehrstellenmesskopfe in Kegelausfiihrung

Mehrstellen-Bohrungsmesskoépfe

Bis zu 4 Mess-Stellen........cocvvviiiiiiiiiiiiiiniiiienenns PMK « ME

) instichmessung
PMK-ES - Einstich-Messgerate

Mit groRem Messbereich bis zu 15 mm .................... PMK « ES

KOoNUSMESSUNG  ..cucviviiiiiiiiiiiiiiiiccee e PMK « KE




Produktverzeichnis

Messuhrhalter * Zentrierhalter ¢ Tiefenverlangerungen

: Winkelstiicke » Tiefenanschldge « Stative und Einstellringe.

Messuhrhalter fiir PMK-Messkopfe

Halter und Zubehér « Anwendungsbeispiel Seite 58
' Halter und Zubehér « Ubersicht Seite 59
Messuhrhalter fiir PMK-02 Messkdpfe Gewinde M6X0,75 ......c.ovviviiniininennnns HM-02 Seite 60
: Messuhrhalter fir PMK-03 Messkopfe Gewinde M10x1.... HM-03 Seite 62
. Messuhrhalter fir PMK-03 Rotierend Gewinde M10x1.... HM 03-150-RO Seite 63
: Messuhrhalter fur schwere Messuhren Gewinde M6x0,75.... HA-V2 Seite 64
: Messuhrhalter fir schwere Messuhren Gewinde M1OX1 .....coeveviniiiiinininnnn. HA-V3 Seite 64
- Messuhrhalter fir induktive Messtaster Gewinde M6X0,75..........coviiiiinninnn. HT-V2 Seite 65
* Messuhrhalter fiir induktive Messtaster Gewinde M1OXT.......cevviniiniininnnnn. HT-V3 Seite 65
Zentrierhalter fiir PMK-Messképfe zum automatischen Messen

Zentrierhalter - Schwimmhalter Gewinde M6X0,75 .....cccoeviviiiienininnnn. ZH-PMK-02 Seite 66
Zentrierhalter - Schwimmhalter Gewinde M1OX1......ocoeiviiiiiinininnan. ZH-PMK-03 Seite 66
. Zentrierhalter mit Verdrehschutz Gewinde M6X0,75 ......c.ooviviiniininennens ZH-PMK-02-VDS Seite 68
. Zentrierhalter mit Verdrehschutz Gewinde MTOX1.....c.ovviviviviiniennnnn ZH-PMK-03-VDS Seite 68
. Zentrierhalter mit Montageflansch Gewinde MTOXT ....coovviviiiniinininennnn ZH-LKM-03-50 Seite 70
Zentrierhalter mit Zerstérungsschutz Gewinde M1OXT .......cccoeviniinininnane. ZH-PMK-03-50-L Seite 71
Messuhrhalter im Baukastensystem zum individuellen Vorrichtungsbau

Messbaukasten Messuhranschluss 8H7 ..............c.coeeienin. MB Seite 72
Tiefenverlangerungen fiir Messuhrhalter, mit Triebnadel

Tiefenverldngerung, auch temperaturstabil Gewinde M6x0,75........c.covvviviienennnn.. VL-02 Seite 74
. Tiefenverlangerung, auch temperaturstabil Gewinde M1OXT .......cccoeviniinininnne. VL-03 Seite 75
Winkelstiicke fiir Messkopfe und Tiefenverlangerungen

Winkelstiick 90° fir PMK-02 Gewinde M6X0,75 .....cccovviviiiienincnnan. WS-02 Seite 76
: Winkelstiick 90° mit integriertem PMK Gewinde M6X0,75 .....cccvevviniininninenns WS-S0-02 Seite 76
Winkelstiick 90° mit integrietem PMK Gewinde M1OXT .......cccoeviniinininnne. WS-S0-03 Seite 76
© Winkelstlick 90° fir PMK-03 Gewinde M10x1.... WS-03 Seite 77
. Gewinde-Reduzierstiicke Gewinde M1OXT .....c.veuiiiniiinninnnne. RS Seite 77
: Tiefenanschlége fiir PMK-Messképfe

Klemmring Tiefenanschlag 86 mmbis g 85 mm............. TA-KR-V Seite 78
Tiefenanschlage fir PMK-02 Messkopfe Gewinde M6X0,75 .....cccoeviviiiiinincnnnn. TA-02 Seite 79
: Tiefenanschlage fir PMK-03 Messkopfe Gewinde MTOXT ....coovviviiiniinininennnn TA-03 Seite 80
Gerate-Stative und Mess-Stative

Gerate-Stative, auf bis zu 6 Stative erweiterbar ... GS-PMK-1 Seite 82
. Mess-Stativ, geeignet fur groRere Werksticke UMS-01 Seite 84
: Mess-Stativ, mit integriertem Zentrierhalter L UMS-02 Seite 85
Einstellringe DIN 2250 - C Standard-NennmaR

Einstellringe Einstellringe DIN 2250 Seite 86



Produktverzeichnis

. Préazisions Innen- u. AuBen-Fasenmessgerite,

Winkelstlicke, Tiefenanschlage, Stative und Einstellringe.

: Prazisions Innen- u. AuBRen-Fasenmessgerite

. Funktionsprinzip Fasenmessgerate  ..oiiiiiiiiiiieiiee e e e Seite 87

. Innen- u. AuBen-Fasenmessgerate

Innenfasen Messgeréte fir 90° Fasen FM-SB Seite 88
: AuRenfasen Messgerate fir 90° Fasen FM-FB Seite 89
. Innenfasen Messgerate fir 60° Fasen FM-SA Seite 90
* AuRenfasen Messgeréte fiir 60° Fasen FM-FA Seite 91
Innenfasen Messgeréte fiir 127° Fasen FM-SC Seite 92
: AuBRenfasen Messgeréte fiir 127° Fasen FM-FC Seite 93
Prisma-Fasentaster fiir 45° Fasen

Fasentaster 45° FT-01 Seite 94
: fir 90° Werkstiicke mit Messuhr

Analoge Fasen Spezial-Messuhren

Spezial-Messuhren fiir 90° Fasen Mit 0,01 mm Anzeigegenauigkeit ..... AD-FM Seite 95

Analog-Feinzeiger u. Analog-Messuhren, Digital-Messuhren, Messuhr-Priifstativ, induktive Messtaster

Analog-Messuhren fiir PMK-MesskOpfe ..o Seite 97
: Messuhr Skalenteilungswert 0,001 mm.......... MU-01-0001-1 Seite 98
Messuhr konzentrische Skalenanordnung Skalenteilungswert 0,01 mm.......... MU 01-001 Seite 98
. Feinzeiger Skalenteilungswert 0,001 mm.......... MU 02-0001 Seite 98
Feinzeiger Skalenteilungswert 0,01 mm.......... MU 02-001 Seite 99
. Digitalmessuhr Ziffernschrittwert 0,01 mm.......... MU 04-001 Seite 99
Digitalmessuhr mit Faktoreinstellung Ziffernschrittwert 0,001 mm.......... MU 05-0001 Seite 99

Priifplatz fiir Messuhren und Feinzeiger

Prifplatz fiir Messuhren und Feinzeiger In Anlehnung an DIN 878 und DIN 875 MU-PS Seite 100

Induktiv-Messtaster fiir PMK-Messképfe und Fasenmessgerate

Induktive Messtaster Auflésung 0.1 pm - TiN beschichtet... IT-101 Seite 101
: Induktive Messtaster, radiale Kabelflihrung Aufldsung 0.1 um - TiN beschichtet... IT-102 Seite 101

Anwendungsbeispiele

Montagebeispiele verschiedener Elemente ... Seite 102



Prazisions—Messkopfe

 « 2-Punkt Prazisions-Messképfe
. * 3-Punkt Préazisions-Messkopfe
: » Mehrstellen Prazisions-Messkopfe 0% NI

2-Punkt PMK - Prazisions-Messkopfe 75 < <%
A

* + PMK mit Einfiihrrille

mit normalem X-MaR, kurzem X-Maf und Sackloch X-Maf}

;- PMK mit Einfilhrfase zum automatischen Messen |
mit normalem X-MaR und kurzem X-Maf \‘

Y

¢ - PMK mit Einfihrfase und zwei Durchmessern zum automatischen Messen \ = &
) ==
mit normalem X-Mal und kurzem X-Mal} \\%
g \\
: N
3-Punkt PMK ¢ Prazisions-Messkopfe
¢ . PMK mit Einfiihrrille
: mit normalem X-Mal und kurzem X-Mal}
- PMK mit Einflhrfase zum automatischen Messen
: mit normalem X-MafR und kurzem X-MafR
- PMK mit Einflihrfase und zwei Durchmessern zum automatischen Messen
mit normalem X-Maf und kurzem X-MafR
: 2-Punkt PMK - Prazisions Parallel-Messkopfe
PMK-Messképfe quadratische Form, runde Form u. rechteckige Form
mit normalem X-Maf, kurzem X-MaR und Sackloch X-Maf}
2-Punkt PMK ¢ Kurbelwellen Parallel-Messkopfe
: 2-Punkt PMK - Innenverzahnungs-Messképfe O
. z
2-Punkt PMK ¢ AuBen-Messgerate E
‘ _ . _ - ?mr
| 2-Punkt PMK ¢ Konus-Messkopfe g_‘g
: 2-Punkt PMK « Mehrstellen Kegel-Messképfe =L
: i :
E /AE‘.‘
. 2-Punkt PMK ¢ Mehrstellen-Messkopfe
: LZ3
: 2-Punkt PMK - Einstich-Messgeréte
e ‘ .......................... ) . )
: o @ Lo
= =13 : o8 t N B §
@ : : J‘ ; ‘ H I P . )
g 2-Punkt : 3-Punkt : Parallel : Parallel : Parallel 2
Messung - Messung - Messung - Quadrat -  Rechteck i e
. Konischer Mehrstellen-Messkopf




2-Punkt Bohrungsmesskopfe

: Diamant Messpunkte bei PMK-NO e )
. Ausfiihrung auf Anfrage. Normales X-MaR 5 mm
> Gewinde M6x0,75mm ...

: PMK-NO-02 » Prazisionsmesskopf in Normalausfiihrung :

@ 6-8 mm, wird mit Standard X-Mal® 5 mm und Gewinde 355
: 1 M6x0,75 geliefert. Wiederhol igkeit bei IT 8 < 1. B

% X ge |§e |.(.3, erholgenauig EI. ei u ] o7 M6x0.75
: . Der Messbereich betragt 0,15 mm und ist auf Wunsch bis ]
: 1 0,6 mm erweiterbar. Selbstzentrierend, mit Einflihrfase. Y
: ' Bei Bestellung Kleinstmall der Bohrung angeben. i

Y

oz
-0,015
-0,05
o
hif

|

|

|

] - : A X5 SW6
: . Bestellbeispiel: 3 > —~

: . _~H7 _

‘. @ Werkstick=6""= PMK-NO-02-6

E § @ Werkstiic 275

Normales X-Maf3 5 mm

Gewinde M6x0,75 mm

PMK-NO-02 « Prazisionsmesskopf in Normalausfiihrung 35,5

2 8-20 mm, wird mit Standard X-Ma3 5 mm und Gewinde - 27 "5 M6x0,75
1 M6x0,75 geliefert. Wiederholgenauigkeit bei IT 8 < 1p. j - |

: Der Messbereich betrégt 0,15 mm und ist auf Wunsch bis i

0,6 mm erweiterbar. Selbstzentrierend, mit Einflhrrille.
: ¢ Bei Bestellung Kleinstmall der Bohrung angeben.

A
-0,015
-0,05
@

|

|

|

. | Bestellbeispiel: Y
: | @ Werkstiick = 18 H7 = pMK -NO - 02 - 18 X5 SW7

Normales X-MaRR 6 mm ----- )

Gewinde M10x1 mm

PMK-NO-03 ¢ Prazisionsmesskopf in Normalausfiihrung B 41

© | 15-40 mm, wird mit Standard X-MaR 6 mm und Gewinde : 29 - M10x1

© 1 M10x1 geliefert. Wiederholgenauigkeit bei IT 8 < 1. - - [ —
Der Messbereich betragt 0,2 mm und ist auf Wunsch bis : i v

© ¢ 0,8 mm erweiterbar. Selbstzentrierend, mit Einfihrrille. ]

g . . ] Nl el 1A

3 Bei Bestellung Kleinstmal® der Bohrung angeben. i S g ;.7 4£} 77777 I ] i}
. | Bestellbeispiel: Y

: | @ Werkstiick = 38 H7 = PMK - NO - 03 - 38 X6 SW13




2-Punkt PMK-NO Bohrungs-Messkopfe mit normalem X-MaR und Titan-Nitrid Beschichtung erfassen prazise Durchmesser,
. durch Rotation beim Messvorgang die Ovalitat sowie die Konizitdt oder Deformation der Bohrung.

Die Wiederholgenauigkeit bei 2-Punkt Messkdpfen betragt bei IT 8 < 1p.

: Alle Hexacon PMK werden aus hochwertigem Werkzeugstahl hergestellt und ohne Aufpreis durch Titan-Nitrid
Beschichtung veredelt. TiN zeichnet sich durch sehr gro3e Harte - 2200 HV - sowie Korrosionsbestandigkeit
aus und besitzt sehr gute Gleit- und Reibungseigenschaften. Aus der besseren Standzeit resultiert die hohe
. Wirtschaftlichkeit sowie Schutz des Messobjektes. Die Messpunkte werden aus beschichtetem Hartmetall
gefertigt. Diamant Messpunkte auf Anfrage.

/o< Normales X-MaB 6 mm
S —————————————————————, D] Gewinde M10x1mm ..
w @ 40 _ 50 mm ) ....................................................
| e ————————— : 41
: PMK-NO-03 « Prazisionsmesskopf in Normalausfiihrung : e 29 o M10x1
@ 40-50 mm, wird mit Standard X-Maf} 6 mm und Gewinde
: + MI10x1 geliefert. Wiederholgenauigkeit bei IT 8 < 1p. A

: Der Messbereich betragt 0,2 mm und ist auf Wunsch bis
1 1 0,8 mm erweiterbar. Selbstzentrierend, mit Einflhrrille.

-0,03
-0,06
i
T
o
7
|
|
|

@z

Bei Bestellung Kleinstmall der Bohrung angeben.

Bestellbeispiel: v
: @ Werkstiick = 42 + 0,05 = PMK - NO - 03 - 41,95 - w7

¢ | [/Z%| Normales X-MaR ab 7,5 mm
: w @ 50 - 280 mm ) i /1 Gewinde M10x1 mm

; PMK-NO-03 ¢ Prazisionsmesskopf in Normalausfiihrung :

@ 50-280 mm, wird mit Standard X-Maf und Gewinde
. : M10x1 geliefert. Wiederholgenauigkeit bei IT 8 < 1p.

Der Messbereich betragt 0,2 mm und ist auf Wunsch bis
. 1 0,8 mm erweiterbar. Selbstzentrierend, mit Einfihrrille.

: Bei Bestellung Kleinstma der Bohrung angeben.

. | Bestellbeispiel:

© ! @ Werkstiick = 94 D10 = PMK - NO - 03 - 94,12 I
.................................................................. il

wiii

-0,03
-0,08

@z

2z X I L
> 50 - 100 7,5 33,5 42,5
> 100 - 280 10 36 45 } |

Tiefenverlangerung Messuhrhalter
ab Seite 74 ab Seite 60

PMK - NO - 2-Punkt



2-Punkt Bohrungsmesskopfe

. PMK XK + Kurzes X-Maf « TiN-Beschichtung

Messen Sacklochbohrungen bis nah an den Bohrungsgrund.

@ . Diamant Messpunkte bei PMK-XK
: Ausfiihrung auf Anfrage.

Kurzes X-MaR} 1,6 mm ;
~~/ Gewinde M6x0,75 mm ...

5 PMK-XK-02 « Prazisionsmesskopf mit kurzem X-Maf
@ 6-8 mm, wird mit X-MaR 1,6 mm und Gewinde 32
© i M6x0,75 geliefert. Wiederholgenauigkeit bei IT 8 < 1p. : - 235 b M6x0.75
.+ Der Messbereich betragt 0,15 mm und ist auf Wunsch bis : - Ll
5 0,6 mm erweiterbar. Selbstzentrierend, mit Einfiihrfase. Vm = *
Bei Bestellung Kleinstmaf der Bohrung angeben. . g‘ .E O —— — EE}
P A
. Bestellbeispiel: -l %16 SWiE
: i @ Werkstiick=6H7 = PMK - XK -02-6 _——

Kurzes X-Maf 1,6 mm """ .

: .o :
G cs-20mm ) | Gewinde M6x0,75 mm

PMK-XK-02 ¢ Prazisionsmesskopf mit kurzem X-MaR
. # 8-20 mm, wird mit X-MaB 1,6 mm und Gewinde
: : M6x0,75 geliefert. Wiederholgenauigkeit bei IT 8 < 1.

¥ : 32 M6x0,75

: : Der Messbereich betragt 0,15 mm und ist auf Wunsch bis : - >

: 0,6 mm erweiterbar. Selbstzentrierend, mit Einfiihrrille. 23,5 .

. : Bei Bestellung Kleinstma@® der Bohrung angeben. Y

- =

. . Bestellbeispiel: ] Qs ?{}

.| @ Werkstick = 18 H7 = pMK - XK - 02 - 18 A X1,6 SW7
Kurzes X-MaB 2,5 mm " Y

%] | i

Gewinde M10x1 mm

PMK-XK-03 ¢ Prazisionsmesskopf mit kurzem X-MaR 375

@ 15-40 mm, wird mit X-MaR 2,5 mm und Gewinde - ’ >

M10x1 geliefert. Wiederholgenauigkeit bei IT 8 < 1u. - 25,5 - M10x1

Der Messbereich betrégt 0,2 mm und ist auf Wunsch bis

: © 0,8 mm erweiterbar. Selbstzentrierend, mit Einfiihrrille. A i

© ¢ Bei Bestellung KleinstmaB der Bohrung angeben. ' NEEE: I }M}

Q|2 20N

. | Bestellbeispiel: '
© : @ Werkstiick = 38 H7 = PMK - XK - 03 - 38




2-Punkt PMK-XK Bohrungs-Messkopfe mit kurzem X-MaR und Titan-Nitrid Beschichtung messen Sacklochbohrungen bis nah an den
: Bohrungsgrund und erfassen prézise Durchmesser, durch Rotation beim Messvorgang die Ovalitét sowie die Konizitt oder Deformation der Bohrung.

Die Wiederholgenauigkeit bei 2-Punkt Messkdpfen betragt bei IT 8 < 1p.

: Alle Hexacon PMK werden aus hochwertigem Werkzeugstahl hergestellt und ohne Aufpreis durch Titan-Nitrid
Beschichtung veredelt. TiN zeichnet sich durch sehr grofle Harte - 2200 HV - sowie Korrosionsbestandigkeit
aus und besitzt sehr gute Gleit- und Reibungseigenschaften. Aus der besseren Standzeit resultiert die hohe
. Wirtschaftlichkeit sowie Schutz des Messobjektes. Die Messpunkte werden aus beschichtetem Hartmetall
gefertigt. Diamant Messpunkte auf Anfrage.

Kurzes X-MaR 2,5 mm
z

_____________________________________________________________________________________________________________ Gewinde M10x1 mm

W @ 40 B 50 mm ) ....................................................
s -
- A———————————————_ . 37,5 P =
! | PMK-XK-03 « Prazisionsmesskopf mit kurzem X-MaBl fins 25,5 - M10x1 E
: | 8 40-50 mm, wird mit X-MaB 2,5 mm und Gewinde i Lo
M10x1 geliefert. Wiederholgenauigkeit bei IT 8 < 1u. A : !
: Der Messbereich betragt 0,2 mm und ist auf Wunsch bis : X
: 1 0,8 mm erweiterbar. Selbstzentrierend, mit Einfiihrrille. Nl g gl Do
t ¢ . . o 04:}7777777 LN
D Bei Bestellung Kleinstmall der Bohrung angeben. QI??N : s
t B ] o
. | Bestellbeispiel: Y :
. ' @ Werkstiick = 42 + 0,05 = PMK - XK - 03 - 41,95 X2.5 SWA7

Kurzes X-Maf} 2,5 mm

1r
QGUIETEEN o50-200mm ) ; Gewinde M10x1 mm

3 PMK-XK-03 ¢ Prazisionsmesskopf mit kurzem X-MaR

@ 50-280 mm, wird mit X-MaR 2,5 mm und Gewinde :
: 1 MI10x1 geliefert. Wiederholgenauigkeit bei IT 8 < 1u. L

£ . - . . . f———
: . Der Messbereich betragt 0,2 mm und ist auf Wunsch bis : |
: 0,8 mm erweiterbar. Selbstzentrierend, mit Einfihrrille. i -
: . Bei Bestellung Kleinstmall der Bohrung angeben. ] i
. Bestellbeispiel:
: | @ Werkstiick = 62 + 0,05 = PMK - XK - 03 - 61,95
.................................................................. NIERY!
............................................................ 8|SO ———
2z X | L
> 50 -130 2,5 28,5 37,5
> 130 - 280 2,5 28,5 37,5
Y
|| X2,5




2-Punkt Bohrungsmesskopfe

PMK SL « Sacklochmesskopf « TiN-Beschichtung

Messen bis tief in den Bohrungsgrund.

@ - Diamant Messpunkte sind bei N — _

: PMK-SL Ausfiihrung nicht lieferbar. Kurzes X-MaR 0,6 mm

i % Gewinde M 6x0,75 mm ;...
E W @ 10 _ 20 mm ) et et eeeaaaeeeeaaeeeeaaaeeeeaaaeeeaaanat

5 PMK-SL-02 - Prazisionsmesskopf mit Sackloch X-MaR

2 10-20 mm, wird mit sehr kurzem X-Maf} 0,6 mm und Ge-
. * winde M6x0,75 geliefert. Wiederholgenauigkeit bei IT 8 < 1.

Der Messbereich betragt 0,15 mm. Selbstzentrierend, i 32 M6x0,75
©© mit Einfiihrrille. § o 2EE

: ¢ Bei Bestellung Kleinstmal® der Bohrung angeben. : Y

: SEE

| Bestellbeispiel: : NE % I’

: © @ Werkstiick =12 H7 = pMK - sL-02- 12 A X0.6 -

! | PMK-SL-03 + Priizisionsmesskopf mit Sackloch X-Maf 375

2 15-40 mm, wird mit sehr kurzem X-MaR} 1,2 mm und Ge- - 25,5 - M10x1

. ¢ winde M10x1 geliefert. Wiederholgenauigkeit bei IT 8 < 1p. - 1

: . Der Messbereich betragt 0,2 mm und ist auf Wunsch bis A

: 0,3 mm erweiterbar. Selbstzentrierend, mit Einfiihrrille.

: ! Bei Bestellung Kleinstma® der Bohrung angeben. g § 5@7,7,7,,,,, i}

. | Bestellbeispiel: ] Y

: @ Werkstiick = 20 H = PMK - SL - 03 - 20 . v SwWi13
Kurzes X-MaR 1,2 mm """ 9

Gewinde M10x1 mm

| e —————————— . S

. i PMK-SL-03 - Prizisionsmesskopf mit Sackloch X-MaR o 25,5 o M10x1
@ 40-50 mm, wird mit sehr kurzem X-Maf} 1,2 mm und

: © Gewinde M10x1 geliefert. Wiederholgenauigkeit bei IT 8 < 1. A

. © Der Messbereich betragt 0,2 mm und ist auf Wunsch bis

* ¢ 0,3 mm erweiterbar. Selbstzentrierend, mit Einfiihrrille. N| 8 8@777

. : Bei Bestellung Kleinstmall der Bohrung angeben. Q?°

Bestellbeispiel: Y

5 @ Werkstiick =44 D10 = PMK - SL - 03 - 44,08 X1,2 SWi17




2-Punkt PMK-SL Bohrungs-Messkopfe mit Sackloch X-MaRB und Titan-Nitrid Beschichtung messen bis tief in den Bohrungsgrund
. und erfassen prazise Durchmesser, durch Rotation beim Messvorgang die Ovalitat, sowie die Konizitat oder Deformation der Bohrung.

Die Wiederholgenauigkeit bei 2-Punkt Messkdpfen betragt bei IT 8 < 1p.

: Alle Hexacon PMK werden aus hochwertigem Werkzeugstahl hergestellt und ohne Aufpreis durch Titan-Nitrid
Beschichtung veredelt. TiN zeichnet sich durch sehr gro3e Harte - 2200 HV - sowie Korrosionsbestandigkeit
aus und besitzt sehr gute Gleit- und Reibungseigenschaften. Aus der besseren Standzeit resultiert die hohe
. Wirtschaftlichkeit sowie Schutz des Messobjektes. Die Messpunkte werden aus beschichtetem Hartmetall
. gefertigt.

Kurzes X-MaR 1,2 mm

———————————————————————————————————] 22| Gewindemioxtmm i..

)

=
o™y \ c
f PMK-SL-03 ¢ Prazisionsmesskopf mit Sackloch X-Maf} E
: B 3 1
* 1 @ 50-130 mm, wird mit sehr kurzem X-MaR 1,2 mm und i N
¢+ Gewinde M10x1 geliefert. Wiederholgenauigkeit bei IT 8 < 1. _|
:  Der Messbereich betragt 0,2 mm und ist auf Wunsch bis : N[ 83 %)
.. o o -
: ¢ 0,3 mm erweiterbar. Selbstzentrierend, mit Einfiihrrille. Q| @S v
: . Bei Bestellung Kleinstmall der Bohrung angeben. =

o
Bestellbeispiel: Y
3 @ Werkstick = 124 D10 = PMK - SL - 03 - 124,15 J

< Sackloch-Messkdpfe ) : PMK-SL - Sackloch-Messképfe

Die Position sowie die spezielle Geometrie der Messpunkte ermdglichen bei
Sacklock-Messkdpfen ein prazises Messen bis tief in den Bohrungsgrund.
¢ Die Einfiihrrille ermdglicht eine prazise Fiihrung des Messkopfes und verhindert

ein Verkanten beim Einflihren in das Messobjeki.

Sackloch-Messkopf misst bis

tief in den Bohrungsgrund

N
> ( ) 4 Einflhrrille

Sackloch Messpunkt




2-Punkt Bohrungsmesskopfe

PMK-NO-EF * Messkopfe zur automatischen Messung

Die spezielle Geometrie der Messképfe mit Einfiihrfase verhindert

: PMK-NO-02-EF » Messkopf zur automatischen Messung :

@ 10-20 mm, wird mit Standard X-MafR 5 mm und Gewinde
5 M6x0,75 geliefert. Wiederholgenauigkeit bei IT 8 < 1p. ]
Der Messbereich betragt 0,15 mm und ist auf Wunsch bis
0,6 mm erweiterbar. Selbstzentrierend, mit Einfiihrfase.

5 Bei Bestellung Kleinstmal der Bohrung angeben.

. | Bestellbeispiel:
© | @ Werkstiick = 18 H7 = PMK - NO - 02 - EF - 18

Normales X-MaR3 5 mm

Gewinde M6x0,75 mm

A

A

M6x0,75

Y

an)

s
|
|

: PMK-NO-03-EF » Messkopf zur automatischen Messung :
‘1 315-40 mm, wird mit Standard X-Maf 6 mm und Gewinde

A

A

Y

: © M10x1 geliefert. Wiederholgenauigkeit bei IT 8 < 1.

© Der Messbereich betragt 0,2 mm und ist auf Wunsch bis
0,8 mm erweiterbar. Selbstzentrierend, mit Einflihrfase.
Bei Bestellung Kleinstmall der Bohrung angeben.

@z

5 . Bestellbeispiel: L

-0,02
-0,06

@
|
|

-} @ Werkstiick =38 H7 = PMK - NO - 03 - EF - 38

PMK-NO-03-EF ¢ Messkopf zur automatischen Messung

: @ 40-50 mm, wird mit Standard X-Maf} 6 mm und Gewinde

Normales X-MaRl 6 mm

Gewinde M10x1 mm

A

© 1 M10x1 geliefert. Wiederholgenauigkeit bei IT 8 < 1. i A

Der Messbereich betragt 0,2 mm und ist auf Wunsch bis
0,8 mm erweiterbar. Selbstzentrierend, mit Einflihrfase.
Bei Bestellung Kleinstmall der Bohrung angeben.

@z

. Bestellbeispiel: Y

-0,03
-0,06

\
@)

* @ Werkstiick = 42 £ 0,05 = PMK - NO - 03 - EF - 41,95




2-Punkt PMK-NO-EF Bohrungs-Messkopfe zur automatischen Messung mit normalem X-MaB. Die spezielle Geometrie mit Einfiihrfase
. verhindert ein Verklemmen beim Messvorgang. Auch in Verbindung mit Zentrierhaltern zu verwenden. i

Die Wiederholgenauigkeit bei 2-Punkt Messkdpfen betragt bei IT 8 < 1p.

: Alle Hexacon PMK werden aus hochwertigem Werkzeugstahl hergestellt und ohne Aufpreis durch Titan-Nitrid
Beschichtung veredelt. TiN zeichnet sich durch sehr gro3e Harte - 2200 HV - sowie Korrosionsbestandigkeit
aus und besitzt sehr gute Gleit- und Reibungseigenschaften. Aus der besseren Standzeit resultiert die hohe
. Wirtschaftlichkeit sowie Schutz des Messobjektes. Die Messpunkte werden aus beschichtetem Hartmetall
gefertigt. Diamant Messpunkte auf Anfrage.

7o Normales X-MaR
‘P, /1 Gewinde M10x1 mm

: PMK-NO-03-EF » Messkopf zur automatischen Messung :

@ 50-280 mm, wird mit Standard X-MafR} und Gewinde
M10x1 geliefert. Wiederholgenauigkeit bei IT 8 < 1u.

Der Messbereich betrédgt 0,2 mm und ist auf Wunsch bis :
: 1 0,8 mm erweiterbar. Selbstzentrierend, mit Einfiihrfase. A
5 Bei Bestellung Kleinstmall der Bohrung angeben. i

© Bestellbeispiel: .
: : @ Werkstiick = 84 D10 = PMK - NO - 03 - EF - 84,12 g‘ b
2z X | L
> 50 - 100 7,5 33,5 42,5 Y
> 100 - 280 10 36 45
Anwendungsbeispiel; ........................................................................................................................ .

Winkelstiicke fiir Messkopfe
: ¢ sind fir PMK-02 mit Gewinde M6x0,75
: sowie fir PMK-03 mit M10x1 mm lieferbar.

Daten ab Seite 76. @ %

Winkelverlangerungen
ab Seite 76




2-Punkt Bohrungsmesskopfe

. PMK-XSO-EF « Messképfe zum automatischen Messen B -
Die spezielle Geometrie der Messkdpfe mit Einfihrfase verhindert Verklemmen.
: Auch ideal zusammen mit unseren Zentrierhaltern ZH-PMK zu verwenden. 180 °

3 PMK-XS0-02-EF * Messkopf zur automatischen M Ing

2 10-20 mm, wird mit kurzem X-Mafy 3 mm und Gewinde
¢ M6x0,75 geliefert. Wiederholgenauigkeit bei IT 8 < 1p.

Der Messbereich betragt 0,15 mm und ist auf Wunsch bis - 385 > M6x0,75
0,6 mm erweiterbar. Selbstzentrierend. Die Einfiihrfase : < 25 -

: verhindert Verklemmen. Bei Bestellung KleinstmalR der Y

Bohrung angeben. N |28 ﬂ\

. | Bestellbeispiel: ] Qs ¢ nJ ] % @

. | @ Werkstiick=18 H7 = PMK -XS0-02-EF-18 .- i - W7

Kurzes X-Maf 3,5 mm """ .

: 2}
; w @15 - 40 mm ) : Gewinde M10x1 mm

5 PMK-XS0-03-EF * Messkopf zur automatischen Messung : 38,5

2 15-40 mm, wird mit kurzem X-Maf 3,5 mm und Gewinde 29,5 w
: 1 M10x1 geliefert. Wiederholgenauigkeit bei IT 8 < 1. ]

A

A
|

. Der Messbereich betragt 0,2 mm und ist auf Wunsch bis : i

: 0,8 mm erweiterbar. Selbstzentrierend. Die Einfiihrfase :

E verhindert Verklemmen. Bei Bestellung Kleinstma der :

oz
-0,02
-0,06
A

Bohrung angeben. i
. | Bestellbeispiel: ; ‘
: | @ Werkstiick = 38 H7 = PMK - XSO - 03 - EF- 38

RPN . 38,5
PMK-XS0-03-EF » Messkopf zur automatischen Messung : - 26,5 M10x1

2 40-50 mm, wird mit kurzem X-Mal} 3,5 mm und Gewinde

© i M1Ox1 geliefert. Wiederholgenauigkeit bei IT 8 < 1u. i /
Der Messbereich betragt 0,2 mm und ist auf Wunsch bis :
© 1 0,8 mm erweiterbar. Selbstzentrierend. Die Einfiihrfase :
verhindert Verklemmen. Bei Bestellung Kleinstmal® der
: : Bohrung angeben.
: | Bestellbeispiel: i \
f' @ Werkstiick = 42 £ 0,05 = PMK - XSO - 03 - EF - 41,95 SW17

-0,03
-0,06

@7z
I




2-Punkt PMK-XSO-EF Messkopfe zur automatischen Messung. Die spezielle Geometrie der Messkopfe mit Einfiihrfase
. verhindert ein Verklemmen beim Messvorgang. Auch in Verbindung mit unseren Zentrierhaltern ZH-PMK zu verwenden.

Die Wiederholgenauigkeit bei 2-Punkt Messkdpfen betragt bei IT 8 < 1p.

: Alle Hexacon PMK werden aus hochwertigem Werkzeugstahl hergestellt und ohne Aufpreis durch Titan-Nitrid
Beschichtung veredelt. TiN zeichnet sich durch sehr gro3e Harte - 2200 HV - sowie Korrosionsbestandigkeit
aus und besitzt sehr gute Gleit- und Reibungseigenschaften. Aus der besseren Standzeit resultiert die hohe
. Wirtschaftlichkeit sowie Schutz des Messobjektes. Die Messpunkte werden aus beschichtetem Hartmetall
gefertigt. Diamant Messpunkte auf Anfrage.

Kurzes X-MaR 3,5 mm

Gewinde M10x1 mm

3 —-e—————— =
D - .......................... 29’5 g
Messpunkt-Radius R = 2,5 mm - )
bocooo oo o =
» : J "
: : PMK-XS0-03-EF » Messkopf zur automatischen M Ing : g
: | §50-280 mm, wird mit kurzem X-MaR 3,5 mm und Ge- ' 3
: © winde M10x1 geliefert. Wiederholgenauigkeit bei IT 8 < 1. g
. © Der Messbereich betragt 0,2 mm und ist auf Wunsch bis g‘ § § f} - - 1=
: 1 0,8 mm erweiterbar. Selbstzentrierend. Die Einfiihrfase : o 8
verhindert Verklemmen. Bei Bestellung Kleinstmall der 2
. ¢ Bohrung angeben. j .
L ] 4
: . Bestellbeispiel: : | s
. © @ Werkstiick = 64 D10 = PMK - XSO - 03 - EF - 64,1 X3.5 o
< EF-Messkopfe ) : PMK-XSO-EF « Messképfe mit Einfiihrfase zum automatischen Messen

Die Einflhrfase ermdglicht eine zuverldssige Fuhrung des Messkopfes und
verhindert ein Verklemmen beim Einfiihren in das Messobjekt.

Die Position der Messpunkte ermdglicht bei Messkdpfen mit kurzem
X-Mafd (XSO) ein prazises Messen bis nah an den Bohrungsgrund.

Messkopfe mit Einfiihrfase (EF)
zum automatischen Messen

@ Einflhrfase
=

< 7

Messpunkt, kurzes X-Maf}




2-Punkt Bohrungsmesskopfe

PMK-NO-EF-2D » Messképfe zur automatischen Messung

Die spezielle Geometrie der Messkopfe mit Einflihrfase und

Normales X-MaR3 5 mm
Gewinde M6x0,75 mm | .

: Ausfiihrung auf Anfrage.

PMK NO-02-EF-2D [ZR[cIearIoN !

|

: PMK-NO-02-EF-2D * Messkopf zur automatischen M Ing

2 10-20 mm, wird mit Standard X-Mal3 5 mm und Gewinde - 33,5 >

© © M6x0,75 geliefert. Wiederholgenauigkeit bei IT 8 < 1u. - 27 = M6x0,75
Der Messbereich betragt 0,15 mm und ist auf Wunsch bis

0,6 mm erweiterbar. Selbstzentrierend, mit Einfiihrfase, : | ml

verjingter Messkorper verhindert Verklemmen. N g 8”76} - g ] % gi

: ¢ Bei Bestellung Kleinstmal® der Bohrung angeben. : Q2| N -

. | Bestellbeispiel: Y Ny :
' | @ Werkstiick=18H7 = PMK-NO-02-EF-2D-18 . X5 SW7 -

: AR Normales X-MaR 6 mm
M\ L QNOEokE==EPIsl O 15 - 40 mm ; Gewinde M10x1 mm

E ) 41

: : PMK-NO-03-EF-2D » Messkopf zur automatischen Messung : - -

s ) . ) ] 29 M10x1
¢ 215-40 mm, wird mit Standard X-Mal 6 mm und Gewinde : - >

;1 M10x1 geliefert. Wiederholgenauigkeit bei IT 8 < 1. : i ‘

. © Der Messbereich betragt 0,2 mm und ist auf Wunsch bis : y

: 0,8 mm erweiterbar. Selbstzentrierend, mit Einfiihrfase, :
: © verjiingter Messkérper verhindert Verklemmen. ]

oz
-0,02
-0,06

|
D
-

2D=7-0,3

|

|

|

|

Bei Bestellung Kleinstmall der Bohrung angeben. ]
Bestellbeispiel: :.' Y |
: @ Werkstiick=38H7 = PMK-NO-03-EF-2D-38 - X6 SWI3

PMK-NO-03-EF-2D ¢ Messkopf zur automatischen Messung :

2 40-50 mm, wird mit Standard X-Malk 6 mm und Gewinde

© i M1Ox1 geliefert. Wiederholgenauigkeit bei IT 8 < 1u. } A

Der Messbereich betragt 0,2 mm und ist auf Wunsch bis : ™

© 1 0,8 mm erweiterbar. Selbstzentrierend, mit Einfiihrfase, : N § §,7(},7 al

verjingter Messkorper verhindert Verklemmen. ] Q¢ < N A

Bei Bestellung Kleinstmall der Bohrung angeben. ] -

. | Bestellbeispiel: ] Y y i
° @ Werkstiick = 42 + 0,05 PMK - NO - 03 - EF - 2D - 41,95 - X6 SWi17




2-Punkt PMK-NO-EF-2D Bohrungs-Messkopfe zur automatischen Messung mit normalem X-MaR. Die spezielle Geometrie der Messkopfe
. mit Einfiihrfase (EF) und der zweite, nach hinten verjiingte Durchmesser (2D) verhindern ein Verklemmen, auch bei tieferem Messvorgang.

Die Wiederholgenauigkeit bei 2-Punkt Messkdpfen betragt bei IT 8 < 1p.

: Alle Hexacon PMK werden aus hochwertigem Werkzeugstahl hergestellt und ohne Aufpreis durch Titan-Nitrid
Beschichtung veredelt. TiN zeichnet sich durch sehr gro3e Harte - 2200 HV - sowie Korrosionsbestandigkeit
aus und besitzt sehr gute Gleit- und Reibungseigenschaften. Aus der besseren Standzeit resultiert die hohe
. Wirtschaftlichkeit sowie Schutz des Messobjektes. Die Messpunkte werden aus beschichtetem Hartmetall
gefertigt. Diamant Messpunkte auf Anfrage.

7o Normales X-Ma3 6 mm
i /] Gewinde M10x1 mm .

Messpunkt-Radius R = 2,5 mm
R ) i
il PMK-NO-03-EF-2D « Messkopf zur automatischen Messung
@ 50-280 mm, wird mit Standard X-MafR und Gewinde
: M10x1 geliefert. Wiederholgenauigkeit bei IT 8 < 1u. o
Der Messbereich betrdgt 0,2 mm und ist auf Wunsch bis g‘ § §7 E
;0,8 mm erweiterbar. Selbstzentrierend, mit Einfiihrfase, P =
: ¢ verjungter Messkorper verhindert Verklemmen.
Bei Bestellung Kleinstmall der Bohrung angeben. :
. | Bestellbeispiel: \ \
. © @ Werkstiick = 84 D10 = PMK - NO - 03 - EF - 2D - 84,12 - —
22z X | L
> 50 -100 7,5 33,5 42,5
> 100 - 280 10 36 45
< EF-2D-Messkopfe ) PMK-NO-EF-2D * Messképfe zur automatischen Messung
Die spezielle Geometrie der Messkodpfe mit Einflihrfase und zweitem,
verjingtem Durchmesser verhindert Verklemmen beim Messvorgang,
Auch bei tieferen Messvorgéangen.
Der Messpunkt-Radius ist bei Messkopfen mit Einfilhrfase auf Wunsch anpassbar. .-'.
= "

: Durchmesser verh. Verklemmen @

S

Messpunktradius
"~ R = Anpassbar

2D=7-0,3 Einfiihrfase und 2. verjiingter
1




PMK-XSO-EF-2D * Messkopfe zur automatischen Messung

Die spezielle Geometrie der Messkopfe mit Einflihrfase und

Messpunkt-Radius R =2 mm

: PMK-XS0-02-EF-2D * Messkopf zur automatischen Messung :

: 2 10-20 mm, wird mit kurzem X-Mafy 3 mm und Gewinde

: M6 x 0,75 geliefert. Wiederholgenauigkeit bei IT 8 < Tu.

Der Messbereich betragt 0,15 mm und ist auf Wunsch bis
: © 0,6 mm erweiterbar. Selbstzentrierend, mit Einfilhrfase, :

; verjingter Messkorper verhindert Verklemmen.

Bei Bestellung Kleinstmall der Bohrung angeben.

: | Bestellbeispiel:

©© @ Werkstiick =18 H7 = PMK - XS0 -02-EF -2D- 18

: PMK-XS0-03-EF-2D  Messkopf zur automatischen Messung

: 2 15-40 mm, wird mit kurzem X-Maf 3,5 mm und Gewinde

: © M10x1 geliefert. Wiederholgenauigkeit bei IT 8 < 1.
: 1 Der Messbereich betrégt 0,2 mm und ist auf Wunsch bis

: 0,8 mm erweiterbar. Selbstzentrierend, mit Einfiihrfase, :

verjlingter Messkorper verhindert Verklemmen.

3 Bei Bestellung Kleinstmal® der Bohrung angeben.

| Bestellbeispiel:

' | @ Werkstiick = 38 H7 = PMK -XS0 - 03 - EF - 2D - 38

PMK-XS0-03-EF-2D * Messkopf zur automatischen M

M10x1 geliefert. Wiederholgenauigkeit bei IT 8 < 1u.
. © Der Messbereich betragt 0,2 mm und ist auf Wunsch bis

:© 0,8 mm erweiterbar. Selbstzentrierend, mit Einfiihrfase,

verjlingter Messkdrper verhindert Verklemmen.

Bei Bestellung Kleinstmall der Bohrung angeben.

. | Bestellbeispiel:

* @ Werkstiick = 42 + 0,05 = PMK - XSO - 03 - EF - 2D - 41,95

Ing :
: @ 40-50 mm, wird mit kurzem X-MaR 3,5 mm und Gewinde

Kurzes X-Maf 3 mm

Gewinde M 6x0,75 mm

. 33,5 M6x0,75
o 25
Y
N |8 8 >
siip | 1A
o llx3 SW7
Kurzes X-MaR} 3,5 mm
= Gewinde M10x1 mm
38,5 _
el - M10x1
A i
o Y
N © L o
SEES A T ) ELW!
o
N
Y y
X3,5 SWi13
Kurzes X-MaR 3,5 mm
= Gewinde M10x1 mm
38,5
26,5 - M10x1
A /
(A
N (8 8 ||~ <
8ls s @ —|—u b=
o
N
Y A




2-Punkt PMK-NO-2D Messkopfe zur automatischen Messung. Die spezielle Geometrie der Messkopfe mit Einflhrfase und der nach
. hinten verjlingte Durchmesser verhindern ein Verklemmen, auch bei tieferem Messvorgang.

Die Wiederholgenauigkeit bei 2-Punkt Messkdpfen betragt bei IT 8 < 1p.

: Alle Hexacon PMK werden aus hochwertigem Werkzeugstahl hergestellt und ohne Aufpreis durch Titan-Nitrid
Beschichtung veredelt. TiN zeichnet sich durch sehr gro3e Harte - 2200 HV - sowie Korrosionsbestandigkeit
aus und besitzt sehr gute Gleit- und Reibungseigenschaften. Aus der besseren Standzeit resultiert die hohe
. Wirtschaftlichkeit sowie Schutz des Messobjektes. Die Messpunkte werden aus beschichtetem Hartmetall
gefertigt. Diamant Messpunkte auf Anfrage.

Kurzes X-MaR 3,5 mm

Gewinde M10x1 mm

PMK @50 - 280 mm 38,5 e
............................. ~ o5 @
Messpunkt-Radius R = 2,5 mm B ')

| S . ; =
: : PMK-XS0-03-EF-2D * Messkopf zur automatischen Messung Q
@ 50-280 mm, wird mit kurzem X-MaR 3,5 mm und Gewinde : -;"
: ¢ M10x1 geliefert. Wiederholgenauigkeit bei IT 8 < 1p. o) =]
: © Der Messbereich betragt 0,2 mm und ist auf Wunsch bis g‘ § § «Z)i - E g
0,8 mm erweiterbar. Selbstzentrierend, mit Einfihrfase, - é =]
verjungter Messkérper verhindert Verklemmen. 2
: . Bei Bestellung Kleinstmafd der Bohrung angeben. : .
| Bestellbeispiel: Y E
3 f' @ Werkstiick = 64 D10 = PMK - XSO - 03 - EF - 2D - 64,08 | | X35 o

PMK in 2-Punkt-Messtechnik mit normalem X-Maf}

oder kurzem X-Maf sind in verschiedenen Ausfiihrungen
: : von Durchmesser Z = @ 6 mm bis 280 mm ]
3 in Standardversion lieferbar !

Andere Malle und Sonderwiinsche auf Anfrage.

@ Z bis 280 mm



3-Punkt Bohrungsmesskopfe

. PMK-NO-03 + 3-Punkt Messképfe

Innovative ,echte“ 3-Punkt Prazisions-Messtechnik misst prazise
: polygone Formfehler in Bohrungen.

Diamant Messpunkte bei PMK-NO-03 e,

: Ausfiihrung auf Anfrage. Normales X-MaB 6 mm
5 ﬁ Gewinde M10x1 mm .

PMK-NO-03-3P * Prézisionsmesskopf in 3-Punktausfiihrung B 41

© 1 g 15-40 mm, wird mit X-Ma® 6 mm und Gewinde M10x1 - 29 - M10x1
geliefert. Wiederholgenauigkeit bei IT 8 < 1p. : E - [ —
Der Messbereich betragt 0,2 mm und ist auf Wunsch bis A D> v

0,6 mm erweiterbar. Selbstzentrierend, mit Einfihrrille.

: ¢ Bei Bestellung KleinstmaR der Bohrung angeben. g‘ seil L iv;
Bestellbeispiel: Y >

: | @ Werkstick=20H7 = PMK-NO-03-3P-20 .- X6 SWI13

R ﬁ Normales X-MaR 6 mm
¥ PVMKNO-03-3F D, ﬁ Gewinde M10x1 mm

PMK-NO-03-3P ¢ Prazisionsmesskopf in 3-Punktausfiihrung :
©! g 40-50 mm, wird mit X-Mal 6 mm und Gewinde M10x1
5 geliefert. Wiederholgenauigkeit bei IT 8 < 1u. A
: Der Messbereich betrégt 0,2 mm und ist auf Wunsch bis

: 0,6 mm erweiterbar. Selbstzentrierend, mit Einfihrrille. N8 8]
: © Bei Bestellung KleinstmaR der Bohrung angeben. Q7?9
. : Bestellbeispiel: Y

.\ @ Werkstiick = 44 H7 = PMK - NO - 03 - 3P - 44

 SE—— S Normales X-MaR 7,5 mm
2 % Gewinde M10x1 mm
PMK NO-03-3P @ 50 - 100 mm ) 42’5: ..................................................... .

(PMK-NO-03-3P > 100mm auf Anfrage) -

3 PMK-NO-03-3P ¢ Prazisionsmesskopf in 3-Punktausfiihrung

5 @ 50-100 mm, wird mit X-Maf} 7,5 mm und Gewinde M10x1
. geliefert. Wiederholgenauigkeit bei IT 8 < 1. j

: | Der Messbereich betrégt 0,2 mm und ist auf Wunsch bis

-0,03
-0,08

@z

: 0,6 mm erweiterbar. Selbstzentrierend, mit Einfhrrille.
: Bei Bestellung Kleinstmall der Bohrung angeben.

' Bestellbeispiel: ‘ S
: © @ Werkstiick = 98 H7 = PMK - NO - 03 - 3P - 98 /

Sw22




3-Punkt PMK-NO Messkopfe mit Titan-Nitrid Beschichtung. Diese einzigartige Messtechnologie realisiert echte 3-Punkt-Messung, um
: Polygone, MaRe und Formfehler von Bohrungen zu messen, die mit anderen Messgeraten nicht oder nur schwer zu erfassen sind.

Die Wiederholgenauigkeit bei 3-Punkt Messkdpfen betragt bei IT 8 < 1p.

: Alle Hexacon PMK werden aus hochwertigem Werkzeugstahl hergestellt und ohne Aufpreis durch Titan-Nitrid
Beschichtung veredelt. TiN zeichnet sich durch sehr gro3e Harte - 2200 HV - sowie Korrosionsbestandigkeit
aus und besitzt sehr gute Gleit- und Reibungseigenschaften. Aus der besseren Standzeit resultiert die hohe
. Wirtschaftlichkeit sowie Schutz des Messobjektes. Die Messpunkte werden aus beschichtetem Hartmetall
gefertigt. Diamant Messpunkte auf Anfrage.

In das Gehéause integrierte

Tiefenanschlage

@/Iessképfe mit Tiefenanschlag)

PMK - NO - 3-Punkt

PMK-Messkopfe mit integriertem Tiefenanschlag

Auf Anfrage sind in den Messkorper integrierte Tiefenanschlage

bei nahezu allen Ausfiihrungen lieferbar.

Alle 3-Punkt Messkopfe
bis 100 mm lieferbar! """

o Z bis 100 mm

PMK in 3-Punkt-Messtechnik mit normalem X-MaRB oder kurzem X-MaB sind je nach Ausfiihrung

von Durchm Z = ¢ 15 bis 100 mm in der Standardversion lieferbar.

Andere MaBe und Sonderwiinsche auf Anfrage !




3-Punkt Bohrungsmesskopfe

PMK XS0-03-3P ¢ 3-Punkt Messkopfe mit kurzem X-MaR

5 Innovative yechte* 3-Punkt Pra2|5|ons Messtechnik, misst Polygone

...................................................

Diamant Messpunkte bei PMK-XSO-03-3P R e .

: Ausfiihrung auf Anfrage. / T Kurzes X-MaB 3,5 mm
R R R R AR / ~l" y - —— ﬁ Gewinde M10x1 mm i
P oK oo T P— ) [ ] e ee st

; PMK-XS0-03-3P ¢ Prazisionsmesskopf in 3-Punktausfiihrung : 38.5

Y

2 15-40 mm, wird mit kurzem X-Mal} 3,5 mm und Gewinde 26,5 M10x1
1 M10x1 geliefert. Wiederholgenauigkeit bei IT 8 < 1. ]

Der Messbereich betrdgt 0,2 mm und ist auf Wunsch bis i
: 0,6 mm erweiterbar. Selbstzentrierend, mit Einflhrrille.

Bei Bestellung Kleinstmal der Bohrung angeben.

-0,02
-0,06

| Bestellbeispiel: v e
© | @ Werkstiick=20H7 = PMK-XS0-03-3P-20 . X35 SW13

e : ﬁ Kurzes X-MaR 3,5 mm
QLSS 40 - 50 mm ) 5 Gewinde M10x1 mm

38,5

: PMK-XS0-03-3P ¢ Prazisionsmesskopf in 3-Punktausfiihrung :

2 40-50 mm, wird mit kurzem X-Mal} 3,5 mm und Gewinde
© M10x1 geliefert. Wiederholgenauigkeit bei IT 8 < 1. A
© Der Messbereich betragt 0,2 mm und ist auf Wunsch bis
: 0,6 mm erweiterbar. Selbstzentrierend, mit Einfihrrille.

. Nigg
: ¢ Bei Bestellung KleinstmaR der Bohrung angeben. Q|?°
. : Bestellbeispiel: Y

* @ Werkstiick = 44 H7 = PMK - XS0 - 03 - 3P - 44

g Kurzes X-MaB 3,5 mm |
ﬁ Gewinde M10x1 mm .5

PMK-XS0-03-3P ¢ Prazisionsmesskopf in 3-Punktausfithrung : 4

@ 50-100 mm, wird mit kurzem X-MaR 3,5 mm und Gewinde

© 1 M10x1 geliefert. Wiederholgenauigkeit bei IT 8 < 1. '

. | Der Messbereich betragt 0,2 mm und ist auf Wunsch bis ! g § §

0,6 mm erweiterbar. Selbstzentrierend, mit Einfihrrille.
: © Bei Bestellung KleinstmaR der Bohrung angeben.

. . Bestellbeispiel: :
. @ Werkstiick =98 17 = PMK - XS0 - 03 - 3P - 98 Y
(PMK-XS0-03-3P > 100 mm auf Anfrage.) /




3-Punkt PMK-XS0-03-3P Messkopfe mit Titan-Nitrid Beschichtung messen bis nah an den Bohrungsgrund. Diese einzigartige
: Messtechnologie realisiert echte 3-Punkt-Messung, um Polygone, Mal3e und Formfehler von Bohrungen zu messen, die mit anderen
Messgeraten nicht oder nur schwer zu erfassen sind.

Die Wiederholgenauigkeit bei 3-Punkt Messkopfen betragt bei IT 8 < 1u.

: Alle Hexacon PMK werden aus hochwertigem Werkzeugstahl hergestellt und ohne Aufpreis durch Titan-Nitrid
Beschichtung veredelt. TiN zeichnet sich durch sehr gro3e Harte - 2200 HV - sowie Korrosionsbestandigkeit
aus und besitzt sehr gute Gleit- und Reibungseigenschaften. Aus der besseren Standzeit resultiert die hohe
: Wirtschaftlichkeit sowie Schutz des Messobjektes. Die Messpunkte werden aus beschichtetem Hartmetall
gefertigt. Diamant Messpunkte auf Anfrage.

PMK - XSO - 3-Punkt

Alle 3-Punkt Messképfe
s g @ bis 2100 mm lieferbar | """

PMK in 3-Punkt-Messtechnik mit normalem X-MaR oder kurzem X-MaB sind je nach Ausfiihrung

von Durchn Z = 15 bis 100 mm in der Standardversion lieferbar.

Andere MaBe und Sonderwiinsche auf Anfrage !




3-Punkt Bohrungsmesskopfe

PMK NO-03-3P-EF * 3-Punkt Messkopfe zum autom. Messen

“Echte® 3-Punkt Prazisions-Messtechnik. Die spezielle Geometrie
. der Messképfe mit Einfiihrfase (EF) verhindert Verklemmen.

. Diamant Messpunkte bei PMK-NO-03-3P-EF

: Ausfiihrung auf Anfrage. // . Normales X-MaB 6 mm

B EEEEEEEEEE——— ~ |/ —— i Gewinde M10x1 mm .
VLR ECIE @ 15 - 40 mm o
: | PMK-NO-03-3P-EF + Prazisionsmesskopf in 3-Punktausfiihrung ; - 41 .
\ 3 15-40 mm, wird mit X-Ma 6 mm und Gewinde M10x1 [ 29 - M10x1
. geliefert. Wiederholgenauigkeit bei IT 8 < 1p. Der Messbereich
. ' betragt 0,2 mm und ist auf Wunsch bis 0,6 mm erweiterbar. A > Y
: . Selbstzentrierend, mit Einflihrfase.
Bei Bestellung Kleinstmal der Bohrung angeben. g $ $ = }M}
: . Bestellbeispiel: :
© | @ Werkstiick =20 H7 = PMK-NO-03-3P-EF-20 \ >

' o X6 SWi13
PSSRSO : Normales X-Maf 6 mm
3 PMK NO-03-3P-EF [NoR:Xo R IoN ! ﬁ‘a Gewinde M10x1 mm | :
B . 41
: ' PMK-NO-03-3P-EF * Prézisionsmesskopf in 3-Punktausfithrung T 29 o M10x1
©  40-50 mm, wird mit X-MaR 6 mm und Gewinde M10x1
: ¢ geliefert. Wiederholgenauigkeit bei IT 8 < 1u. Der Messbereich A >
: ¢ betragt 0,2 mm und ist auf Wunsch bis 0,6 mm erweiterbar.
¢ Selbstzentrierend, mit Einfiihrfase. NS & .
. ! Bei Bestellung Kleinstmal der Bohrung angeben. Q¢ ?
Bestellbeispiel: Y >
: 1 @ Werkstiick=44H7 = PMK-NO-03-3P-EF-44 - X6 sSWi7

Normales X-MaB 7,5 mm

Gewinde M10x1 mm

PMK-NO-03-3P-EF  Prazisionsmesskopf in 3-Punktausfiihrung
5 @ 50-100 mm, wird mit X-MaB 7,5 mm und Gewinde M10x1
: geliefert. Wiederholgenauigkeit bei IT 8 < 1u. Der Messbereich

: i 1 — ™
. ¢ betrégt 0,2 mm und ist auf Wunsch bis 0,6 mm erweiterbar. : g § § —IWHH=
: Selbstzentrierend, mit Einflihrfase. : o o A e

Bei Bestellung Kleinstmall der Bohrung angeben.
. | Bestellbeispiel: :
| @ Werkstiick =98 H7 = PMK - NO - 03 - 3P - EF - 98 v
. ¢ (PMK-NO-03-3P-EF & > 100 mm auf Anfrage). y




3-Punkt PMK-NO-03-3P-EF Prazisions-Messkopfe zur automatischen Messung von Durchmessern. Die spezielle Geometrie der
. Messkopfe mit Einfiihrfase verhindert ein Verklemmen beim Messvorgang.

Die Wiederholgenauigkeit bei 3-Punkt Messkdpfen betragt bei IT 8 < 1p.

: Alle Hexacon PMK werden aus hochwertigem Werkzeugstahl hergestellt und ohne Aufpreis durch Titan-Nitrid
Beschichtung veredelt. TiN zeichnet sich durch sehr gro3e Harte - 2200 HV - sowie Korrosionsbestandigkeit
aus und besitzt sehr gute Gleit- und Reibungseigenschaften. Aus der besseren Standzeit resultiert die hohe
. Wirtschaftlichkeit sowie Schutz des Messobjektes. Die Messpunkte werden aus beschichtetem Hartmetall
gefertigt. Diamant Messpunkte auf Anfrage.

3-Punkt Messkopfe mit
variablem X-MaB lieferbar ------

L
_ 23 .12 M10x1
/ Cab 3 l
Niss| N\ "
Q% ¢ \
L (@b )
- __X-Position SW13

™ variabel

PMK-XV - Prazisionsmesskopf mit variablem X-Maf

PMK in 3-Punkt-Messtechnik sind je nach Ausfiihrung mit gednderten Gehdusemalien lieferbar.
Hierdurch ist z.B. das X-MaR durch langere Gehduseform variabel positionierbar.
Details auf Anfrage.




3-Punkt Bohrungsmesskopfe

Diamant Messpunkte bei PMK-XSO-03-3P-EF

Messpunkt-Radius R = 2,5 mm

Kurzes X-MaR 3,5 mm
' ‘; Gewinde M10x1 mm

: Ausfiihrung auf Anfrage. /~E\\\\\
N PMK @15 - 40 mm \J

| | PMK-XS0-03-3P-EF « Prazisionsmesskopf in 3-Punktausfiihrung ; - 385 .

\ 5 15-40 mm, wird mit X-Maf 3,5 mm und Gewinde M10x1 - 26,5 = M10x1
. geliefert. Wiederholgenauigkeit bei IT 8 < 1p.

. Der Messbereich betragt 0,2 mm und ist auf Wunsch bis A > Y

1 0,6 mm erweiterbar. Selbstzentrierend, mit Einfiihrfase. —|

: Bei Bestellung Kleinstmall der Bohrung angeben. g‘ ,§ é - - - _ JWW:;
. | Bestellbeispiel: ;

"\ @Werkstiick=20H7 = PMK-XS0-03-3P-EF-20 .7 ! =
T X35 S

Messpunkt-Radius R = 2,5 mm

: PMK-XS0-03-3P-EF ¢ Prazisionsmesskopf in 3-Punktausfiihrung :

Kurzes X-MaR 3,5 mm
ﬁ Gewinde M10x1 mm

© {3 40-50 mm, wird mit X-Ma@ 3,5 mm und Gewinde M10x1

5 geliefert. Wiederholgenauigkeit bei IT 8 < 1u. A
: ¢ Der Messbereich betragt 0,2 mm und ist auf Wunsch bis
‘1 0,6 mm erweiterbar. Selbstzentrierend, mit Einfihrfase.

: N |8 &
¢ ¢ Bei Bestellung Kleinstmal® der Bohrung angeben. Q|F ¢
.| Bestellbeispiel: Y

: 1 @ Werkstiick =44 H7 = PMK-XS0-03-3P-EF-44

Kurzes X-MaR 3,5 mm

Gewinde M10x1 mm

PMK-XS0-03-3P-EF ¢ Prazisionsmesskopf in 3-Punktausfiihrung
5 @ 50-100 mm, wird mit X-Maf 3,5 mm und Gewinde M10x1
:  geliefert. Wiederholgenauigkeit bei IT 8 < 1. ]

: | Der Messbereich betrégt 0,2 mm und ist auf Wunsch bis g § E

: 0,6 mm erweiterbar. Selbstzentrierend, mit Einfiihrfase.
: Bei Bestellung Kleinstmall der Bohrung angeben.

| Bestellbeispiel: :
© © @ Werkstiick =98 H7 = PMK - XSO -03-3P-EF-98 : Y

i (PMK-XSO-03-3P-EF > 100 mm auf Anfrage.)




3-Punkt PMK-XS0-03-3P-EF Prazisions-Messkopfe zur automatischen M ing von Durchmessern, mit kurzem X-MaRB. Die spezi-
. elle Geometrie der Messképfe mit Einflihrfase und der nach hinten verjingte Durchmesser verhindern ein Verklemmen beim Messvorgang.

Die Wiederholgenauigkeit bei 3-Punkt Messkdpfen betragt bei IT 8 < 1p.

: Alle Hexacon PMK werden aus hochwertigem Werkzeugstahl hergestellt und ohne Aufpreis durch Titan-Nitrid
Beschichtung veredelt. TiN zeichnet sich durch sehr gro3e Harte - 2200 HV - sowie Korrosionsbestandigkeit
aus und besitzt sehr gute Gleit- und Reibungseigenschaften. Aus der besseren Standzeit resultiert die hohe
. Wirtschaftlichkeit sowie Schutz des Messobjektes. Die Messpunkte werden aus beschichtetem Hartmetall
gefertigt. Diamant Messpunkte auf Anfrage.

( 2 Fasen-Messkopfe ) PMK-2EF-2D * Messkopfe zur automatischen Messung

. Die spezielle Geometrie der Messkopfe mit zweiseitiger Einfihrfase (2EF) verhindert

. Verklemmen sowohl beim Einfiihren als auch beim Riickzug des Messkopfes wahrend i
Zwei Fasen-Messkopf { :

. ¢ des automatischen Messvorgangs.
zum automatischen Messen :

Die zweite Fase am Messkopf lasst sich bei fast allen 2-Punkt und 3-Punkt

Messkopfen mit X-MaR NO, XK und SL realisieren |




3-Punkt Bohrungsmesskopfe

PMK NO-03-3P-EF-2D ¢ 3-Punkt Messkopfe zum autom. Messen

Die spezielle Geometrie der Messkopfe mit Einflihrfase und

2. verjungtem Durchmesser verhindert Verklemmen.

Ausfiihrung auf Anfrage. \\\\\\\ ﬁ Normales X-Maf} 6 mm
e ———————————————————————— ~l" y T Gewinde M10x1 mm ..
s | ] - :

Messpunkt-Radius R = 2,5 mm

: | PMK-NO-03-3P-EF-2D  Prézisionsmesskopf in 3-Punktausfiihrung . 41 =
© ! ©15-40 mm, wird mit X-MaR 6 mm und Gewinde M10x1 oo 29 - ____Mioxi

geliefert. Wiederholgenauigkeit bei IT 8 < 1u. Der Messbereich
: ! betragt 0,2 mm und ist auf Wunsch bis 0,6 mm erweiterbar. A >

fay

5 Selbstzentrierend, mit Einfiihrfase.
. ¢ Verjlingter Messkorper verhindert Verklemmen.

4
-0,02
-0,06

\

|

2D=2-0,3

|

|

|

|

Bei Bestellung Kleinstmall der Bohrung angeben. p

| Bestellbeispiel: :

G s = on H7 = ) = :

| Wt 2077 7 PUC MO -03- 20520 1 s

ey 3 Normales X-MaR 6 mm
 GALENORRER RSP & 40 - 50 mm % Gewinde M10x1 mm |

Messpunkt-Radius R = 2,5 mm

; 41
PMK-NO-03-3P-EF-2D ¢ Prézisionsmesskopf in 3-Punktausfiihrung 29 M10x1
©! g 40-50 mm, wird mit X-Mal 6 mm und Gewinde M10x1 E =
geliefert. Wiederholgenauigkeit bei IT 8 < 1u. Der Messbereich i >
: : betrégt 0,2 mm und ist auf Wunsch bis 0,6 mm erweiterbar. :
Selbstzentrierend, mit Einfihrfase. NIEY" $~
* * Verjungter Messkorper verhindert Verklemmen. Qg [T | W
Bei Bestellung Kleinstmall der Bohrung angeben. ] Q
. : Bestellbeispiel: ‘ >
: | @ Werkstiick =44 H7 = PMK-NO - 03-3P-EF-2D-44 X6 SWi7

] Normales X-MaB 7,5 mm
A ———————— ﬁ Gewinde M10x1 mm

* PMK-NO-03-3P-EF-2D
£ @ > 100 mm auf Anfrage

PMK-NO-03-3P-EF-2D ¢ Prazisionsmesskopf in 3-Punktausfiihrung !

: @ 50-100 mm, wird mit X-Maf 7,5 mm und Gewinde M10x1

5 geliefert. Wiederholgenauigkeit bei IT 8 < 1u. Der Messbereich

5 betragt 0,2 mm und ist auf Wunsch bis 0,6 mm erweiterbar. g E § Lo -
: Selbstzentrierend, mit Einfiihrfase. - e AL
Verjungter Messkérper verhindert Verklemmen. ] ‘

: Bei Bestellung Kleinstmal der Bohrung angeben. ]

: Bestellbeispiel: Y

: o —ag H7 = 4 ]
E § @ Werkstiick =98 "'/ = PMK -NO - 03 - 3P - EF -2D - 98 X7.,5 sw22




3-Punkt PMK-NO-03-3P-EF-2D Prazisions-Messkopfe zur automatischen Messung von Durchmessern. Die spezielle Geometrie der
: Messképfe mit Einfiuhrfase und der nach hinten verjingte Durchmesser verhindern ein Verklemmen, auch bei tieferem Messvorgang.

Die Wiederholgenauigkeit bei 3-Punkt Messkdpfen betragt bei IT 8 < 1p.

: Alle Hexacon PMK werden aus hochwertigem Werkzeugstahl hergestellt und ohne Aufpreis durch Titan-Nitrid
Beschichtung veredelt. TiN zeichnet sich durch sehr grofe Harte - 2200 HV - sowie Korrosionsbesténdigkeit
aus und besitzt sehr gute Gleit- und Reibungseigenschaften. Aus der besseren Standzeit resultiert die hohe
: Wirtschaflichtkeit sowie Schutz des Messobjektes. Die Messpunkte werden aus beschichtetem Hartmetall
gefertigt. Diamant Messpunkte auf Anfrage.

: Tiefenanschlége fiir PMK
: ab Seite 78




3-Punkt Bohrungsmesskopfe

@ : Diamant Messpunkte bei
PMK XS0-03-3P-EF-2D —~ Kurzes X-MaR 3,5 mm
: Ausfiihrung auf Anfrage. ~ == : ﬁ - ]
T ST Y A | ~ 1 B ; Gewinde M10x1 mm  :.
Bl PMK XSO-03-3P-EF-2D [NZRIIR: Rl . ;
: PMK-XSO-03-3P-EF-2D « 3-Punkt Prazisionsmesskopf ' - 38,5 =
! 15-40 mm, wird mit X-MaB 3,5 mm und Gewinde M10x1 i 26 - M10x1
. geliefert. Wiederholgenauigkeit bei IT 8 < 1u. Der Mess-
: © bereich betragt 0,2 mm und ist auf Wunsch bis 0,6 mm : A > A .
¢ . erweiterbar. Selbstzentrierend, mit Einfiihrfase. ™
Verjiingter Messkorper verhindert Verklemmen. g‘ ggf S S § — T #
: : Bei Bestellung Kleinstmall der Bohrung angeben. i Q
. | Bestellbeispiel: : Y > ,
L s =20H7 = _ _02-2P-FF-2D-
L STk 2) NI XS0 03 3P EF-2D-2) X35 SW13

ey ] Kurzes X-MaR 3,5 mm
3 PMK XS0-03-3P-EF- 2D Rt Rt ittt Gewinde M10xt mm |

PMK-XS0-03-3P-EF-2D ¢ 3-Punkt Prazisionsmesskopf
L1 g 40-50 mm, wird mit X-MaB 3,5 mm und Gewinde M10x1

5 geliefert. Wiederholgenauigkeit bei IT 8 < 1u. Der Mess- A > y

: bereich betragt 0,2 mm und ist auf Wunsch bis 0,6 mm

erweiterbar. Selbstzentrierend, mit Einfiihrfase. ] NIg S ;1

¢ Verjungter Messkorper verhindert Verklemmen. (ORI R -

Bei Bestellung Kleinstmall der Bohrung angeben. i o

 Bestellbeispiel: Y L ‘

: @ Werkstiick =44 H7 = PMK-XSO-03-3P-EF-2D-4f.._,.~' T xas SWi7

g Kurzes X-MaB 3,5 mm
Gewinde M10x1 mm
Bl PMK XSO-03-3P-EF-2DZJ[olcmeloN Ny 38,5 e o

Messpunkt-Radius R = 2,5 mm ' PMK=XS0=03-3P-EF-2D
@ > 100 mm auf Anfrage

PMK-XS0-03-3P-EF-2Z * 3-Punkt Prazisionsmesskopf
5 @ 50-100, mm wird mit X-Maf® 3,5 mm und Gewinde M10x1
: geliefert. Wiederholgenauigkeit bei IT 8 < 1u. Der Mess-

Z-0,3

5 bereich betragt 0,2 mm und ist auf Wunsch bis 0,6 mm

oz
0,03
-0,08

: erweiterbar. Selbstzentrierend, mit Einfihrfase.

2D

Verjingter Messkorper verhindert Verklemmen.

: Bei Bestellung Kleinstmal der Bohrung angeben. ]
Bestellbc-iispiel: " v kb \
: + @Werkstiick=98"/ = PMK-XSO-03-3P-EF-2D-98 - X3.5

sw22




3-Punkt PMK-XK-03-3P-EF-2D Prazisions-Messkopfe zur automatischen Messung von Durchmessern mit kurzem X-MaR. :
: Die spezielle Geometrie der Messkdpfe mit Einfihrfase und der nach hinten verjiingte Durchmesser verhindern ein Verklemmen, auch :
bei tieferem Messvorgang.

Die Wiederholgenauigkeit bei 3-Punkt Messkopfen betragt bei IT 8 < 1u.

: Alle Hexacon PMK werden aus hochwertigem Werkzeugstahl hergestellt und ohne Aufpreis durch Titan-Nitrid
Beschichtung veredelt. TiN zeichnet sich durch sehr grof3e Harte - 2200 HV - sowie Korrosionsbesténdigkeit
aus und besitzt sehr gute Gleit- und Reibungseigenschaften. Aus der besseren Standzeit resultiert die hohe
. Wirtschaftlichkeit sowie Schutz des Messobjektes. Die Messpunkte werden aus beschichtetem Hartmetall gefertigt.
Diamant Messpunkte auf Anfrage.

Anwendungsbeispiel:

. Geréate-Stative und Mess-Stative erméglichen zuverlassige und effiziente Messungen

an grolReren Werkstlicken in der Serie sowie zur Kontrolle. Ab Seite 82.




Quadrat-Parallelmesskopfe

@ : Diamant Messpunkte bei PMK-NO-02-PAQ

: und PMK-XK-02-PAQ-Ausfiihrung auf Anfrage. ﬁ\\\\\\\
QST ﬂj """"" 1 -1 | Normales X-MaR 5 mm """ 1
O :

Gewinde M 6x0,75 mm

™
; Q? Toleranz B
- o - 0,015
. . m
'

: | PMK-NO-02-PAQ * Quadratmesskopf in Normalausfithrung 008
© B 8-15 mm, wird mit X-MaR 5 mm und Gewinde M6x0,75 '
geliefert. Wiederholgenauigkeit bei IT 8 < 1u.
Der Messbereich betragt 0,15 mm und ist auf Wunsch bis
0,6 mm erweiterbar.

: Bei Bestellung Kleinstmall B der Parallele angeben.

: ] o
Dl : m 4R |
. . Bestellbeispiel: : u € H

.| BWerkstick=14H7 = PMK-NO-02-PAQ-14 .7 i

35,5 Méx0,75

A

A
y

Kurzes X-MaR} 1,6 mm

l PVK Xk-02-PAQ  [ZERERA 3 Gewinde M 6x0,75 mm

N e
b Toleranz B

______________________________________________________________________ B - 0,015

¥ ; - 0,05

: 1 PMK-XK-02-PAQ + Quadratmesskopf mit kurzem X-MaR :

B 8-15 mm, wird mit kurzem X-Maf 1,6 mm und Gewinde

: © M6x0,75 geliefert. Wiederholgenauigkeit bei IT 8 < f. ! - 32 - M6x0,75

. Der Messbereich betragt 0,15 mm und ist auf Wunsch bis : 235

: 1 0,6 mm erweiterbar. ] Y

Bei Bestellung Kleinstmal® B der Parallele angeben.

. Bestellbeispiel: }
© 1 B Werkstiick =14 H7 = PMK - XK - 02-PAQ-14 - i

1 Sackloch X-MaR 0,6 mm :
PMK SL-02-PAQ [RZRICEER 2 Gewinde M 6x0,75 mm |
g SRR TSR T SRR
i Toleranz B
______________________________________________________________________ B - 0,015
: y - 0,05
: : PMK-SL-02-PAQ - Quadratmesskopf in Sacklochausfiihrung :
B 10-15 mm, wird mit sehr kurzem X-MaR 0,6 mm und Gewinde
: M6x0,75 geliefert. Wiederholgenauigkeit bei IT 8 < 1. 32 Méx0,75
. © Der Messbereich betragt 0,15 mm. - 235

: : Bei Bestellung KleinstmaR B der Parallele angeben. Y

| Bestellbeispiel : ]
: B Werkstiick=15H7 = PMK-SL-02-PAQ-15 - I\ X0.6 SW7




2-Punkt PMK-PAQ Quadratische Parallelmesskdpfe mit Titan-Nitrid Beschichtung erfassen prazise die Parallelitat zweier Flachen.

Die Wiederholgenauigkeit bei 2-Punkt Messkdpfen betragt bei IT 8 < 1p.

: Alle Hexacon PMK werden aus hochwertigem Werkzeugstahl hergestellt und ohne Aufpreis durch Titan-Nitrid
Beschichtung veredelt. TiN zeichnet sich durch sehr gro3e Harte - 2200 HV - sowie Korrosionsbestandigkeit
aus und besitzt sehr gute Gleit- und Reibungseigenschaften. Aus der besseren Standzeit resultiert die hohe
. Wirtschaftlichkeit sowie Schutz des Messobjektes. Die Messpunkte werden aus beschichtetem Hartmetall

gefertigt. Diamant Messpunkte auf Anfrage.

PMK-NO-03-PAQ * Quadratmesskopf in Normalausfiihrung :
© ¢ B 15-40 mm, wird mit X-MaR 6 mm und Gewinde M10xI

geliefert. Wiederholgenauigkeit bei IT 8 < 1.

Der Messbereich betragt 0,2 mm und ist auf Wunsch
: bis 0,8 mm erweiterbar.

Bei Bestellung Kleinstmall B der Parallele angeben.

Bestellbeispiel:
. © B Werkstiick = 18 H7 = PMK - NO - 03 - PAQ - 18

Normales X-Mafl 6 mm
P Gewinde M 10x1 mm
1 i Toleranz B
B - 0,02
- 0,06
. 29 M10x1
A i
@
8 te><—odH
Y
| | X6 SW13

; PMK-XK-03-PAQ * Quadratmesskopf mit kurzem X-MaR

: . B 15-40 mm, wird mit kurzem X-MaR 2,5 mm und Gewinde

M10x1 geliefert. Wiederholgenauigkeit bei IT 8 < Tu.
Der Messbereich betragt 0,2 mm und ist auf Wunsch
bis 0,8 mm erweiterbar.

5 Bei Bestellung Kleinstmall B der Parallele angeben.

. | Bestellbeispiel :
© © B Werkstiick = 35 H7 = PMK - XK - 03 - PAQ - 35

s
rm Toleranz B
5 - 0,02
- 0,06
A 37,5
- 25,5 M10x1
A Y
D
I | it
Y
X2,5 SW13

3 PMK-SL-03-PAQ ¢ Quadratmesskopf in Sacklochausfiihrung :

: B 15-40 mm, wird mit sehr kurzem X-MaR 1,2 mm und Gewinde

5 M10x1 geliefert. Wiederholgenauigkeit bei IT 8 < 1p.

: Der Messbereich betragt 0,2 mm und ist auf Wunsch
bis 0,3 mm erweiterbar.

Bei Bestellung Kleinstmall B der Parallele angeben.

Bestellbeispiel:
© | B Werkstiick = 34 D10 = PMK - SL - 03 - PAQ - 34,08

Sackloch X-MaB 1,2 mm :
g' Gewinde M 10x1 mm |
g ......................................................
3 Toleranz B
- 0,02
- 0,06
. 37,5 o
25,5 . M10x1




@ Diamant Messpunkte bei PMK-NO-02-PA

5 PMK-NO-02-PA ¢ Parallelmesskopf in Normalausfiihrung :

: 1 B 8-15 mm, wird mit normalem X-MaB 5 mm und Gewinde

M6x0,75 geliefert. Wiederholgenauigkeit bei IT 8 < 1.
. Der Messbereich betragt 0,15 mm und ist auf Wunsch
bis 0,6 mm erweiterbar.

3 Bei Bestellung Kleinstmall B der Parallele angeben.

| Bestellbeispiel:
© B Werkstiick = 14 H7 = PMK - NO - 02 - PA - 14

] Normales X-MaR 5 mm

Gewinde M 6x0,75 mm ...
Toleranz B
- 0,015
- 0,05
B 35,5 - M6x0,75
- .

. : PMK-XK-02-PA - Parallelmesskopf, kurzes X-MaR

; © B 8-15 mm, wird mit kurzem X-MaR 1,6 mm und Gewinde

M6x0,75 geliefert. Wiederholgenauigkeit bei IT 8 < 1u.
3 Der Messbereich betragt 0,15 mm und ist auf Wunsch
E : bis 0,6 mm erweiterbar.

Bei Bestellung Kleinstmall B der Parallele angeben.

Bestellbeispiel:
: 1 B Werkstiick = 14 H7 = PMK - XK - 02 - PA - 14

SW7
] Kurzes X-MaR 1,6 mm """ b
Gewinde M 6x0,75 mm

PMK-SL-02-PA ¢ Parallelmesskopf, Sacklochausfiihrung :

5 B 10-15 mm, wird mit sehr kurzem X-MaR 0,6 mm und Gewinde

5 M6x0,75 geliefert. Wiederholgenauigkeit bei IT 8 < 1u.

5 Der Messbereich betragt 0,15 mm und ist auf Wunsch
5 bis 0,3 mm erweiterbar.

Bei Bestellung Kleinstmall B der Parallele angeben.

. Bestellbeispiel:
: ' B Werkstiick=15H7 = PMK - SL- 02 - PA - 15

Bl s
B [ Toleranz B
- 0,015
- 0,05
< 2 _ M6x0,75
sy 23,5 -~
Y
[a] ,
Q UF < % E}
A swr
[l sackloch X-MaR 0,6 mm """ 3
Gewinde M 6x0,75 mm
Toleranz B
- 0,015
- 0,05
32 o M6x0,75
s 23,5
L
[m)]
S FaE: |
A || xo06 swr




2-Punkt PMK-02-PA Parallelmesskopfe mit Titan-Nitrid Beschichtung erfassen prazise die Parallelitdt zweier Flachen.

Die Wiederholgenauigkeit bei 2-Punkt Messkdpfen betragt bei IT 8 < 1p.

: Alle Hexacon PMK werden aus hochwertigem Werkzeugstahl hergestellt und ohne Aufpreis durch Titan-Nitrid
Beschichtung veredelt. TiN zeichnet sich durch sehr grof3e Harte - 2200 HV - sowie Korrosionsbesténdigkeit
aus und besitzt sehr gute Gleit- und Reibungseigenschaften. Aus der besseren Standzeit resultiert die hohe
: Wirtschaftlichkeit sowie Schutz des Messobjektes. Die Messpunkte werden aus beschichtetem Hartmetall
gefertigt. Diamant Messpunkte auf Anfrage.

Kérper-Durchmesser bei Parallelmesskoépfen N )

Toleranz PMK Kérper-Durchmesser
[ 1B -o,015 @D+0,2 I
- 0,05 i
8 mm 11,3 mm
9 mm 12,7 mm
&)
10 mm 14,1 mm Q
11 mm 15,6 mm
12 mm 17,0 mm
13 mm 18,4 mm e i
) B
14 mm 19,8 mm : T
15 mm 2172 mm .....................................................




2-Punkt Parallelmesskopfe

@ : Diamant Messpunkte bei PMK-NO-03-PA

. und PMK-XK-03-PA Ausfiihrung auf Anfrage. //,\\\ ‘M 7 Normales X-MaR 6 mm
—_— : .
/ i . 3
....................................................................... / ~ i
; / l" ' Gewinde M 10x1 mm s
3 PMK NO-03-PA [RZREERTomN O §
' | Toleranz B ]
- 0,02 ]
______________________________________________________________________ 8 - 0,06
: PMK-NO-03-PA ¢ Parallelmesskopf in Normalausfiihrung B a1
© © B 15-40 mm, wird mit X-MaR 6 mm und Gewinde - 29 e M
: M10x1 geliefert. Wiederholgenauigkeit bei IT 8 < 1u. - - —————
: ¢ Der Messbereich betragt 0,2 mm und ist auf Wunsch '
: ¢ bis 0,8 mm erweiterbar. \
: Bei Bestellung Kleinstmall B der Parallele angeben. N L7 ~ g | |
1 8 © B
: ! Bestellbeispiel: ] v
P ick = 18 H7 = -NO .03 .PA -
: . B Werkstiick = 18 PMK -NO -03-PA-18 X6 SWi3
Kurzes X-MaR 2,5 mm """ .
Gewinde M 10x1 mm '
gl e Tolorarz B
- 0,02
_____________________________________________________________________ B | - 0,06
PMK-XK-03-PA ¢ Parallelmesskopf, kurzes X-MaR} : 41
B 15-40 mm, wird mit kurzem X-MaR 2,5 mm und Gewinde - L
| M10x1 geliefert. Wiederholgenauigkeit bei IT & < 1. i L 29 - ~ Mioxi

. Der Messbereich betragt 0,2 mm und ist auf Wunsch
: | bis 0,8 mm erweiterbar.

Bei Bestellung Kleinstmall B der Parallele angeben. N 9 ]AL:M:;
P : Q N2~ S A (=

. Bestellbeispiel: ] Y
: © B Werkstiick =35 17 = PMK - XK -03-PA-35 /

[l sackloch X-MaR 1,2 mm
Gewinde M 10x1 mm

8 ....................... To[eranzB .................
- 0,02
B - 0,06
PMK-SL-03-PA - Parallelmesskopf , Sacklochausfiihrung : - 41 -
B 15-40 mm, wird mit sehr kurzem X-MaR 1,2 mm und Gewinde = 29 - M10x1
: 1 M10x1 geliefert. Wiederholgenauigkeit bei IT 8 < 1.
: : Der Messbereich betragt 0,2 mm und ist auf Wunsch A Y

: bis 0,3 mm erweiterbar.

y
@

Bei Bestellung Kleinstmall B der Parallele angeben.

. : Bestellbeispiel: ]
| | B Werkstiick = 34 D10 = PMK - SL- 03 - PA- 34,08 - -




2-Punkt PMK-03-PA Parallelmesskopfe mit Titan-Nitrid Beschichtung erfassen prazise die Parallelitat zweier Flachen.

Die Wiederholgenauigkeit bei 2-Punkt Messkdpfen betragt bei IT 8 < 1p.

Alle Hexacon PMK werden aus hochwertigem Werkzeugstahl hergestellt und ohne Aufpreis durch Titan-Nitrid
Beschichtung veredelt. TiN zeichnet sich durch sehr groe Harte - 2200 HV - sowie Korrosionsbesténdigkeit
. aus und besitzt sehr gute Gleit- und Reibungseigenschaften. Aus der besseren Standzeit resultiert die hohe
Wirtschaftlichkeit sowie Schutz des Messobjektes. Die Messpunkte werden aus beschichtetem Hartmetall
gefertigt. Diamant Messpunkte auf Anfrage.

B [=2]
: Toleranz PMK Korper-Durchmesser @ D 8
[CJB -0,02 @D=+0,2 %
- 0,06 ‘=,E
15 mm 21,2 mm B R LI LN L LT S SRR : é-u
15,5 mm 21,9 mm -
16 mm 22,6 mm L E
16,5 mm 23,3 mm §
17 mm 24,0 mm o
17,5 mm 247 mm {SSEelm____) — 1 e
18 mm 25,5 mm
18,5 mm 26,2 mm
19 mm 26,9 mm \
19,5 mm 27,6 mm B |
20 mm 28,3 mm :
21 mm 29,7 MM | e—————
22 mm 31,1 mm
23 mm 32,5 mm
24 mm 33,9 mm
25 mm 35,6 mm
26 mm 36,8 mm
27 mm 38,2 mm
28 mm 39,6 mm
29 mm 41,0 mm
30 mm 42,4 mm
32 mm 45,3 mm
35 mm 49,5 mm
36 mm 50,9 mm
38 mm 53,7 mm
40 mm 56,6 mm




2-Punkt Parallelmesskopfe

@ : Diamant Messpunkte bei PMK-NO-03-PA
: und PMK-XK-03-PA Ausfiihrung auf Anfrage.

PMK NO-03-PA [ZEIcIEmicloN

: PMK-NO-03-PA ¢ Parallelmesskopf in Normalausfiihrung :

: B 40-130 mm, wird mit X-MaR 6 mm und Gewinde
M10x1 geliefert. Wiederholgenauigkeit bei IT 8 < 1.

Der Messbereich betragt 0,2 mm und ist auf Wunsch
bis 0,8 mm erweiterbar. B2 = ca. 25-30 mm -0,3 mm.
Bei Bestellung KleinstmalR B der Parallele angeben.

 © Bestellbeispiel:
: ' B Werkstiick = 88 H7 = PMK - NO - 03 - PA - 88

] Normales X-MaR 6 mm

Gewinde M 10x1 mm

441—> Toleranz B
- 0,03
<L> - 0,08

B2

B2

Kurzes X-MaR 2,5 mm

Gewinde M 10x1 mm

. 1 PMK-XK-03-PA ¢ Parallelmesskopf mit kurzem X-MaR

: B 40-130 mm, wird mit kurzem X-Maf} 2,5 mm und Gewinde

M10x1 geliefert. Wiederholgenauigkeit bei IT 8 < 1.

Der Messbereich betragt 0,2 mm und ist auf Wunsch
bis 0,8 mm erweiterbar. B2 = ca. 25-30 mm -0,3 mm.
3 Bei Bestellung Kleinstmall B der Parallele angeben.

. Bestellbeispiel:
: © B Werkstiick =45 H7 = PMK - XK -03 - PA - 45

PMK-SL-03-PA - Parallelmesskopf in Sacklochausfiihrung
: B 40-130, wird mit sehr kurzem X-MaB 1,2 mm und Gewinde

5 : M10x1 geliefert. Wiederholgenauigkeit bei IT 8 < 1.

: Der Messbereich betragt 0,2 mm und ist auf Wunsch

: bis 0,3 mm erweiterbar. B2 = ca. 25-30 mm -0,3 mm.
Bei Bestellung Kleinstmall B der Parallele angeben.

: © Bestellbeispiel:

: | B Werkstiick = 64 D10 = PMK - SL - 03 - PA - 64,1

B2

/. I‘h\
i
|
|

Toleranz B
- 0,03
- 0,08

M10x1

B2

Gewinde M 10x1 mm

B2

Toleranz B
- 0,03
- 0,08

M10x1

=

[] sackloch X-MaB 1,2 mm

B2

SWi17 - Sw22




2-Punkt PMK-NO-03-PA Parallelmesskopfe mit Titan-Nitrid Beschichtung erfassen prazise die Parallelitat zweier Flachen.

Die Wiederholgenauigkeit bei 2-Punkt Messkopfen betragt bei IT 8 < 1.

Alle Hexacon PMK werden aus hochwertigem Werkzeugstahl hergestellt und ohne Aufpreis durch Titan-Nitrid
. Beschichtung veredelt. TiN zeichnet sich durch sehr groe Harte - 2200 HV - sowie Korrosionsbestandigkeit
aus und besitzt sehr gute Gleit- und Reibungseigenschaften. Aus der besseren Standzeit resultiert die hohe
. Wirtschaftlichkeit sowie Schutz des Messobjektes. Die Messpunkte werden aus beschichtetem Hartmetall

gefertigt. Diamant Messpunkte auf Anfrage.

Parallelmesskopfe
bis Breite = 130 mm

: PMK-PA - Parallelmesskopfe bis B = 130 mm lieferbar

Parallelmesskopfe sind mit normalem X-Mal,
: kurzem X-MaR und mit Sackloch X-MaR in
: : Standard-Ausfiihrung lieferbar.

B2

Y

A

made in germany

[] B bis 130 mm

Seite 45

B TN K

www.hexacon.net :



Kurbelwellenmesskopfe

: Diamant Messpunkte bei PMK-KW B ‘n_n X-MaB ab 2 mm
: Ausfiihrung auf Anfrage. :

Gewinde M 6x0,75 mm

M6x0,75
PMK-02-KW ¢ Kurbelwellen-Parallelmesskopf
¢ wird mit Gewinde M6x0,75 mm und X-MaR ab 2 mm
: . geliefert. Breite von 6-20 mm. S

Abbildung kann abweichen.

Bestellbeispiel:
: © B Werkstiick = 14 H7 = pPMK - 02 - KW - X -14

X-MaR ab 3 mm

Gewinde M 10x1 mm

PMK-03-KW ¢ Kurbelwellen-Parallelmesskopf ]
© 1 wird mit Gewinde M10ximm und X-MaR ab 3 mm | : P
: geliefert. Breite ab 15 mm. : AV

: Abbildung kann abweichen.

. | Bestellbeispiel:
: | B Werkstiick = 30 7 = PMK - 03 - KW - X - 30

PMK-KW Kurbelwellen-Parallelmessképfe mit Titan-Nitrid Beschichtung erfassen prazise die Parallelitat zweier Flachen.
. In Ausfiihrungen mit Anschlussgewinde in M6x0,75 sowie M10x1 lieferbar.

Die Wiederholgenauigkeit bei 2-Punkt Messkopfen betragt bei IT 8 < 1.

: Alle Hexacon PMK werden aus hochwertigem Werkzeugstahl hergestellt und ohne Aufpreis durch Titan-Nitrid
Beschichtung veredelt. TiN zeichnet sich durch sehr grol3e Harte - 2200 HV sowie Korrosionsbestéandigkeit
aus und besitzt sehr gute Gleit- und Reibungseigenschaften. Aus der besseren Standzeit resultiert die hohe
. Wirtschaftlichkeit sowie Schutz des Messobjektes. Die Messpunkte werden aus beschichtetem Hartmetall
gefertigt. Diamant Messpunkte auf Anfrage.



Innenverzahnungs-Messkopfe

o
c
=
c
L
[y
! N
: 5
Lo : M10x1 : -
: ¢ PMK-03-IVZ « Innenverzahnungs-Prazisionsmesskopf ] : S
£ : /=AY ] .
: 1 @ 10-40 mm, wird mit Gewinde M10x1 geliefert. ] : : E
. Mit Kugelmesspunkten. Wiederholgenauigkeit bei IT 8 < 1p. =
:* Der Messbereich betragt 0,2 mm. ] N
i . Selbstzentrierend, mit Einfiihrfase. AT =
3 X
. . Bestellbeispiel: ] b=
.\ @ Werkstiick = 38 H7 = pMK - 03 - IvZ - 38 TV U SWi3 o

w @ >50 mm > : PMK-03-IVZ ¢ Innenverzahnungs-Préazisionsmesskopf

: @ < 40 mm, wird mit Gewinde M10x1 geliefert. Mit Kugel- i
messpunkten. Wiederholgenauigkeit bei IT 8 < 1u. Der Mess-
. bereich betragt 0,2 mm. Selbstzentrierend, mit Einfihrfase.

Messpunkte ! Bestellbeispiel: @ Werkstiick = 68 17 = PMK - 03-1IvZ - 68
A fle A
Messobjekt —
Innen- U
Verzahnung * A * Fiihrung
Mgsspunkte Kugel-Messpunkte

2-Punkt PMK-IVZ Innenverzahnungs-Messkoépfe mit Titan-Nitrid Beschichtung erfassen prazise Durchmesser von Innenverzahnungen.

Die Wiederholgenauigkeit bei 2-Punkt Messkdpfen betragt bei IT 8 < 1u. Bei der Bestellung wird ein Musterstiick sowie eine zugehdrige
: Zeichnung des Werkstticks benétigt. Innenverzahnungs-Messungen sind nur nur bei gerader Zahnzahl méglich. ]

. Alle Hexacon PMK werden aus hochwertigem Werkzeugstahl hergestellt und ohne Aufpreis durch Titan-Nitrid
Beschichtung veredelt. TiN zeichnet sich durch sehr grof3e Harte - 2200 HV - sowie Korrosionsbestandigkeit
aus und besitzt sehr gute Gleit- und Reibungseigenschaften. Aus der besseren Standzeit resultiert die hohe
. Wirtschaftlichkeit sowie Schutz des Messobjektes. Die Messpunkte werden aus beschichtetem Hartmetall
. gefertigt.




Aullenmesskopfe

@D

— [

SWr

X-MaBl 5 mm
Gewinde M6x0,75

PMK-02-AM ¢ AuBenmesskopf in Normalausfiihrung

@ 8-15 mm, wird mit X-MaR 5 mm und Gewinde M6x0,75
geliefert. Wiederholgenauigkeit bei IT 8 < 1. '
Der Messbereich betragt 0,2 mm und ist auf Wunsch

bis 0,6 mm erweiterbar. Selbstzentrierend.

Bestellbeispiel:

B Werkstiick = 14 H7 = PMK - 02- AM - 14

. 2-Punkt PMK-AM_AuBendurchr

X-MaB 5 mm
Gewinde M10x1

PMK-03-AM ¢ AuBBenmesskopf in Normalausfiihrung

2 ab 15 mm, wird mit X-Malk 5 mm und Gewinde M10x1
geliefert. Wiederholgenauigkeit bei IT 8 < 1.

Der Messbereich betragt 0,2 mm und ist auf Wunsch

bis 0,8 mm erweiterbar. Selbstzentrierend.
Bestellbeispiel:

© B Werkstiick = 40 H7 = PMK - 03 - AM - 40

- Messkopfe mit Titan-Nitrid Beschichtung erfassen prazise den AuRendurchmesser an

: Wellenenden. In Ausfiihrungen mit Anschlussgewinde in M6x0,75 sowie M10x1 lieferbar.

Die Wiederholgenauigkeit bei 2-Punkt AulRenmesskopfen betragt bei IT 8 < 1. ]
. Alle Hexacon PMK werden aus hochwertigem Werkzeugstahl hergestellt und ohne Aufpreis durch Titan-Nitrid Beschichtung veredelt.
TiN zeichnet sich durch sehr grole Harte - 2200 HV - sowie Korrosionsbesténdigkeit aus und besitzt sehr gute Gleit- und

. Reibungseigenschaften. Aus der besseren Standzeit resultiert die hohe Wirtschaftlichkeit sowie Schutz des Messobjektes.

Die Messpunkte werden aus beschichtetem Hartmetall gefertigt.



PMK"-"Sondermesskopfe

* Modifikation von Messkopfen
nach Kundenanforderung

: PMK-XV - Prézisionsmessképfe mit variablem X-Maf

Viele unserer Prazisionsmessképfe sind je nach Ausfiih- . L -
¢ rung mit gednderten GehdusemaRen lieferbar. Durch langere — 23 12 M10x1
. Gehauseform ist das X-Mal variabel positionierbar.
: ] i D
. Details auf Anfrage. Y
mssssssssssssssssssssssss s 44125500 SUENIE Y I I S | N i;;
Q7 9 \
Y D
- _X-Position SWi13

" variabel

: : PMK-Messképfe mit integriertem Tiefenanschlag
. Auf Anfrage sind in den Messkérper integrierte Tiefenanschlage
. ! bei verschiedenen Ausfiihrungen lieferbar. 3

5 . Details auf Anfrage.

5 : PMK-Messképfe mit 2 Einfiihrfasen
: i Verhindern Verklemmen bei automatischen Messungen.

Details auf Anfrage.




2-Punkt Konusmesskopfe

Diamant Messpunkte bei PMK-NO-KE
: Ausfiihrung auf Anfrage.

: : PMK-NO-02-KE - Prézisionsmesskopf in Konusausfiihrung : 27 M6X0,75

© @ 8-20 mm, wird mit Standard X-MaR 5 mm und Gewinde k 4 B -
: M6x0,75 geliefert. Wiederholgenauigkeit bei IT 8 < 1u.
5 Der Messbereich betrdgt 0,15 mm und ist auf Wunsch bis }
0,6 mm erweiterbar. Selbstzentrierend.
Bei Bestellung Z, Winkel o, L und Kegelsteigung angeben.

-

5
&
0

—

. | Bestellbeispiel: o1 XS SW7
© @ Werkstiick = 18 H7 = PMK - NO - 02 - KE - 18 L 25
e ~»F] Normales X-MaB 6 mm :---
¥ PVMK NO-03-KE AL, Gewinde M10x1 mm

41
e ———————————r——r——r——r = | 29 M10x1
PMK-NO-03-KE ¢ Prazisionsmesskopf in Konusausfiihrung : 54

: | 5 15-40 mm, wird mit Standard X-Maf 6 mm und Gewinde
© © M10x1 geliefert. Wiederholgenauigkeit bei IT 8 < 1. ]
Der Messbereich betragt 0,2 mm und ist auf Wunsch bis

0,8 mm erweiterbar. Selbstzentrierend. i
Bei Bestellung Z, Winkel o, L und Kegelsteigung angeben.

-]

@Z-0,1
f\\
hy

|
|
|
i
|

Y
Bestellbeispiel: } o AX6 SWi3
.| @ Werkstiick =38 H7 = PMK-NO-03-KE-38 . L 28

3 PMK-NO-03-KE ¢ Prazisionsmesskopf in Konusausfiihrung :

-

@ 40-50 mm, wird mit Standard X-Mal 6 mm und Gewinde
© 1 M1OX1 geliefert. Wiederholgenauigkeit bei IT 8 < 1. :
Der Messbereich betragt 0,2 mm und ist auf Wunsch bis
0,8 mm erweiterbar. Selbstzentrierend.

Bei Bestellung Z, Winkel ., L und Kegelsteigung angeben.

@7-0,1
IS
he

|
|

Bestellbeispiel: J
: | @ Werkstiick = 45 H7 = PMK - NO - 03 - KE - 45 L @8

Y




2-Punkt PMK-KE Konus-Bohrungsmesskdpfe mit Titan-Nitrid Beschichtung erfassen bei definierter Tiefenposition prézise Durchmesser,
. durch Rotation beim Messvorgang Ovalitat sowie Formfehler in der Bohrung.

Die Wiederholgenauigkeit bei 2-Punkt Messkopfen betragt bei IT 8 < 1u.

Alle Hexacon PMK werden aus hochwertigem Werkzeugstahl hergestellt und ohne Aufpreis durch Titan-Nitrid
. Beschichtung veredelt. TiN zeichnet sich durch sehr groe Harte - 2200 HV - sowie Korrosionsbestandigkeit
aus und besitzt sehr gute Gleit- und Reibungseigenschaften. Aus der besseren Standzeit resultiert die hohe
Wirtschaftlichkeit sowie Schutz des Messobjektes. Die Messpunkte werden aus beschichtetem Hartmetall
. gefertigt. Diamant Messpunkte auf Anfrage.

Bei der Bestellung wird ein Musterstiick sowie eine zugehorige Zeichnung des Werkstlicks benétigt.

i
iz

p Normales X-Maf3 6 mm
_____________________________________________________________________________________________________________ Gewinde M10x1 mm
w @ 50 _ 280 mm) ....................................................

o

c

=]

n
e ' 3
PMK-NO-03-KE ¢ Prazisionsmesskopf in Konusausfiihrung : 1=
: @ 50-280 mm, wird mit Standard X-Maf} und Gewinde <L—> : : g
: ¢ M10x1 geliefert. Wiederholgenauigkeit bei IT 8 < 1. N < I » M10x1 g
: © Der Messbereich betragt 0,2 mm und ist auf Wunsch bis 54 i : R
: 1 0,8 mm erweiterbar. Selbstzentrierend. ] \ E
. Bei Bestellung Z, WinkelO, L und Kegelsteigung angeben. : F .
o »
. © Bestellbeispiel: - =
: & o o
. ¢ @ Werkstiick = 34 D10 = PMK - NO - 03 - KE - 34,08 ,{J **E}*** -

.................................................................. - &
22 X | L ]
> 50 - 100 7.5 33,5 425 Y
> 100 - 280 10 36 45 i
i X SwW22
L1 28
|

|
|
|

©
|

@ Z bis 280 mm

Konische PMK-NO-KE in 2-Punkt-Messtechnik mit normalem X-MaB oder kurzem X-MaB sind je nach Ausfiihrung

von 6 mm - 280 mm Durchn Z in der Standardversion lieferbar !

Andere MaBe und Sonderwiinsche auf Anfrage.




Konusmesskopfe

PMK-ME-KE ¢ Mehrstellen-Messkopfe in Kegelausfiihrung

Mit integrierten Haltern fir induktive Messtaster.

w Konusmessgerat ) PMK-ME-KE ¢ 2-Punkt Prazisions-Konusmesskopf
: * wird mit integriertem Halter firr induktive Messtaster @ 8H7 mm geliefert. :
. Gewinde fir Haltegriff M35x1,5 mm oder M40x1,5 mm.

Mit Einfiihrfase. Tiefenanschlag durch Innensechskantschrauben.
. Bei Bestellanfrage: X, L, D1, D2 und 0.° Winkel angeben.

©
@ 8H7

| D ————— 1 —— _

qls

S /ﬁ\\\
o t M35x1,5 od. &y

M40x1,5

§ w MehrSte"e”'Kege'messger@ ! PMK-ME-KE * Prazisions Mehrstellen-Kegelmesskopf

* wird mit integriertem Halter fiir induktive Messtaster @ 8H7 mm geliefert.
Gewinde fiir Haltegriff M35x1,5 mm oder M40x1,5 mm.
Mit Einfiihrfase. Tiefenanschlag durch Innensechskantschrauben.

X L1 L2 Bei Bestellanfrage: X, L1, L2, D1, D2 und o.° Winkel angeben.

A
Y
Y

@ 8H7

D2

O M35x1,5 od.
M40x1,5




2 - Punkt PMK-KE Konusmesskopfe sowie Mehrstellen-Konusmesskopfe mit Titan-Nitrid Beschichtung erfassen bei definierter
. Tiefenposition prézise Durchmesser, durch Rotation beim Messvorgang Ovalitat sowie Formfehler in der Bohrung. :

Die Wiederholgenauigkeit bei 2-Punkt Messkopfen betrégt bei IT 8 < 1u.

: Alle Hexacon PMK werden aus hochwertigem Werkzeugstahl hergestellt und ohne Aufpreis durch Titan-Nitrid
Beschichtung veredelt. TiN zeichnet sich durch sehr grof3e Harte - 2200 HV - sowie Korrosionsbesténdigkeit
aus und besitzt sehr gute Gleit- und Reibungseigenschaften. Aus der besseren Standzeit resultiert die hohe
. Wirtschaftlichkeit sowie Schutz des Messobjektes. Die Messpunkte werden aus beschichtetem Hartmetall
gefertigt. Diamant Messpunkte auf Anfrage.

w Handgriff filr PMK‘ME‘KED © HM-ME-M35/M40 + Handgriff fiir PMK-ME-KE

Robuster Handgriff aus Aluminium zum sicheren
Schutz und zur Handhabung von Kegelmessgerat
© PMK-ME-KE.  §

Gewinde M35x1,5 « Bestell-Nr.. HM-ME-M35x1,5
: Gewinde M40x1,5 * Bestell-Nr.: HM-ME-M40x1,5

Illustration: :
Kegelmessgerat PMK-ME-KE mit Handgriff HM-ME-M35
und montierten Induktivtastern. ]




Mehrstellen-Messkopfe

. PMK-ME « Mehrstellen-Messkopfe ”

Mit préziser Mehrstellen-Messtechnologie.

Integrierter Halter @ 8H7

m ZweISte”en_MeSSkOpD PMK-ME-2P « Zweistellen Prazisions-Messkopf

. wird mit integriertem Halter fir induktive Messtaster @ 8H7 mm geliefert. :
* Integrierter Tiefenanschlag z.B. durch Gehausegeometrie realisierbar. :
* Gewindeanschluss fir Haltegriff M35x1,5 mm oder M40x1,5 mm.

X2 M35x1,5
X1 - / M40x1,5

@ D1
O
O

@ D2

L1
L2

A
'

A

m Mehrstellen—Messkopf) PMK-ME « Mehrstellen Prazisions-Messkopf

. wird mit integriertem Halter fir induktive Messtaster @ 8H7 mm geliefert.
. Integrierter Tiefenanschlag z.B. durch Gehdusegeometrie realisierbar.
: Gewindeanschluss fiir Haltegriff M35x1,5 mm oder M40x1,5 mm.

Bei Bestellanfrage: @ D1, D2, L1, L2, X1, X2 angeben.

— X3 T P N
R . . M35x1,5
:x1< d /" M40x1,5 'g
@
o 8 IR L :
d DND ||| D . ©

@D3




2-Punkt PMK-ME - Mehrstellenmesskopfe erfassen prazise die Malle und Form zweier oder mehrerer Durchmesser. Die Messkopfe
. werden mit integriertem Messuhrhalter 8H7 mm fiir induktive Messtaster geliefert. Ein integrierter Tiefenanschlag ist durch einen Klemmring,

durch Anschlagschrauben oder die Gehduse-Konstruktion realisierbar. Gewinde fiir Haltegriff M35x1,5 mm oder M40x1,5 mm.

Die Wiederholgenauigkeit bei 2-Punkt Messkopfen betragt bei IT 8 < 1u.

: Alle Hexacon PMK werden aus hochwertigem Werkzeugstahl hergestellt und ohne Aufpreis durch Titan-Nitrid-
Beschichtung veredelt. TiN zeichnet sich durch sehr groRe Harte - 2200 HV - sowie Korrosionsbestandigkeit
aus und besitzt sehr gute Gleit- und Reibungseigenschaften. Aus der besseren Standzeit resultiert die hohe
- Wirtschaftlichkeit sowie Schutz des Messobjektes. Die Messpunkte werden aus beschichtetem Hartmetall
gefertigt. Diamant Messpunkte auf Anfrage.

@) A
)
Q
Q
Q
Anwendungs-Beispiel: Anwendungs-Beispiel: Anwendungs-Beispiel:
PMK-ME : : PMK-ME : : PMK-ME
Zweistellen-Messkopf | Zweistellen-Messkopf ! : Zweistellen-Messkopf
mit Gehduse-Konstruktion : mit verstellbarem Klemmring ! mit Anschlagschrauben
als Tiefenanschlag. TA-KR-V als Tiefenanschlag. als Tiefenanschlag.

5 : HM-ME-M35/M40 « Handgriff fiir PMK-ME-KE Robuster Handgriff aus Aluminium zum sicheren Schutz und zur Handhabung von

: Mehrstellenmessgerdt PMK-ME. Gewinde M35x1,5 - Bestell-Nr.: HM-ME-M35x1,5 « Gewinde M40x1,5 - Bestell-Nr.: HM-ME-M40x1,5




Einstich-Messgerat

Miox;

HM-03-AL-25 « Spezialhalter mit Anliiftung fiir PMK-ES
Zur Einstichmessung. Zum Riickzug der Messpunkte bei ]
Einstichmessgeréten, siehe unten bei PMK-ES, sowie fir PMK :
mit zurlickgesetzten Messpunkten. Durch den Rickzug des
Messhubes am Halter kénnen die Messpunkte um max. 15 mm '
; @D -@d aus- bzw. zurlickgefahren werden.

. . Bestell-Nr.: HM - 03 - AL - 25

T+ e A A AR AR AR AR AR AR AR AR AAA A ann s~ TR, i % Normales X-Maf 15 mm

Gewinde M10x1 mm

: W Einstichmesskopf ) g - .................... ‘:
: : PMK-ES ¢ Prazisionsmesskopf zur Einstichmessung :
@ ab 15 mm, wird mit Standard X-Maf3 15 mm und Gewinde
M10x1 mm geliefert. Es kénnen Durchmesserdifferenzen
bis zu 15 mm erfasst werden. Ideal zur Einstichmessung.

© Selbstzentrierend, mit Einfiihrrille.
Tiefenanschlag-Klemmring wird mitgeliefert.

Bei Bestellung Kleinstmal der Bohrung angeben.

Bestellbeispiel:
L2 @ Werkstiick = 20 H7 = pMK - ES - 03 - 20

L1




PMK-ES Einstichmessgerat mit groBem Messbereich und Pistolen-Spezialhalter erfasst prazise Durchmesser mit Durchmesser-
. differenzen bis zu 15 mm. Mit integriertem Messuhrhalter und Anschlussgewinde M10x1 sowie Tiefenanschlag-Klemmring. ]

Die Wiederholgenauigkeit bei 2-Punkt Einstichmesskdpfen betragt bei IT 8 < 1/100 mm.

: Alle Hexacon PMK werden aus hochwertigem Werkzeugstahl hergestellt und ohne Aufpreis durch Titan-Nitrid
Beschichtung veredelt. TiN zeichnet sich durch sehr grof3e Harte - 2200 HV - sowie Korrosionsbesténdigkeit
aus und besitzt sehr gute Gleit- und Reibungseigenschaften. Aus der besseren Standzeit resultiert die hohe
. Wirtschaftlichkeit sowie Schutz des Messobjektes. Die Messpunkte werden aus beschichtetem Hartmetall
gefertigt. Diamant Messpunkte auf Anfrage.

Normales X-Maf3 15 mm

Gewinde M10x1 mm

<Mess—Set Einstichmessung PMK-ES « Komplettes Set zur Einstichmessung
; : Bestehend aus: Messkopf, Tiefenanschlag,

Pistolengriff sowie Messuhr :
@ ab 15 mm, wird mit Standard X-Maf 15 mm und Gewinde
M10x1T mm geliefert. Es kénnen Durchmesserdifferenzen
bis zu 15 mm erfasst werden. Ideal zur Einstichmessung. i
. Selbstzentrierend, mit Einfiihrrille.

: Tiefenanschlag-Klemmring wird mitgeliefert.
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: Anwendungsbeispiel:

PMK-Messkopf mit Halter HM 03-GS-60, Messuhr MU 01-0001-1

und Tiefenanschlag-Grundkérper TA-03



Halter u. Zubehor f. PMK

Messuhrhalter  Zentrierhalter ¢ Tiefenverlangerungen
Tiefenanschléage * Winkelstiicke * Gerétestative
: und Messstative.

. Messuhrhalter fiir PMK-Messkopfe PMK-02 = Gewinde M6x0,75  © i Messuhrhalter

i1 Zentrierhalter
- Messuhrhalter fir PMK-Messkopfe PMK-03 = Gewinde M10x1 L
- Messuhrhalter fiir schwere und robuste Messuhren

- Messuhrhalter flir induktive Messtaster

- Zentrierhalter zum automatischen Messen

- Messuhrhalter im Messbaukasten

: . Messuhr : TS
o ] 0 2
i1 Messuhrhalter i 0,7
s Winkelstiick DOEIN g
- Verlangerungen fiir Messuhrhalter mit Triebnadel e Verléangerung

- Winkelstiicke fiir PMK-Messkdpfe

- Tiefenanschlag-Klemmringe flir PMK-Messkopfe

- Tiefenanschlage im Baukastensystem fiir PMK

HEXACON

:: Tiefen-Verlangerung
Tiefenanschlag
: 1 Winkelstiick
: ¢ Messuhrhalter
i1 Gerate-Stativ

. - Gerate-Stativ zur Serienmessung von kompakten Werkstiicken
i - Mess-Stativ, geeignet fur groRere Werkstiicke

- Mess-Stativ, integrierter Zentrierhalter



Standard—-Messuhrhalter

HM-02-32 « Messuhrhalter fir PMK-NO-02
Kurze Ausfiihrung 32 mm Lange, @ 10 mm,
© 1 wird mit Gewinde M6 x 0,75 geliefert.

: Standard-Messuhrschaft g 8H7 mm.

¢ Fur Sonder-Messuhren.

@ 8H7

M6x0,75

. | Bestell Nr.: HM-02-32

sSwr SW19

HM-02-50 - Standard Messuhrhalter fir PMK-NO-02
. Kurze Ausfilhrung 50 mm Lange, @ 8H7 mm,
: ¢ wird mit Gewinde M6 x 0,75 geliefert.

M6x0,75

© ! Bestell Nr.: HM-02-50

Swr SW19

© 1 HM-02-100 + Standard

Messuhrhalter fiir PMK-NO-02 :
Normale Ausfiihrung 100mm :
i1 Lange, @ 8H7 mm, wird mit
Gewinde M6 x 0,75 geliefert. '

. © Bestell Nr.: HM-02-100




Messuhrhalter fiir PMK-Messkopfe der GroRBe 02 = Gewinde M6, Messuhranschluss g 8H7.

Fur alle Prazisions-Messkdpfe in zylindrischer, konischer oder paralleler Form mit Gewinde M6x0,75 mm geeignet.

Alle Ausfithrungen mit stabilem Aluminium-Gehause. Mit Réndelschraube.

Um das Messergebnis durch Handwéarme nicht zu verfalschen, wird bei der GréRe HM-02-150
. Temperaturstabiler Stahl (!) verwendet .

HM-02-150 « Standard Messuhrhalter fiir PMK-NO-02 !
Lange Ausfliihrung 150 mm Lénge, @ 8 mm H7, '
: wird mit Gewinde M6 x 0,75 geliefert.

© Bestell-Nr.: HM-02-150

Swr SW19

HEXACON

28

Mé6x0,75

RS-01-02 Gewinde Reduzierstiick
zur Verwendung von Messkopfen mit
Gewinde M3,5x0,35 an Halter HM-02 : :
oder Verlangerung VL-02 mit Gewin-
de M6x0,75. '




Standard—-Messuhrhalter

: | HM-03-GS-60 « Standard Messuhrhalter fiir PMK-NO-03 '
Kurze, runde Ausfiihrung, 60 mm Lé&nge, @ 15 mm,
: wird mit Gewinde M10 x 1 und R&ndelschraube geliefert.
\ Der Standard-Messuhrschaft g 8H7 mm ist fiir alle Arten
: von analogen und digitalen Messuhren sowie induktive

215

Messtaster geeignet.

. i Bestell-Nr.: HM-03-GS-60

M10x1

PSPPI ' SWI3 SW22
: | HM-03-60 - Standard Messuhrhalter fiir PMK-NO-03
: . Kurze Ausfilhrung, 60 mm Lénge, SW 22 mm, :
3 wird mit Gewinde M10 x 1 und Randelschraube geliefert.
1 Der Standard-Messuhrschaft @ 8H7 mm ist fir alle Arten
3 von analogen und digitalen Messuhren sowie induktive

215

Messtaster geeignet. =
: S
Dl =
: ¢ Bestell-Nr.: HM-03-60
...................................................................... ;..1:::::::::::::::::::::::_.:'._.'.’._.'.:'.'.:'”; Gewinde M10x1
i HM-03-150 » Messuhrhalter ... .
Normale Ausfiihrung, 150mm Lénge, SW 22, wird mit Gewinde M10 x 1 geliefert.
1 Messuhrschaft @ 8mm H7. Bestell-Nr.: HM-03-150
SWi13 1 SW22

215

HEXACON




PMK Messuhrhalter zur Aufnahme von analogen oder digitalen Messuhren sowie induktiven Messtastern
: mit Standard-Anschluss @ 8H7 an Préazisions-Messkopfen mit Gewinde M10x1.

Alle Hexacon Messuhrhalter werden aus hochwertigem Stahl hergestellt. Das Modell HM-03-150 sowie
HM-03-150-RO wird aus temperaturstabilem Prazisions-Stahl (!) hergestellt.

Gewinde-Reduzierstiicke ermdglichen die Verwendung von Messkdpfen mit kleineren Gewinden
: wie M6x0,75 mm oder M3,5x0,35 mm an Haltern mit M10x1 mm Gewinde, mit oder ohne Triebstift.

RLKIEIO(O] Messuhrhalter « Romren@ PMK - Spezialhalter: Zum Messen der Rundhelt der Ovalitat oder bei

5 3-Punkt PMK von polygonen Fehlern an feststehenden, eingespannten

oder schweren Werkstlicken. Drehbarer Kopf zur Aufnahme der Messkdpfe.

: Bestell-Nr.: HM - 03 - 150 - RO

215

M6x0,75

RS-01-03 Gewinde Reduzierstiick ° RS-02-03 Gewinde Reduzierstiick RS-02-03-L Gewinde Reduzierstiick

zur Verwendung von Messkdpfen mit : : zur Verwendung von Messkdpfen mit : zur Verwendung von Messkdpfen mit

Gewinde M3,5x0,35 an : ¢ Gewinde M6x0,75 an Gewinde M6x0,75 an Halter HM-03
© Halter HM-03-60. {1 Halter HM-03-60. : oder Verlangerung VL-03, ab 50mm,
’ ] © ! mit Triebstift und Gewinde M10x1.

4 Q M 10x1 © M 10x1

S £ 1 2
2 2 15,
245

. Bestell-Nr.: RS - 01 - 03 ./ Bestell-Nr.: RS - 02-03 .~ Bestell-Nr.: RS- 02-03-L

: Rotation ist um 360° mdoglich. Die Messuhr bleibt wéhrend der Drehung



Sonder-Messuhrhalter

s (O]

: Messuhrhalter fiir schwere und robuste Messuhren
+1 mm
-

Mit Messuhranschluss @ 8H7.

i i HA-V2 - Halter fiir schwere und robuste Messuhren
: ¢ Durch Verstellen der Justage-Mutter (G) kann die Messuhr
; einfach justiert werden. Umstandliches Handhaben entfallt. :

Bestell-Nr.: Gewinde (G) Lange
i1 HA-V2-K M6 x 0,75 60 mm
CTHA-V2-L M6 x 0,75 140 mm

:© HA-V3 - Halter fiir schwere und robuste Messuhren

:© Durch Verstellen der Justage-Mutter (G) kann die Messuhr
: einfach justiert werden. Umsténdliches Handhaben entfallt. :

:: Bestell-Nr.: Gewinde (G) Lénge
1P HA-V3-K M10x1 60 mm
HA - V3 - L MI1OX1 140 mm



: PMK-Sonder-M thrhalter zur Aufnahme von schweren Messuhren sowie induktiven Messtastern.

Geeignet fir Prazisions-Messkdpfe mit Gewinde M6x0,75 und M10x1. Mit Standardanschluss @ 8H7.
. Die Justage-Mutter ermdglicht komfortables und effizientes Justieren von Messuhren und Messtastern.

Die Halter sind aus Stahl, die Gehduse aus Aluminium hergestellt.

Messuhrhalter fiir induktive Messtaster

Mit Justage-Mutter, Messuhranschluss @ 8H7.

Durch Verstellen der Justage-Mutter M6x0,75 (G) kann der Messtaster
. einfach justiert werden. Umstandliches Handhaben entfallt.
L=140 mm. Mit Knickschutz. Bestell Nr.: HT-V2

Durch Verstellen der Justage-Mutter M10x1 (G) kann der Messtaster
SW 28 . einfach justiert werden. Umstéandliches Handhaben entféllt.
[ —— L=140 mm. Mit Knickschutz. Bestell Nr.: HT-V3

Messuhrhalter HT-V2 / HT-V3 mit PMK-Messkopf s

: und induktivem Messtaster.




Zentrierhalter

. ZH-PMK-02-13 * Zentrierhalter mit Gewinde M6x0,75

: | Zum automatischen Messen, M6x0,75 Stellmutter ~ Konterm. E
. 13 mm, Lange 57 mm. i ‘g
Axiale Bewegungsfreiheit £0,5 mm
: ¢ Klemmschelle g 8H7 mm mit Inbusschraube. i
© | Bestell-Nr.:
! ZH-PMK-02-13
'''''''''''''''''''''''''''''''''''''''''''''''''''''''''''''''''''''''''''''''''''''''' Gewinde M6 x 0,75 P
CEEEN o )
Stellmutter
Lo S T : & N~
e ZH-PMK-02-20 ¢ Zentrierhalter mit Gewinde M6x0,75 : N C
: i zum automatischen Messen, : = (g
: . ©
:: 220 mm, Lange 60 mm. : oS
Axiale Bewegungsfreiheit £0,5 mm -?. o=y -
. 1 Klemmschelle g 8H7 mm Randelschraube. 8l
: Q
: © Bestell-Nr.: ) 25 .
: 1 ZH-PMK-02-20 - 60 -
''''''''''''''''''''''''''''''''''''''''''''''''''''''''''''''''''''''''''''''''''''''''''' Gewinde M10x1 "
CEEEEN oo )
Stellmutter
Ly S T - N~
: : ZH-PMK-03-20 * Zentrierhalter mit Gewinde M10x1 é C
: © zum automatischen Messen, E (g
: i @20 mm, Lange 60 mm. o)
: ¢ Axiale Bewegungsfreiheit +0,5 mm f e -
i |
: . Klemmschelle g 8H7 mm Réndelschraube. gi
j Q
: | Bestell-Nr.: 3 25 .
: ZH-PMK-03-20 L 60 .




PMK Zentrierhalter zum automatischen Messen, gleichen axiale Fehler der Zentrierung des Werkstlickes aus und verhindern
. Beschéadigungen des Messkopfes sowie des Messobjektes.

Die axiale Bewegungsfreiheit betragt + 0,5 mm. Die Stellmutter fixiert das eingestellte Spiel. Mit Gewinde
: M6x0,75 und M10x1 lieferbar.

: Gewinde-Reduzierstiicke ermdglichen die Verwendung von Messkdpfen mit kleineren Gewinden M 10x1

wie M6x0,75 mm oder M3,5x0,35 mm an Haltern und Schwimmhaltern mit Gewinde M10x1mm.

o M6x0,75

e Gewinde M10x1

SW13 Stellmutter

: ZH-PMK-03-30 * Zentrierhalter mit Gewinde M10x1
: i zum automatischen Messen,

: @ 30 mm, Lange 65 mm.

Axiale Bewegungsfreiheit +0,5 mm

: : Schelle @ 8H7 mm mit Réndelschraube.

M10x1
@8H7

t0,5
Zentrierhalter

2308

Bestell-Nr.: . - 28 N
©: ZH-PMK-03-30 65

ZH-PMK-03-20 » Zentrierhalter ZH-PMK-03-20 * Zentrierhalter ZH-PMK-03-30 ¢ Zentrierhalter :
** mit zylindrischem PMK-Messkopf und : mit Fasen-Messkopf und Analog : mit konischem PMK-Messkopf und Digi-
: . Analog-Feinzeiger. . Spezial-Messuhr. . talanzeige m. Faktorverstellung. j




Zentrierhalter

8

: ZH-PMK-VDS ¢ Zentrierhalter zum automatischen Messen . g
: mit Verdrehschutz. Gewinde M6x0,75 oder M10x1 mm. g|E
: 5
.................................................. CIE

: ¢ ZH-PMK-02-VDS-13 « Zentrierhalter mit Verdrehschutz
zum automatischen Messen.

. Mit Gewinde Méx0,75, g 13 mm, Lange 57 mm.

: Axiale Bewegungsfreiheit + 0,5 mm

@ 8H7

: | Messuhranschluss g 8H7 mm.
. Klemmschelle mit Inbusschraube.

Bestell-Nr.:
: ¢ ZH-PMK-02-VDS-13

Kontermutter
Stellmutter

ZH-PMK-03-VDS-20 * Zentrierhalter mit Verdrehschutz
zum automatischen Messen.

Mit Gewinde M6x0,75, @ 20 mm, Lange 60 mm.

3 Axiale Bewegungsfreiheit + 0,5 mm

: 1 Messuhranschluss @ 8H7 mm.
. © Klemmschelle mit Randelschraube.

Bestell-Nr.:
: ¢ ZH-PMK-03-VDS-20

Kontermutter

Stellmutter

ZH-PMK-03-VDS-30 * Zentrierhalter mit Verdrehschutz
: i zum automatischen Messen.

: ¢ Mit Gewinde M6x0,75, g 30 mm, Lénge 65 mm.

: : Axiale Bewegungsfreiheit + 0,5 mm

. : Messuhranschluss @ 8H7 mm.

Klemmschelle mit Randelschraube.

@8H7

Bestell-Nr.:
: . ZH-PMK-03-VDS-30




. PMK Zentrierhalter zum automatischen Messen gleichen axiale Fehler der Zentrierung des Werkstlickes aus und verhindern eine
. Beschadigung des Messkopfes sowie des Messobjektes. Der Verdrehschutz verhindert ein Verdrehen der Anzeige bei Rotation im Werksttick.

Die axiale Bewegungsfreiheit betragt + 0,5 mm. Die Stellmutter fixiert das eingestellte Spiel.
Mit Gewinde M6x0,75 und M10x1 lieferbar.

Gewinde-Reduzierstiicke ermdglichen die Verwendung von Messképfen mit kleineren Gewinden
wie M6x0,75 mm oder M3,5x0,35 mm an Haltern und Schwimmhaltern mit Gewinde M10x1.

M 10x1

o M6x0,75

Zentrierhalter VDS

>

Zmmm

q

Made in Germany

PRESET

seTPR

: ZH-PMK-03-20-VDS  Zentrierhalter ZH-PMK-03-20-VDS ° Zentrierhalter ZH-PMK-03-20-VDS ° Zentrierhalter
:© mit zylindrischem PMK-Messkopf und : mit Fasen-Messkopf und Analog : mit konischem PMK-Messkopf und Digi-
.+ Analog-Feinzeiger. . Spezial-Messuhr. . talanzeige m. Faktoreinstellung.




Zentrierhalter

Montageflansch

M Zentrierhalter ZH-LKM-03-50, zur Montage in automatischen
Vorschubeinheiten, lieferbar mit Montageflansch ZH-FL

zur Aufnahme von Vorrichtungsteilen sowie Luft-Messkdpfen.

¢ Weitere Funktionen und BaumaRe wie Zentrierhalter ZH-PMK-03-50-L.

Bestell-Nr.: ZH - LKM - 03 - 50

@8 nach vorne

| —
N L
— N

m MontageﬂanSCh) Montageflansch ZH-MFL, zur Aufnahme von Zentrierhalter ZH-LKM-03-50.

Bei Bestellung D, d, und B angeben

© Bestell-Nr.: ZH - MFL

Montageflansch

gt

A
A E—
n|o
QI
B
made in germany Seite 70



ZH PMK-03-50-L FENGEnEIC, : 1) Anschlussgewinde fir Messkopf
: N&herungsschalter fur Rickfederweg-Uberwachung

)
) Luftanschluss (Reinigungsluft-Anschluss)
) Justiermutter fiir Schwimmbereich

) Gehause

: 6) Gummibalg

: 7) Feder fiir Gewichtsausgleich

: 8) Feststellschraube fur Feder

‘ 9) RF - Referenzflache fiir (2)

A
Y

| Rickfederung

ca. 12 mm

Klemmung

I m1ox1 (1)

0,75

+

Zentrierhalter ZH-PMK-03-50-L, dient der automatischen Messung im horizontalen als auch im vertikalen Bereich.

Horizontaler Einsatz
© Die auswechselbare Feder (7) kann mit der Stellschraube (8) den erforderlichen Ausgleichsdruck auf die ZH-PMK-Achse ausiiben.
Die Einstellung ist mit eingeschraubtem PMK in horizontaler Lage und Schraube nach unten (180°) durchzufiihren.

Vertikaler Einsatz
© Im vertikalen Betrieb ist die Feder (7) zu entfernen und die Schraube (8) bis ca. 0,5 mm unter & Gehause (5) einzuschrauben.
Die Ausrichtung der ZH-PMK-Achse zur Werkstlicksachse geschieht wie folgt:

Die Justiermutter (4) wird mit ihrer konischen Seite bis zur Anlage an den Gegenkonus rechtsdrehend angeschraubt.

. Nach Anlage noch 1-2 volle Umdrehungen anziehen. Jetzt einrichten | Im Betrieb wieder l6sen und Zentrier - bzw. Schwimmbereich
einstellen (siehe D). Einstellung des Zentrier- bzw. Schwimmbereichs: Der Zentrierbereich wird durch Verstellen der Justierschraube :
: (4) im Spiel des Konus (radial) eingestellt, max. 1,5 +/- 0,75 mm. Mit der Konterschraube (4) ist die Mutter durch leichtes Anziehen

zu sichern. Achtung I Nicht die Schrauben fiir Buchse (2) anziehen.

: Zerstérungsschutz bzw. Auflaufsicherung

Im Falle eines Crashes federt die Achse im Gehause (5) um max. 12 mm zuriick. Um den entsprechenden Riickfederweg hebt auch
: die Mutter (4) von der Referenzflache (im Kreis(RF)) nach hinten ab. Durch den Einsatz eines elektronischen Tasters in (2) kann :
: die automatische Vorschubbewegung abgebrochen werden. Diese Anwendung kann auch zu einer Tiefenmessung benutzt werden.

Fir die Taster-Klemmung sind 3 Buchsen (2) vorgesehen. Taster in Buchse (2) einspannen.

Montage Messtaster

. Im Tasteranschluss (10) @8HT ist der Messtaster nach vorheriger Montage des Messkopfes ca. im mittleren Hysteresebereich zu

: fixieren.
. Hinweis: Der PMK sollte sich dabei im Einstellmeister befinden.

Luftanschluss

Der Luftanschluss (3) (Festo System) dient nur zum Anschluss einer Reinigungsluft, die iber die Messpunkte am PMK ausstromt.

. Die Reinigungsluft kann je nach Situation die Bedingungen am Messpunkt, Werkstiick, Standzeit, Vorreinigung usw. verbessern.

Weitere Ausfilhrung:
: Die ZH-PMK-50 Serie kann in geringfiigig abgewandelter Form auch fiir (reine) Luftmessképfe eingesetzt werden.

Bestell-Nr.: ZH-PMK-03-50-L

Zentrierhalter



Messbaukasten

Messuhrhalter zum individuellen Vorrichtungsbau

Mit Messuhrhalter @ 8H7. Ohne Triebnadel.

Zum Klemmen, Kleben oder Schrauben.

\\ 10

= 80 x
0 90 ® ” 4
zz/zium~1x\x\x\\$}\\\;

MB-DR ¢ Messuhrhalter zum Klemmen
i1 zur Aufnahme von Messuhren und

induktiven Messtastern.
Bestell Nr.: Lénge Bestell Nr.: Lange
;1 MB-DR-25 25mm MB-DR-30  30mm

'! MB-DR-50 50mm MB-DR-75  75mm !

:: MB-DR-100 100mm

:: MB « Messuhrhalter zum Klemmen

MB-GS ¢ Messuhrhalter zum Schrauben

zur Aufnahme von Messuhren und
induktiven Messtastern.
:: Bestell Nr.. Linge Bestell Nr.: Lange

zur Aufnahme von Messuhren und
i1 induktiven Messtastern.
;i Bestell Nr.. Lénge Bestell Nr.: Lénge

D MB-GS-25 25mm  MB-GS-30  30mm
:: MB-GS-50 5Omm MB-GS-75  75mm ;!
‘i MB-GS-100 100mm i

i MB-20 20mm MB-25  25mm
‘i MB-30 30mm MB-50  50mm i
‘i MB-75 7Smm  MB-100  100mm ..




Der Messbaukasten bietet hilfreiche Elemente fiir den Konstrukteur im Messvorrichtungsbau.

Die vielfaltigen Typen zum Schrauben und Einkleben, mit und ohne Anschlagbund, sind vielseitig verwendbar.
Die Halter sind standardmaRig mit einer Klemmschelle @ 8H7 mit Innensechskant SW 2,5 mm ausgestattet.

MB-KS-RS ¢ Klemmschelle mit Randelschraube MB-KS ¢ Klemmschelle mit Innensechs- MB-RS-M3 ¢ Randelschraube « M3

: kantschraube * M3 b 5

Hinweis: Der Standardhalter hat nur eine Hinweis: Der Standardhalter hat nur eine Hinweis: Der Standardhalter hat nur eine
:i Klemmschelle ! 1 i Klemmschelle ! i1 i Klemmschelle !

: Bestell-Nr.: MB-KS-RS 7 il Bestell-Nr.: MB-KS 7 i Bestell-Nr.: MB-RS-M3

m Doppel KIemmscheIIe) m Messuhrhalter )

32

Hinweis: Der Standardhalter hat nur eine
! Klemmschelle !

: Weitere Klemmschelle bitte unter Bestell-

Nr.: KS-2 bestellen.
M6x0,75 L et e

;! MB-KS-2 + Doppelklemmschelle g 847 i :i HM-02-32  Standard Messuhrhalter

mit Innensechskantschraube M3, SW 2,5 mm : : mit Randelschraube, 32 mm Lé&nge,

Der Standardhalter hat nur eine Klemm- % 10 mm, wird mit Gewinde M6 x 0,75
i1 schelle ! i il geliefert. Standard Messuhrschaft }
: ) @ 8H7 mm.

Bestell Nr.: MB-30-KS-2 Bestell Nr.: HM-02-32




Tiefen-Verlangerungen

r ; 1 Verlangerungen i
¢ Verlangerungen fiir Messuhrhalter mit Triebnadel } : ab 80 mm a
Gewinde M6x0,75 sowie M10x1. temperaturstabil

§ m Tiefenverléngerung> ! VL-02-7,5 - Standard Tiefenverlangerung fiir PMK-NO-02

Kurze, runde Ausfiihrung ab 20 mm - 65 mm Lénge, @ 7,5 mm,
: wird mit Gewinde M6 x 0,75 geliefert.

Lange Bestell Nr.:

i1 20 mm VL-02-20-7,5
30 mm VL-02-30-7,5
i1 40 mm VL-02-40-7,5
© 150 mm VL-02-50-7,5
i1 65 mm VL-02-65-7,5

M6x0,75

Kurze, runde Ausfiihrung ab 20 mm - 65 mm Lénge, @ 8 mm,

Do - : wird mit Gewinde M6 x 0,75 geliefert. )
Lange Bestell Nr.: STV UD TS

S 20 mm VL-02-20 :

© 30 mm VL-02-30 © L M6x0,75
S 40 mm VL-02-40 S _

150 mm VL-02-50 —
165 mm VL-02-65 ‘fﬁ‘_ alliifi——

Swr

M6x0,75

....................................................................................................................

Q@RTIEEIN ccrveingeing )y op. memporaturstabite Tietenvaridngeriing fi PG:03

Ausfiihrung ab 80 mm - 250 mm Lénge, ¢ 8 mm,
wird mit Gewinde M6 x 0,75 geliefert.

Lange Bestell Nr.:

©: 80 mm VL-02-80
: 1100 mm VL-02-100
© 125 mm VL-02-125
150 mm VL-02-150

© 1 250 mm VL-02-250




Tiefenverlangerungen zum M 1 tiefer Bohrungen ab 20 mm bis 250 mm Lange. Die Modelle VL-02 mit M6x0,75 Gewinde
sind fur alle Messképfe PMK-02 sowie Halter der GréRe HM-02 geeignet. i
: Die Modelle VL-03 mit M10x1 Gewinde sind fiir die Messkdpfe PMK-03 sowie Halter HM-03 mit

Gewinde M10x1 geeignet. Mehrere Verlangerungen sind kombinierbar.

Die Langen bis 65 mm sind aus Werkzeugstahl hergestellt. Bei Ldngen ab 80 mm verwenden wir
ausschlieBlich temperaturstabilisierten Stahl. Dieser beeinflusst das Messergebnis z.B. durch Handwéarme
: nur in geringster Weise. Der Triebstift ist aus gehértetem Stahl hergestellt.

Gewinde-Reduzierstiicke ermdglichen die Verwendung von Messkdpfen mit kleineren Gewinden an gréReren
- Haltern und Verlangerungen.

Kurze, Ausfiihrung 50 mm Lénge, @ 15 mm,
¢ wird mit Gewinde M10 x 0,1 geliefert.

: Lange Bestell Nr.:
: 50 mm VL-03-50
t 65 mm VL-03-65

: Ausfiihrung ab 80-250 mm Léange, @ 15 mm, I
eSS " ¢ wird mit Gewinde M10 x 0,1 geliefert. 1
Linge Bestell Nr.: : \
i 80 mm VL-03-80
;1100 mm VL-03-100
L 125 mm VL-03-125
© 150 mm VL-03-150
P 250 mm VL-03-250 3
' 3
=

ab 80 mm




Winkel-Verlangerungen

WS-02 » 90° Winkelstick fiir PMK-02
: : mit M6x0,75 mm Gewinde. Quadratischer Kérper.

: i Schliisselweite 12 mm.
Mit Messuhrhalter HM-02 kombinierbar.
: ¢ Mit Tiefenverlangerungen VL-02 kombinierbar.

M 6x0,75

Bestell-Nr.: WS - 02

© | WS-03 - 90° Winkelstiick fiir PMK-03
: 1 mit M10x1 mm Gewinde. Sechskant-Korper.

Gewinde Reduzierstiick ."

¥ : M10x1 auf M6x0,75 .-
. . Schlisselweite 17 mm. DT

Mit Messuhrhalter HM-03 kombinierbar.
: ¢ Mit Tiefenverlangerungen VL-03 kombinierbar.

: Mit Geratestativen GS kombinierbar.

WS

E Mit Tiefenanschlagen TA kombinierbar.
: N L

Bestell-Nr.: WS - 03

L R LR M 6X0,75

: WS-S0-02 + 90° Winkelstiick mit PMK-02 Messkopf o7

mit M6x0,75 mm Gewinde. Quadratischer Kérper, SW 12mm. : P L—

PMK-02-Messkopf und Winkelstlick werden als integrierte \ _

Einheit geliefert. L ist von individueller Ausfiihrung abhéangig. A

: ¢ Nicht demontierbar. N2 s llA o~
Nt damort Sgsid——— (B4 o

Y _ \i
¥ ; X T
Bestell-Nr.: WS - 02 - SO - - Min.”50 -




Winkelstiicke WS fiir PMK-Messkopfe im modularen Baukasten-System, auch zur Verwendung in Gerate-Stativen.

: Als Handmessmittel dienen sie zur Verbesserung der Ablesung bei schlecht zugénglichen Messpositionen.

Kombinationsmdglichkeit: Mit Tiefenverlangerungen VL kombinierbar.

Kombinationsmdglichkeit: In Kombination mit Tiefenverlangerungen VL und Geratestativen GS kombinierbar.

Kombinationsméglichkeit: In Kombination mit Tiefenverldngerungen VL und Tiefenanschlagen TA kombinierbar.

WS-S0-03 - 90° Winkelstiick mit PMK-02 Messkopf
; mit M10x1 mm Gewinde. Sechskant-Korper, SW 17 mm.

3 PMK-03-Messkopf und Winkelstiick werden als integrierte

3 Einheit geliefert. L ist von individueller Ausfiihrung abhangig. M 10x1

: ¢ Nicht demontierbar. _

Winkelstiicke

Bestell-Nr.: WS - SO - 03 L 7

Gewinde-Reduzierstlcke

. Winkelverldngerung WS-03

. mit Geratestativ GS,
Tiefenverlangerung VL-03
. und Tiefenanschlag TA-03
im Baukastensystem.

: : RS-01-02 Gewinde Reduzierstiick
: 1 Zur Verwendung von Messkopfen mit
: Gewinde M3,5x0,35 an Halter HM-02.

M 6x0,75

®4H8

8.5

e

; Bestell-Nr.: RS - 01 - 02

! RS-01-03 Gewinde Reduzierstiick '
zur Verwendung von Messkdpfen
© mit Gewinde M3,5x0,35 an Halter
© HM-03-60. :

RS-02-03 Gewinde Reduzierstiick zur
. Verwendung von Messkdpfen mit Ge- i
* winde M6x0,75 an Halter HM-03-60.

© Bestell-Nr.: RS - 02 - 03

RS-02-03-L Gewinde Reduzierstiick
L ozur Verwendung von Messképfen mit : :
Gewinde M6x0,75 an Halter HM-03
oder Verlangerung VL-03 ab 50mm
mit Triebstift und Gewinde M10x1.

8 0 M 10x1 © M 10x1
2|8 ) =7
3 el 3 o
= = =
5
2 15
245




Tiefenanschlag Klemmringe

. TA-KR + Tiefenanschlage fiir PMK - Messkopfe ® ] I:!g

Ermdglichen Messungen in definierter Tiefe der Bohrung.

Tiefenanschlag Klemmring TA-KR-V Die verstellbaren Hexacon Tiefenanschlag Klemmringe aus Stahl werden speziell passend zu :
. den individuellen MaRen Ihres PMK's gefertigt und auf dem Kérper des PMK-Messkopfes montiert. Ihre Position auf dem Messkopf
ist variabel justierbar und ermdglicht so Messungen in definierter Tiefe der Bohrung. Innenbohrung und Planflache sind in einer :
: Spannung gefertigt. Die Riickseite ist mit einem V-Einstich markiert. Messfehler durch Kippwirkung beim Messen werden durch die
prazise Fihrung im rechten Winkel vermieden. ]
Die Klemmringe stellen eine einfach zu handhabende, robuste und flexible Losung eines verstellbaren Tiefenanschlags dar. Die :
. Klemmringe werden aus briiniertem, nicht gehartetem Stahl hergestellt. Standard-Innendurchmesser sind von 6-85 mm lieferbar.
Weitere Mal3e auf Anfrage.

Die Innenbohrung ist ca. 0,1mm groBer als der Nenn-Durchn des Messkopfes.

Tiefenanschlag Klemmring TA-KR-V

d1 (mm) d2 (mm) b (mm) _ d1 (mm) d2 (mm) b (mm)
6-8 16 9 30-34 54 15
7-9 18 9 34-38 57 15
9-11 24 9 38-42 60 15
1-13 28 1 42-48 73 19
13-15 30 1 48-55 78 19
15-17 34 13 55-60 82 19
17-19 36 15 60-65 88 19
19-21 40 15 65-70 93 19

21-23 42 15 70-75 98 19
23-26 45 15 75-80 103 19
26-30 48 15 80-85 108 19



Tiefenanschlage

W Tiefenanschlag—GIock@

=

/’/N.El,\ ;

: TA-02-45 - Tiefenanschlag
;¢ klemmbar auf Verlangerung VL-02.

;1 Bei Bestellung Innendurchmesser angeben. : :

:: Best.Nr.: TA-02-45

Wnefenanscmag-emc@

75
| 210

30

:: TA-02-75 « Tiefenanschlag
‘: klemmbar auf Verlangerung VL-02.
‘¢ Bei Bestellung Innendurchmesser angeben.

.} Best.Nr.: TA-02-75

20

T
e 77
&>, HEXACON -

01 mm Made in Germany

S~
[=
=
\=
\%Z
\Z

i1 TA-02-45 als Tiefenmessgerat 3
Standard Tiefenanschlag mit verschiedenen
;1 Messuhren auch als Tiefenmessgerét einsetzbar. :

5 Best.Nr.: TA-02-45

. Tiefenanschlag TA-02 - Glockenform Die verstellbaren Hexacon Tiefenanschlage sind auf die Tiefenverlangerungen VL-02 klemmbar. :

lhre Position auf der Verlangerung ist variabel justierbar und ermdéglicht so Messungen in definierter Tiefe der Bohrung.

Zusatzlich werden Messfehler durch die prazise Fuhrung im rechten Winkel vermieden. _.-‘;(;\5\9_'_\{_\
ST T

: BN
Die Tiefenanschlage stellen eine einfach zu handhabende, robuste und flexible Lésung eines verstellbaren g
. Tiefenanschlags dar. Sie werden aus nicht gehartetem Stahl hergestellt. Ldngen sind von 45-75 mm lieferbar. T

. Weitere MaRe auf Anfrage.




Tiefenanschlédge fiir Bohrungsmesskopfe im Baukastensystem

Mit verschiedenen Auslegearmen und Gerate-Stativ GS kombinierbar.

Grundkérper

30

Si7

Tiefenanschldge im Baukastensystem.

Der Grundkorper TA-03 kann mit den Auslegearmen TA-03-A1 und TA-03-A2 auf gréRere Teilkreise von @ TK 28 mm

bis 150 mm umgeristet werden.

Tiefenanschlag TA - 03 klemmbar auf :

* Halter HM - 03 - 150

¢ Verldngerung VL - 03

SW50

© TA - 03

Auslegearm kurz

N
=
%)

@ TK=60 ‘i ' '
@ TK=75 - |
¢ TK=90 L l

@ TK=100

@ TK=110

@ TK=125

@ TK=140

@ TK=150 .

Bestell-Nr.:

* Grundkoérper
* Auslegearm kurz

» Auslegearm lang

2 TK 28 - 50 mm
@ TK 60 - 100 mm F
g TK 110 - 150 mm ./ !



Tiefenanschlage im Baukastensystem ermdglichen flexible Einsatzmdglichkeiten, Werkstlcke in definierter Tiefe zu messen, sowohl
: bei Durchgangsbohrungen, nahe am Bohrungsgrund und ebenso bei Sacklochbohrungen.

Der sechskant Grundkorper TA-03 besitzt drei Teilkreisdurchmesser mit @ 28 mm, @ 40 mm und @ SO mm und ist klemmbar und
. verstellbar auf den Halter HM-03-150 sowie die Verlangerungen VL-03 in Ladngen von 50-255 mm. :

Drei mitgelieferte Abstandsbolzen werden in den Grundkorper auf einen der drei Durchmesser eingeschraubt und halten das
: Messobjekt auf optimalem Abstand.

© Mit den Auslegearmen TA-03-A1 und TA-03-A2 kann der Lochkreisdurchmesser von @ 60-100 mm und @ 110-150 mm flexibel

. erweitert werden.

Tiefenanschlage

g Q“ Tiefen-Verlangerung

3 " " : Lénge Bestell Nr.: 3 :
¥ 4 L : 50 mm VL-03-50  Pi i
¥ i 9 © 65 mm VL-03-65 . !
E k Temperaturstabiler Stahl
E 3 : Lange Bestell Nr.:
80 mm VL-03-80
100 mm VL-03-100
125 mm VL-03-125
: 150 mm VL-03-150
L o @ : 250 mm VL-03-250




Geratestative

Geratestativ GS ¢ Zur Serienmessung von kompakten Werkstiicken

Bis zu 6 Stative kombinierbar.

W

'7””1/'

120

: Technische Daten: Messuhrhalter HM-03-GS-60

©© Werkstiick @: max. 1770 mm : ! ist mit Gerdte-Stativ GS kombinierbar.
: 1 Werkstiickhthe: ~ max. 280 mm ]
¢ i LxBxH: ca. 200 x 150 x 500 mm

: Messuhr-Anzeige erfolgt hierbei

Bestellnummer: GS-PMK-1 ] in_horizontaler Ausrichtung.

Bis zu 6 Stellen erweiterbar !
GS PMK-6 Geratestative ) SO

i Gerite-Stativ GS-6:

Das Gerate-Stativ GS ist auf Anfrage bis zu
6 Messstellen erweiterbar.



. Geritestativ GS fiir PMK Messképfe

Der Gebrauch des Gerate-Stativs erleichtert die Handhabung beim stationdren Messen erheblich.

Die Kombination mit Haltern, Verldngerungen, Winkelstlicken sowie Tiefenanschldgen ermdglicht individuelle
und flexible Applikationen zum rationellen Messen kleinerer Teile. Das Geréatestativ fir PMK ist auf bis zu 6
. Stellen erweiterbar !

Die Erweiterung durch mehrere Stativ-Elemente zu einer Einheit ermdglicht Messungen mit unterschiedlichen
Messkopfen in einer kompakten Mess-Stativeinheit.

Tiefen-Verlangerung VL-03, mit
Tiefenanschlag TA-03, i
: ¢ Winkelstick WS-03 :
: sowie Messuhrhalter HM-03-60 '
: komplettieren das Geratestativ

©  Winkelstiick WS-03,

mit Tiefen-Verlangerung VS-03
: und Messuhrhalter HM-03-60,

: komplettiert das

: | Gerditestativ GS-PMK.

: zur komfortablen Messstation.

SR

S
\\\\\\\
N 10 o

N 20 e

o0tmm

¢ 1 Messuhr in vertikaler Ausrichtung.

Gerate-Stative



HEXACON

Messstative

UMS-1 Messstativ « Geeignet fiir groBere Werkstiicke

ermdglicht effektive Serien-Bohrungsmessung sowie -Fasenmessung.

. Sonderausfiihrungen:

Langere Messsaulen sowie
. geanderte Antriebe sind méglich.

Keramik-Messtisch auf Anfrage.
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“—ﬁ f:j : Zentrierhalter erleichtern das
o . zentrierte Einfiihren des Messkopfes
o : in das Werkstiick (Ab Seite 66).
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Bestellnummer: UMS - 1

Universal M tativ UMS-1

Das UMS-1 ist optimal fur Messaufgaben an gréferen Werkstlicken geeignet. Einfache Handhabung ist in Kombination mit unseren
. Prazisions-Messkopfen sowie Fasen-Messkdpfen moglich. Messuhrhalter oder Schwimmhalter zur Aufnahme von mechanischen
. oder elektronischen Wegaufnehmern kénnen mitgeliefert werden.

: Technische Daten:

. ¢ Werkstiick @: max. 170 mm
‘' Werkstiickhdhe: max. 280 mm
i LxBxH: ca. 200 x 150 x 500 mm



UMS-2 Universal-Messstativ
Das UMS-2 ist in Verbindung mit den unterschiedlichen PMK-Messk&pfen optimal fir Messungen im p-Bereich geeignet.
5 Das véllig neue Konzept der Messachse in der Vorschubachse mit dem integrierten Zentrierhalter schlieft Mess- und Winkelfehler

durch die Ausladung weitestgehend aus. Der Zentrierhalter ( Lieferstandard ) kann blockiert oder zum radialen Schwimmen freige- :
geben werden. Die stabile biegesteife Ausfiihrung erlaubt auch eine sichere Tiefenmessung. ]

Mess-Stative

* Messtisch @ 125 mm

¢ Zentrierhalter mit schwimmendem
Achsausgleich.

* Tiefenanschlag

: zur Messtiefenbegrenzung.

* Auswechselbarer Stativkopf
fir andere Stative.

: * Keramik - Messtisch auf Anfrage.

: Technische Daten:

: Werkstiick @: max. 140 mm
: Werkstiickhéhe: ~ max. 130 mm
Messkopfaufnahme: M10 x 1 /M6 x 0,75 - Gewicht ca.10 kg



Einstellringe

QXXRARR
o Q’o 0‘0,0‘
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Einstellringe nach Norm DIN 2250-C - Standardnennmaf

Einstellringe / Kontrollringe aus erstklassigem Lehrenstahl, gehartet, entspannt,
geschliffen und feingelappt. Die Einstellringe sind mit dem Istmall beschriftet.

: Toleranz fiir die Bohrung ist JS4.

Einsteliringe ELECRD,

Ausfiihrung Nenndurchmesser Baumalle
d1 b1 b2 d2 d3 e k
1-25 4
>25 - 3 22
s > 3- 5 5
> 5- 6
> 6 - 10 8 32
> 10 - 15 10 38
> 15 - 18
> 18 - 20 12 45
< > 20 - 25 14 53
- > 25 - 30
5 > 30 - 32 16 63
> 32 - 40 18 7
> 40 - 50 85
> 50 - 60 20 100
> 60 - 70 112
> 70 - 80 24 125
»% > 80 - 90 140
> 90 - 100 160
>100 - 110 14 170 132 113 3
b1 > 110 - 120 180 140
b2 >120 - 130 28 16 190 150 4
% Lle o130 - 120 | 200 | 160 | 14
> 140 - 150 18 212 170
> 150 - 160 224 180 15 5
> 160 - 170 20 236 190 16
>170 - 180 250 200 17
> 180 - 190 32 265 212 18,5
9 >190 - 200 22 280 224 20 6
- >200 - 212 300 236 22
R >212 - 224 25 315 250 24
> 224 - 236 335 265 26 7
>236 - 250 355 280
> 250 - 265 28 375 300 27,5 8
m? > 265 - 280 36 400 315
. > 280 - 300 32 425 335 32,5
- >300 - 315 450 355 | 35 9




Fasenmessgerate

Standard Anschluss
@ 8mm H7

Spezialmessuhr

Anzeige 1:2

Handgriff
austauschbar

Standardgewinde
Anschluss g M10 x 1

Griff und
Gummi-StoRschutz
Messkopf Gehéause

austauschbar

Messkegel 90°

TiN coated
Misst den

Fasenaulen-|
Durchmesser

Werkstlick
@X = Prifmal

Die Spezial-Messuhren mit Anzeigeskala 1:2 zeigen bei 90° Messwinkel die GroRe des
* AuBendurchmessers der Fase komfortabel direkt in Millimeter an ! Dies verhindert Umrech-
. nungs- und somit Ablesefehler. Die Messuhren sind sowohl fiir Innen- als auch Aufen-

messung gleichermafen geeignet. Wir bieten diese Spezial-Messuhren fiir Préazisions-
Messkdpfe mit Durchmessern von @ 0,5-80 mm mit jeweis 20 mm Messbereich an.

Die analoge Spezialmessuhr mit : S
: 17100 mm Anzeige-Genauigkeit r’pp
: 1/

Préazisions Innen- u. AuBen-Fasenmessgerite
: mit Titan-Nitrid Beschichtung.

Wir bieten Innen- und AuRenfasenmessgerate
mit Messwinkeln von jeweils 900, 60° und 127°
in Standardausfiihrung an.

: Sie eignen sich fiir schnelle und prazise Messungen
: an Fasen, Senkungen und Bohrungen, sowohl bei der :

: Einzelmessung als auch zur Serienmessung.

Vorteilhaft ist der groRe Messbereich von bis zu 20 mm.

Bei dem rein mechanischen Messprinzip tastet der
Messkegel die Fase, Senkung oder Bohrung ab und
leitet die Kraft im Gehduse auf eine gehartete und :
konisch geschliffene Triebnadel weiter zur Anzeige.

Ein Messuhrhalter verbindet den Messkopf mit ent-
sprechenden Anzeigen wie analoge oder digitale
Messuhren, {ber induktive Messtaster, Messsaulen
oder automatische Computer-Messsysteme. .

Die abnehmbaren Messuhrhalter HM-03-60 sind im
. Standard-Lieferumfang enthalten und ermdéglichen die :
. flexible Handhabung unterschiedlicher Messkdpfe.

So lassen sich z.B. bei 90° Messwinkel Messkopfe
verschiedener Grofte, aber auch Innen- und Auen-
messkopfe einfach austauschen und an den gleichen
Haltern, Messuhren oder Messvorrichtungen verwenden.

Die qualitétsverbessernde Titan-Nitrid Beschichtung
mit grofRer Harte - ca.2200 HV - und hervorragenden
: Gleit- u. Reibungseigenschaften ist ohne Aufpreis im
Standard-Lieferumfang enthalten. Sie ermdglicht eine
hervorragende Standzeit unserer Prazisions-Messmittel. i

Andere Messwinkel auf Anfrage !

: und 20 mm Messbereich ist bei :
: 90° Messképfen im Standard- [ J
: Lieferumfang enthalten ! i



Fasenmessgerate 90°

90°
Innenfasen Messgerite fiir 90° Fasen * Standardausfiihrung : ﬂ"
Inklusive Messuhrhalter und Spezialmessuhr.

Messprinzip: Kegel

Die Spezialmessuhr (Seite 95) zeigt das Die Spezialmessuhr (Seite 95) zeigt das Prazisions Innen-Fasenmessgerat
: ! Ergebnis der : ¢ mit Titan-Nitrid Beschichtung.
Fasedirektin S0 it e

Ergebnis der

Fase direkt in :
mm an ! . : mman! Innen-Fasenmessgerate mit 90° Messkegel
messen schnell und prazise den gréfiten

Durchmesser an Fasen, Senkungen und Boh-

rungen. Die Messgenauigkeit betragt 0,01 mm.

",
gy Ty

W

o
SE

Die mitgelieferte analoge Spezialmessuhr mit
Skalenteilung 1:2 zeigt das Ergebnis des gréRten
Fasendurchmessers ohne Umrechnung direkt in
mm an. Die Anzeigegenauigkeit betrdgt 0,01
mm. Die Spezialmessuhr eignet sich fir Innen-
und AuBenkegelmessgerate mit 90° Messwinkel.

N\essbereich 0,5‘20
pereich 20-,
wess 40 "y

Der mitgelieferte Messuhrhalter HM-03-60

ist abnehmbar und ermdglicht so die Ver-
wendung und Kombination mit weiteren
Komponenten unseres Zubehdrprogrammes.

HEXACON
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Besonders vorteilhaft ist sowohl der groRRe
Messbereich von ca. 20 mm, als auch die
hohe Standzeit des Messkopfes durch die
Titan-Nitrid-Veredlung.

)
Messbereich: Kegel: Best.-Nr.: Messbereich: Kegel: Best.-Nr.: ] Die Spezialmessuhr ist bis
g 0,5- 20 90° FM-SB-01 g 60 - 80 90° FM-SB-04 @ 80 mm im Standardliefer-
© @ 20 - 40 90°  FM-SB-02 @ 80 - 100 90°  FM-SB-05 i i umfang enthalten !
© @ 40-60 90°  FM-SB-03 @ 100 - 120 90°  FM-SB-06 i i Der Messuhr-Halter ist immer
: 7 . im Lieferumfang enthalten.

Spezialmessuhr und Halter sind fiir Innen- und AuBenmessung gleicher Gré3e bei 90° T’P

identisch, die Messkopfe sind hierbei austauschbar.

Messkopfe sind auch ohne
Messubhr lieferbar.




Prazisions AuBBenfasen-Messgerat mit Titan-Nitrid Beschichtung.

Standard AuRenfasen-Messgerate mit 90° Messwinkel werden fiir schnelle und prazise Messungen des Durchmessers
an Aufenfasen und Wellenenden eingesetzt. Vorteilhaft ist der groRe Messbereich von ca. 20 mm.
Bei allen 90° Ausfiihrungen bis @ 80 mm werden der Messkopf, die Spezialmessuhr sowie der Messuhrhalter

zusammen als Kit geliefert I Fir grolRere @ empfehlen wir Digitalmessuhren mit Faktoreinstellung.

Aulenfasen-Messgerate flir 90° Fasen o2 Messprinzip: |4s.22,, | Glocke

Standardausfiihrung, mit Halter und analoger Messuhr.

Die Spezialmessuhr (Seite 95) zeigt das Fir groBere Durchmesser,
Ergebnis der Fase . @ liber 60 mm, empfehlen o
direkt in j wir Digitalmessuhren 8
mm an! -
mit einstellbarem ()
Faktor ! - E
& (Seite 99) = [
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FM-FB-01 e FM-FB-04
Messbereich: Kegel: Best.-Nr.: Messbereich: Kegel: Best.-Nr.:
g 15 -20 90° FM-FB-01 g 60 - 80 90° FM-FB-04
@ 20 - 40 90° FM-FB-02 g 80 - 100 90° FM-FB-05
@ 40 - 60 90° FM-FB-03 g 100 - 120 90° FM-FB-06

: Zur vergleichenden Messung
. ist ein Referenz-Werkstiick
oder ein Einstellmeister

: erforderlich !




Fasenmessgerate 60°

60°
. Innenfasen-Messgerite fiir 60° Fasen i ( : z )
: " wY 3 .
: Standardausfiihrung, mit Halter ohne Messuhr. ' '

! Die Lieferung erfolgt i i Die Lieferung erfolgt o .

P ?: . Prazisions Innenfasen-Messgerat

. mit Halter, ¢ . mit Halter, . — -

: 3 mit Titan-Nitrid Beschichtung.

. ohne 3 ohne

E MeSSuhr ! E E MesSuhl’ ! ...................................................

Innenfasen-Messgerate mit 60° Messkegel
messen schnell und prazise den gréRten
Durchmesser an Fasen, Senkungen und
Bohrungen.

0

HEXACON

> [ i

HEXACON

| -

Die Messgenauigkeit betragt 0,01 mm.

HEXACON
HEXACON

Der mitgelieferte Messuhrhalter HM-03-60
ist abnehmbar und ermdglicht so die Ver-

i- wendung und Kombination mit weiteren
B Komponenten unseres Zubehdrprogrammes.
00 BETEET
_
B Besonders vorteilhaft ist sowohl der grofie
Y Messbereich von ca. 10 mm, als auch die
* hohe Standzeit durch Titan-Nitrid Veredlung.
2
. Messbereich: Kegel: Best.-Nr.: Messbereich: Kegel: Best.-Nr.: :  Der Messuhrhalter ist im
‘o 0.5- 12 60° FM-SA-01 3 60 - 71 60° FM-SA-07 Standardlieferumfang enthalten !
S@10-2 60°  FM-SA-02 @ 70 - 81 60° FM-SA-08 Lieferung bei 60° ohne Messuhr!
g 20 -3 60° FM-SA-03 g 80 - 91 90° FM-SA-09
S @ 30 - 41 60° FM-SA-04 g 90 - 101 60° FM-SA-10
g 40 - 51 60° FM-SA-05 g 100 - M 60° FM-SA-11
@ 50 - 61 60° FM-SA-06 (%]

110 - 121 60° FM-SA-12 ; r’bb y
: .

Halter und Messuhren sind fiir
Innen- und AuBenmessung
gleicher GroRe bei 60° :
. identisch, die Messkopfe sind
i hierbei austauschbar. /




Prazisions AuBBenfasen-Messgerat mit Titan-Nitrid Beschichtung.

Standard AulRenfasen-Messgerate mit 60° Messwinkel werden fir schnelle und prézise Messungen des Durch-
messers an AuBenfasen und Wellenenden eingesetzt. Vorteilhaft ist der groBe Messbereich von ca. 10 mm. Der
Messuhrhalter wird mitgeliefert. Lieferung bei 60° ohne Messuhr !

Bei 60° Ausfiihrungen empfehlen wir Digitalmessuhren mit einstellbarem Faktor, oder das Verwenden

. induktiver Messtaster.

AuBenfasen-Messgeréte fiir 60° Fasen .

¢ Standardausfilhrung mit Halter, ohne Messuhr.

: Die Lieferung Bei groReren Durchmessern,
. erfolgt mit Halter,

: @ iiber 60 mm, empfehlen
. ohne Messuhr!

wir Digitalmessuhren

mit einstellbarem

Faktor ! ToL <o ON/OFF
$ -
(Seite 99) $ =
g
¥

PRESET DATA

- 6.

SETPR

e mit Faktor:
<9
W

HEXACON
HEXACON
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Messbereich: Kegel: Best.-Nr.: Messbereich: Kegel: Best.-Nr.:

g 5 -12 60° FM-FA-01 g 60 -T11 60° FM-FA-0O7

g 10 - 21 60° FM-FA-02 g 70 - 81 60° FM-FA-08

g 20 - 31 60° FM-FA-03 g 80 - 91 60° FM-FA-09 i

g 30 - 41 60° FM-FA-04 g 90 - 101 60° FM-FA-10 QJe“—FasenmeSS
: @ 40- 51 60° FM-FA-05 g 100 - 1M 60° FM-FA-11 e

g 50 - 6l 60° FM-FA-06 g 110 - 121 60° FM-FA-12

Zur vergleichenden Messung ist
: ein Referenz-Werkstiick oder
ein Einstellmeister

: erforderlich !




Fasen—-Messgerate 127°

Innenfasen-Messgeréate fiir 127° Fasen

. Standardausfiihrung mit Halter, ohne Messuhr.

! Die Lieferung erfolgt
: mit Halter,
. ohne Messuhr!

TN -l;u

:
\
|

Q| =

Die Lieferung erfolgt
mit Halter,
ohne Messuhr !

HEXACON

J
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Messbereich: Kegel Best.-Nr. Messbereich: Kegel Best.-Nr.:
g 05 -20 127° FM-SC-01 g 60 - 80 127° FM-SC-04
g 20 - 40 127° FM-SC-02 g 80 - 100 127° FM-SC-05

127° FM-SC-03 @ 100 - 120 127° FM-SC-06

© @ 40 - 60

127°

Effektive Fasenmessung ist

: durch Mess-Stativ MS-1 in
Verbindung mit Zentrierhalter
: ZH méglich.

Halter und Messuhren sind fiir Innen- und AuBenmessung gleicher GroBe bei 127°

identisch, die Messkopfe sind hierbei austauschbar.




Prazisions AuBenfasen-Messgerat mit Titan-Nitrid Beschichtung.

Standard AuRenfasen-Messgerate mit 127° Messwinkel werden fiir schnelle und prazise Messungen des Durch-
messers an AuBenfasen und Wellenenden eingesetzt. Vorteilhaft ist der groBe Messbereich von ca. 10 mm. Der
Messuhrhalter wird mitgeliefert. Lieferung bei 127° ohne Messuhr !

Bei 127° Ausfiihrungen empfehlen wir Digitalmessuhren mit einstellbarem Faktor oder das

Verwenden induktiver Messtaster (Seite 99).

AuRenfasen-Messgeréte fiir 127° Fasen PN s (&

Standardausfiihrung.

! Die Lieferung erfolgt : ! Die Lieferung erfolgt
* mit Halter, ! ! mit Halter, ohne
: ohne Messuhr ! ! induktiven Messtater !

i

Messbereich: Kegel: Best.-Nr.: Messbereich: Kegel: Best.-Nr.:
g 05 - 20 127° FM-FC-01 g 60 - 80 127° FM-FC-04
g 20 - 40 127° FM-FC-02 g 80 - 100 127° FM-FC-05
g 40 - 60 127° FM-FC-03 g 100 - 120 127° FM-FC-06

Zur vergleichenden Messung ist
: ein Referenz-Werkstiick oder
ein Einstellmeister

: erforderlich !




Fasentaster 45°

Fasengroflle

. Prisma-Fasentaster fiir 45° Fasen

Fasen-
winkel 45°

an geraden 90° Werkstiicken. Messuhrhalter integriert.

Werkstiick

Messuhr mit konzentrischer Zeigeranordnung, Digitaluhr mit Faktoreinstellung Die Bestimmung der Fasengréfle

1 1/100mm Anzeigegenauigkeit und 10 mm : : zur direkten Anzeige
: Messbereich wird mitgeliefert ! (Seite 98) : ! in mm empfohlen. Fase F Tasterweg L
;i (Seite 99) 0,1 mm 0,07 mm
0,2 mm 0,14 mm
\o«\«\ 0,3 mm 0,21 mm
AN \\U—WU
w@\o y \\X\\ /]77 S N 0,4 mm 0,28 mm
S § 010 9019 &

< 2 HEXACON 8020 $ 0,5 mm 0,35 mm
g e 2 0,6 mm 0,42 mm
0,7 mm 0,49 mm
PRESET RESET 0’8 mm 0’57 mm

) o -~ ] 3
S = I 0,9 mm 0,64 mm
1,0 mm 0,71 mm
1,5 mm 1,06 mm
2,0 mm 1,41 mm
2,5 mm 1,76 mm
g 3,0 mm 2,12 mm

Q

§ 3,5 mm 2,47 mm

Fasengrofe

S
-

winkel 45° g
. Die Bestimmung der FasengroBe erfolgt tiber die Tabelle.

: Tasterweg L = Fase x 0,7071
i . Fase F = Tasterweg : 0,7071
Wegkstick : Faktor fiir eine digitale Messuhr = 1,4142

Die Analogmessuhr mit 1/100

: ] mm Anzeige-Genauigkeit und
Messprinzip Prisma. Misst prazise Fasen mit Winkel von 45° an 90° Werkstlcken. 10 mm Messbereich ist im
Durchmesser 30mm. Set inklusive Messuhr, Anzeigegenauigkeit 1/100mm. Standard-Messuhr- Standardlieferumfang
anschluss @ 816 mm. Ebenfalls kombinierbar mit weiteren Analog- und Digitalmessuhren sowie enthalten !

: induktiven Messtastern. e A 5

FT-01 Préazisions 45°+ Fasentaster mit Titan-Nitrid Beschichtung.

Bestell Nr.: FT-01 inkl. Analog Messuhr ¢ Bestell Nr.: FT-01-X ohne Messuhr

Digitalmessuhren mit Faktoreinstellméglichkeit ermdglichen die Anzeige direkt in mm. I 'bb'
. Der Einstell- bzw. Umrechnungsfaktor hierfiir betragt 1,4142. ]

Ablesewerte fiir die mitgelieferte analoge Messuhr siehe Tabelle oben.



Analoge Fasen-Messuhren

Analoge Spezial-Messuhren AD fiir Fasenmessgerate mit 90° .................. :|

Anzeige 1:2 direkt in mm anzeigend I Mit 0,01 mm Anzeigegenauigkeit. i
:: Messuhr nach DIN EN ISO 463 / DIN 874,

:: Fiir Innen- und AuBenfasenmessung. ::

: Spezial-Messuhr. Anzeige: Schwarze Ziffern sind fiir Kegel Messbereich 10 mm.

Innenfase, rote Ziffern fiir Glocke AuBenfase. !

Einspannschaft Einspannschaft Einspannschaft
2 8h7mm @ 8h7mm @ 8h7mm
Innenliegende, Innenliegende, Innenliegende,
verstellbare ¢ . verstellbare ¢ . verstellbare
Toleranzmarken : Toleranzmarken : Toleranzmarken
i Messbereich: Kegel: Best.-Nr.: i1 i1 Messbereich: Kegel: Best.-Nr.: i1 ii Messbereich: Kegel: Best.-Nr.:
(i @05-20 90°  AD-FM-01 ©i 1 @20-40 90°  AD-FM-02 ©i 11 @40-60 90° AD-FM-03
¢ Anfangsmesskraft 0,7 N + 10 % ¢ . Anfangsmesskraft 0,7 N £ 10 % ¢ . Anfangsmesskraft 0,7 N + 10 %
i} Fiir Innen- und AuBenfasenmessung. 1! Fiir Innen- und AuRenfasenmessung. 1% Fiir Innen- und AuBenfasenmessung.

Analoge mechanische Spezial Prazisions-Messuhren fiir 90° Messkopfe mit direkt in Millimeter
. anzeigender Skala und groBem Messbereich.

Die Messuhren mit konzentrischer Zeigeranordnung sowie Anzeigeskala im Verhéltnis von 1:2, welche
fir die 90° Messung ein komfortables Ablesen des Messwertes direkt in Millimetern ermdglichen.

Ablesefehler werden somit vermieden. Der Messbereich betragt jeweils ca. 20 mm, die Anzeigege-

: nauigkeit betragt 0,01 mm. Einspannschaft @ 8H6 mm. Mit Fixierschraube gegen versehentliches

Verdrehen der Skala. AuRBenring @ 58 mm. Gewinde-Messspitze M2,5.

Die Spezial-Analogmessubhr ist bei 90° Messkopfen im Standardlieferumfang bereits enthalten !

AD FM-04 90° @ 60 - 80 mm> Messbereich: Kegel: Best.Nr.:

& 40 - 60 90° AD-FM-04

Fiir Innen- und AuBenfasenmessung. Anfangsmesskraft 0,7 N = 10 %






Analoge u. digitale Messuhren

* Analog Messuhren
* Digital-Messuhren
* Induktive Messtaster

i« Messuhr
Skalenteilungswert 0,001 mm

¢ Messuhrpriifstativ
 Halter fiir Messtaster

e M 1hr, konzentrische Skalenanordnung

Skalenteilungswert 0,01 mm

* Feinzeiger
Skalenteilungswert 0,001 mm

.« Feinzeiger

Skalenteilungswert 0,01 mm

Digitalmessuhren

* Digital-Messuhr
: Ziffernschrittwert 0,01 mm

« Digital-Messuhr
: Ziffernschrittwert 0,001 mm

: o Induktive Messtaster

Aufldsung 0.01 pm

Messuhr Prifplatz

* Analog Feinzeiger

gz
\\\\\\\\ l‘) Vi ////////

10,9 10 77
20 S 0 2

N

0 94 & |
of >l (o |
@ wE S|
° ;a% ,
\ o, % W4
ST

Halter fur induktive Messtaster
Messuhrprifplatz




Analog-Messuhren

Analog-Messuhren und -Feinzeiger fiir PMK-Messkopfe

: sowie weitere Messaufgaben.

Messuhr

MU 01-0001-1

: Auflosung 0,001 mm

Einspannschaft
@ 8h7mm

¢ Innenliegende,
. verstellbare

Toleranzmarken ///NE.\,\ ;\

;! Skalenteilungswert 0,001 mm
:1 Messspanne 1 mm

:: 1 Zeigerumdrehung 0,2 mm

. Anfangsmesskraft 0,7 N + 10%
:1 @58 mm, DIN EN ISO 463

: Innenliegende,
: verstellbare
: Toleranzmarken

ihr-Tastspitzen

Gewinde M2,5

) W Messbereich 10 mm)

Auflésung 0,01 mm

Einspannschaft
@ 8h7mm

;! Skalenteilungswert 0,01 mm

:: Messspanne 10 mm

.+ 1 Zeigerumdrehung 1 mm

. Anfangsmesskraft 0,7 N + 10%

:1 @58 mm, DIN EN ISO 463 / DIN 878

: Mit Freihub
: und StoRschutz

Einspannschaft
@ 8h7mm

;i Skalenteilungswert 0,001 mm
: Messspanne 0,1 mm

: . Skalenbezifferung 50-0-50

. Anfangsmesskraft 1,0 N + 10%
:! @62 mm, DIN 879-1

Analoge mechanische Prazisions-Messuhren und Feinzeiger mit Anzeigegenauigkeit von 0,01 mm und 0,001 mm.

Die durchdachte Konstruktion, die Verwendung hochwertiger Materialien sowie das feinwerktechnisch ausgereifte Messwerk garantieren
die ausgezeichnete Qualitat der Prézisions-Messuhren und Feinzeiger. Messbolzen und Einspannschaft sind aus widerstandsfahigem,
nicht rostendem Stahl hergestellt. Der Messbolzen ist geléppt. Einspannschaft @ 8h7 mm.

W Messeinsatz f. Messuhr)

HM-Messeinsatze fir Messuhren.
: R=2,5; 4,5; 6,5; 20 L

=

M2,5 24,5

m Verlangerung f. MessuhD

Verlangerungen fiir Messuhren.
Verschiedene Léngen lieferbar

W Kugeleinsatz f. Messuhr)

Kugeleinsatze flir Messuhren.
Verschiedene Langen u. Radien lieferbar

M2,5T 124

: Bestell-Nr.: MU -TS - L « L+R angeben Bestell-Nr.: MU - R5 - L « L+R angeben...f'.



Digital-Messuhren

Digital-Messuhren fiir PMK-Messkopfe und Fasen-Messgerate

sowie weitere Messaufgaben. MU 05-0001 mit Faktoreinstellung.

Dyt ) Digiamessufr )

Feinzeiger )

¢ Mit Faktor-
. einstellung !

Mlt Freihub
und StoRschutz !

Auflosung 0,001 mm '

TOL ON / OFF

SET TOL Mi

ABS

mm

REFI/Il  ON/OFF
|| |

mm / inch RESET

PRESET DATA RESET
() o i o -

SETPR ABS

Einspannschaft

@ 8h7mm

;. Skalenteilungswert 0,01 mm
Messspanne 0,5 mm

:* Skalenbezifferung 25-0-25

‘' Anfangsmesskraft 1,1 N + 10%
:: @62 mm, DIN 879-1

Einspannschaft
@ 8h7mm

Ziffernschrittwert 0,01 mm

;! Messspanne 12,5 mm
:* Anfangsmesskraft 0,5-1 N + 10%

Einspannschaft
@ 8h7mm

Ziffernschrittwert 0,001 mm mit
:: Faktoreinstellung

:! Messspanne 12,5 mm
:: Anfangsmesskraft 0,5-1 N + 10%

Digitale Prazisions-Messuhren mit Anzeigegenauigkeit von 0,01 mm und 0,001 mm.

Kontrastreiche grof3e, gut ablesbare LCD-Anzeige, Bedien- und Anzeigeteil um 280° drehbar. Abhebekappe mit Staubschutzfunktion
: am Messbolzenende. Einspannschaft und Messbolzen aus rostfreiem, gehartetem Stahl. @ 8h7 mm. j




Messuhr-Prufstativ

Priifplatz fiir Messuhren und Feinzeiger

fur analoge und digitale Messuhren,
: in Anlehnung an DIN 878 und DIN 875.

i Messuhr-Priifplatz

: Der Priifplatz erméglicht die Uberpriifung von :
: analogen und digitalen Messuhren und Feinzeigern :
: durch eine kalibrierte Referenzuhr oder mittels i
] induktivem Messtaster und Messsystem. ]
. Durch Rotieren der Einstellschraube verandern sich :
: Messweg und Messwertanzeige und ermdglichen den
: prazisen Vergleich von Referenz und Prifling. ]

Priifplatz fiir Messuhren und Feinzeiger.

Das Messuhr-Prifstativ erlaubt die Priifung von Messuhren und Feinzeigern mit einem Prifweg bis zu 30 mm.

Ermdglicht die Prifung von Messuhren, Feinzeigern und Fihlhebel-Messgeraten in Anlehnung an DIN 878, 875, 2270
: ASME / ANSIB 89.1.10 M 1987, den Richtlinien VDI / VDE DGQ 261 oder werkseigener Norm.

Stativ Best.-Nr.: MU - PS - Anzeige und Taster Best.-Nr.: MU - EL Standardlieferung ohne Messuhr oder Messtaster.




Induktiv-Messtaster

Induktiv-Messtaster fiir PMK-Messképfe und Fasenmessgerate

. Mit TiN-Beschichtung.

Induktiv-Messtaster ]
. Induktiv-Messtaster besitzen eine sehr hohe Auflésung bei einem sehr giinstigen Preis. Weiterhin zeichnet :
. sie eine lange Lebensdauer sowie Reparaturfahigkeit aus. Mit Standard-Anschluss @ 8hé.

ca. 84 _ ca.24

. Induktive Messtaster Aufldsung 0.01 pm,
Messhub £ 1 mm, Gesamthub 4,6 mm.

i Messkraft 0,63 N +207%, ]
Kugelfiihrung spielfrei « Messeinsatz Kugel 3 mm, :
:: Gewinde M2,5 mm, austauschbar. ]
‘. Temperaturbereich -10° bis +65° C.
Reparaturfahig « Titan-Nitrid beschichtet.

: Bestell-Nr.: IT-101

: Induktive Messtaster Auflésung 0.01 pm,
Messhub + 1 mm, Gesamthub 4,6 mm.
:: Messkraft 0,63 N +20%, ]
: Kugelfiihrung spielfrei « Messeinsatz Kugel 3 mm, :
Gewinde M2,5 mm, austauschbar. i
:: Temperaturbereich -10° bis +65° C.
Reparaturfahig « Titan-Nitrid beschichtet.

© Bestell-Nr.: IT-102

m Halter f. MeSStaSter) HT-V2 « Halter fiir induktive Messtaster

Durch Verstellen der Justage-Mutter M6x0,75 (G) kann der Messtaster
einfach justiert werden. Umstandliches Handhaben entfallt. L=140 mm.
Mit Knickschutz. Bestell Nr.: HT-V2




Anwendungsbeispiele

Tiefenverlangerung VL-02 - M6x0,75 Tiefenverlangerung VL-03 - M10x1

: Tiefenanschlag TA-02
verstellbar, geklemmt auf

Verlangerung VL-02.

© Zubehér im

. Baukastensystem:

Ein umfangreiches Angebot
an sorgfaltig aufeinander

abgestimmtem Systemzubehor
wie Messuhrhalter, Tiefenver-

: langerungen, Tiefenanschlé-

gen und Zentrierhaltern bietet
: flexible und effiziente Handha- :

bung bei unterschiedlichsten
. Messaufgaben, sowohl bei

: Tiefenanschlag TA-03 verstellbar,

: Handmessung als auch beim : geklemmt auf Halter HM-03-GS-60

: mit PMK-03-XK-Messkopf.

: automatischen Messen.
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