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Hexacon Messtechnik GmbH ist Spezialist im Bereich praziser Bohrungs- und Fasenmessung.

Wir stellen hochprazise Bohrungsmesskopfe nach Ihren individuellen Durchmesserangaben her. Der Einsatzbereich reicht von
* Handmessung bis hin zu vollautomatischer Messung. Ergdnzend bieten wir ein umfangreiches Sortiment an System-Zubehor an.

Die Wiederholgenauigkeit der Bohrungsmesskdpfe betragt bei IT 8 < 1.

Herstellung 100 % Made in Germany

Samtliche Hexacon PMK Préazisions-Messkoépfe und Fasenmesskdpfe, Fasentaster und Einstichmessgerate sind robuste und
. zuverlassige hochprazise Messmittel, zu 100 7% bei uns in Deutschland hergestellt | Hierdurch werden hochste Anforderungen an
. Qualitat sowie Standards zur Qualitatssicherung erfiillt. ]

Ebenso ist unser System-Zubehoér wie Messuhrhalter, Zentrierhalter und Tiefenverldngerungen aus eigener Fertigung zu
: 100 % Made in Germany. Das Zubehér ist ab Lager lieferbar.

Know How und langjahrige Erfahrung

Unsere Ingenieurleistungen im Bereich der technischen und produktionstechnischen Entwicklung seit 1996 garantieren Ihnen perfekte
: Mess-Problemlésungen im Bereich der Prazisions Bohrungs- und Fasenmessung. :

Langjahrige Erfahrung in Beratung und der Umsetzung kundenspezifischer Problemstellungen bieten Ihnen ein hohes Maf} an
- Kow How bei Messaufgaben in der Fertigung und ebenso bei der Qualitatssicherung.

. Titan-Nitrid Beschichtung

Alle Hexacon PMK werden aus hochwertigem Werkzeugstahl hergestellt und ohne Aufpreis mit
qualitatssteigernder Titan-Nitrid Beschichtung veredelt. Dies ist bereits seit vielen Jahren unser Standard.

: TiN-Beschichtung zeichnet sich durch sehr groRe Harte, ca. 2200 HV, sowie Korrosionsbestandigkeit aus und besitzt liberragende
. Gleit- und Reibungseigenschaften. Weiter bewirken TiN-Beschichtungen durch ihr leichtes Gleiten den Schutz des Messobjektes :
gegen Verkanten und Verklemmen beim Messvorgang. Hieraus resultieren reduzierter Verschleild sowie eine bessere Standzeit der
: Messwerkzeuge und eine héhere Wirtschaftlichkeit. ]

. Prazisions-Messpunkte

Die Messpunkte der PMK-Messkdpfe werden prézise aus robustem, hochwertigem und beschichtetem Hartmetall hergestelit. ]
: Diamant Messpunkte aus synthetischem Diamant sind auf Anfrage lieferbar. (Nicht bei Sackloch-Ausfiihrungen und AuBenmesskopfen) ]

Reparaturfahigkeit und Service

. Samtliche Bohrungs- und Fasenmessgeréate besitzen neben ihrer Robustheit eine ausgezeichnete Reparaturfahigkeit. Unser Service
umfasst die Lieferung von Original-Ersatzteilen bis zur vollstandigen Uberholung und Wiederherstellung verschlissener Messwerkzeuge :
. in den Neuzustand und ebenso die Kalibrierung der Messmittel. ]

. Vorteile unserer Produkte im Uberblick:

- Hochste Qualitat und Prazision in Fertigung und Messgenauigkeit.

- Robuste praxistaugliche Messmittel fiir effektives und rationelles Messen.

- Durch TIN-Beschichtung hohe Standzeit ohne Aufpreis.

- Ausgefeiltes erganzendes Systemzubehor filr Handmessung sowie automatische Messung.

- Flexible Anpassungen und Modifikationen nach Kundenwunsch sowie Sonderlosungen sind méglich.
- Giinstige Preise und kurze Lieferzeiten

- 100% Made in Germany

Sitz der Firma ist Dieburg/Hessen.
Deutschland




Bohrungsmessgerate

Prazisions-Bohrungsmesskopfe PMK - TiN-Beschichtet

: zur Qualitdtssicherung in der Fertigung und bei Kontrollen.

Prazisionsmesskopfe PMK ¢ Funktionsbeschreibung
: PMK Messképfe dienen der zuverldssigen, schnellen :
: und prézisen Erfassung von Durchmessern und Formfehlern

: in Bohrungen verschiedenster Art.

Bei dem rein mechanischen Messprinzip tasten
gehértete Hartmetall-Messpunkte die Bohrung ab und
leiten Uber Mess-Stege die Kraft im Gehause auf eine
gehartete und konisch geschliffene Triebnadel weiter. i

Ein Messuhrhalter, mit oder ohne Triebnadel, verbin-
det den Messkopf mit entsprechenden Anzeigen wie
analogen oder digitalen Messuhren oder Uber induk-
tive Messtaster mit Messsdulen oder automatischen
Computer-Messsystemen.

Durch ein Gleiten in die Tiefe der Bohrung beim
. Messvorgang kann die evtl. vorhandene Konizitat der :
. Bohrung gemessen werden. TiN ist hierbei vorteilhaft.

Durch rotierendes Abtasten in der Bohrung kénnen
. weitere Formfehler der Bohrung gemessen werden:

Elliptische Formfehler, wie sie oft in Bohrungen vor-

kommen, kénnen mit 2-Punkt Messkopfen hochprézise
erfasst und gemessen werden.

Polygone Formfehler, die haufig in Dreh- oder Guf3-
teilen vorkommen, kdnnen mit 3-Punkt Messkopfen :

: ebenso prazise und exakt gemessen werden.
: Die Messkdpfe sind in runder, in konischer, paralleler,
. rechteckiger oder quadratischer Form lieferbar.

Ebenso liefern wir mehrstellige Messkdpfe sowie ent-

sprechende Messuhrhalter und Tiefenverldngerungen,

Messstative, Messuhren und weiteres Zubehor.

D1

D2

Messprinzi

2-Punkt @ 3-Punkt : Parallel : Parallel : Parallel

Messung - Messung - Messung * Quadrat -  Rechteck om

Konischer Mehrstellen-M: kopf
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X PVIK 2-Punki A

Gesamtkatalog - Seite 12

: | PMK - 2-Punkt Prazisionsmessképfe

: Mit Einfuhrrille, Selbstzentrierend.

2 10-280 mm, werden mit Standard X-Mal,
: ¢ kurzem X-MaR oder Sackloch X-MaR geliefert. !

5 Gewinde M6x0,75 oder M10x1.
: Messbereich ab 0,15 mm, erweiterbar.

: Wiederholgenauigkeit bei IT 8 < 1.

41

X PVK 2-Punkt A

| Gesamtkatalog - Seite 18

3 PMK - 2-Punkt Prazisionsmesskopfe

Mit Einflihrfase, zum automatischen Messen.
. Selbstzentrierend. @ 10-280 mm, werden mit :
: ! Standard X-MaR oder kurzem X-MaR geliefert. :

© Gewinde M6x0,75 oder M10x1.
3 Messbereich ab 0,15 mm, erweiterbar.

Wiederholgenauigkeit bei IT 8 < 1p.

- 2
: Normales X-MaB Kurzes X-MaR Sackloch X-MaR -
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: PMK - 2-Punkt Prazisionsmesskopfe

: Mit Einflihrfase u. 2. verjiingtem Durchmesser zum

: © automatischen Messen. Selbstzentrierend.

5 2 10-280 mm, werden mit Standard X-MaR

E oder kurzem X-Mal geliefert.

Gewinde M6x0,75 oder M10x1. Messbereich

ab 0,15 mm, erweiterbar.
: © Wiederholgenauigkeit bei IT 8 < 1.
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2-Punkt und 3-Punkt PMK Prézisions Bohrungs-Messképfe mit normalem X-Maf, kurzem X-MaB und Sackloch X-MaR
: 2-Punkt Messkopfe erfassen prézise Durchmesser, durch Rotation beim Messvorgang die Ovalitat
und Konizitdt der Bohrung. 3-Punkt Messkdpfe erfassen zudem polygone Deformationen der Bohrung.

Die Wiederholgenauigkeit bei 2-Punkt und 3-Punkt Messkdpfen betragt bei IT 8 < 1.

. Alle Hexacon PMK werden aus hochwertigem Werkzeugstahl hergestellt und ohne Aufpreis durch
Titan-Nitrid Beschichtung veredelt. TiN zeichnet sich durch sehr groe Harte - 2200 HV sowie
. Korrosionsbesténdigkeit aus und besitzt sehr gute Gleit- und Reibungseigenschaften. Hieraus resultiert -y,
. eine verbesserte Standzeit sowie Schutz des Messobjektes. Die Messpunkte werden aus beschichtetem ™\
. Hartmetall gefertigt. Diamant Messpunkte auf Anfrage.
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: © PMK - 3-Punkt Prazisionsmessképfe i 1 : ‘ !

: 1 Mit Einfuhrrille, echte Dreipunktmessung : % : E%L

. Selbstzentrierend. @ 15-100 mm, werden : \ Iy :

: mit Standard X-MaR oder kurzem X-MaR geliefert. \ |

B 1 = | Q) )

: . Gewinde M10x1. Messbereich ab 0,15 mm, : ¥ | o ® @ ‘ 1|

;1 erweiterbar. : Al A% | ¥
: 19) \/ N— Y

P ] v Y ] ¥ 9 i U

: | Wiederholgenauigkeit bei IT 8 < 1y. o B ' .

5 e ézum automatischen Messen
: w mit Einfuhrfase ) b

........................................ ’ - o = ‘ ® :
L g . [ 3 =S s} s i
; | Gesamtkatalog - Seite 30 ; = 2 s % ;
PMK - 3-Punkt Prazisionsmesskopfe A
* Mit Einfihrfase, zum automatischen Messen. : :
. . Selbstzentrierend. @ 15-100 mm, werden mit : i : A ! :
: ¢ Standard X-MaR oder kurzem X-Mal geliefert. : ‘ :
2 8 3 n| n | 3
: © Gewinde M10x1. Messbereich ab 0,15 mm, : ¥ ©| O ‘ :
¢ . ] < R o ;
‘! erweiterbar. A A g ‘ o ]
: = = A | Al Y ]
1 ] ! : 1 Y ; ]
: ¢ Wiederholgenauigkeit bei IT 8 < 1. = A : = i /\
4 : . : : NE\\\
' NEU)

PMK - 3-Punkt Prazisionsmesskopfe ]

: ! Mit Einfiihrfase u. 2. verjiingtem Durchmesser zum %

. ¢ automatischen Messen. Selbstzentrierend. ] ‘

© 1 @ 15-100 mm, werden mit Standard X-Maf : - -

sl . . : 2D-7-0,3 In 2D-7-0,3

: + oder kurzem X-MafR geliefert. Gewinde : 32 ‘ o © ‘

E . . ] ‘ Q RN n

b M10x1. Messbereich ab 0,15 mm, erweiterbar. E A ‘ A ><‘ ‘ g

E B : , I EEE A Al Y

Wiederholgenauigkeit bei IT 8 < 1. g‘gi A EEZ 1
e e e e n e ne e et o - g - : - gz @
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. | PMK-02-PAQ- 2-Punkt Prazisionsmessképfe : — : [ : 3

©! g 8-15 mm, werden mit Standard X-MaR, : ] : ! : i 5

: © kurzem X-MaR und Sackloch X-Maf geliefert. : 1 T

: . Selbstzentrierend. Gewinde M6x0,75. n n ‘ e ‘

sl . ) w| & © IR N2 NIRN ‘ ©

: : Messbereich ab 0,15 mm, erweiterbar. D) Nl > N % g

Y &
: | Wiederholgenauigkeit bei IT 8 < 1.
Pl Oz OB2 0B2

s o = o s o
R : = - | i
: | PMK-03-PAQ- 2-Punkt Préazisionsmessképfe : : E@» : ‘ % : . F
1 @15-40 mm, werden mit Standard X-MaR und : : : 1 : ] i R o
. ¢ kurzem X-MaR geliefert. Selbstzentrierend. : \ : | : |
: ¢ Gewinde M10x1. Messbereich ab 0,2 mm, ! g|Q | 2| o3 R
: : . 1 ' $2 ©) i n oo ~
4 erweiterbar. f @ \ ﬂ : \ 5
L ! ; ) : |
E Wiederholgenauigkeit bei IT 8 < 1. T
T USSR B2 B2 ’ B2
n N~ N N 7o) N~
A PVIK 02-PA g8-15mm ) & g R 5 & s
3 (2] Q %] [} ]
: 3 X X
= = =

PMK-02-PA - 2-Punkt Prazisionsmesskopfe A E% A E% A E%
@ 8-15 mm, werden mit Standard X-Maf® und i ‘ Iy i i i """"""""""" ’
kurzem X-Mal geliefert. Selbstzentrierend. n ‘ " ‘ " ‘
Gewinde M6x0,75. Messbereich ab 0,15 mm, | &| & 0 Nl@ E e ‘ oy ]
erweiterbar. Y ‘ X i >
Doy y [T vy (e Y vy !
: ] A ‘ A Y
: : Wiederholgenauigkeit bei IT 8 < 1u. i 5 = B = |8
e " 2D - o) ™ = 2ipp ™



2-Punkt PMK-PA Parallel Bohrungs-Messképfe mit normalem X-MaB, kurzem X-MaB und Sacklock-X-MaB, Titan-Nitrid Beschichtet,
. erfassen préazise die Parallelitat zweier Flachen.

Die Wiederholgenauigkeit bei 2-Punkt Messkdpfen betragt bei IT 8 < 1p.

: Alle Hexacon PMK werden aus hochwertigem Werkzeugstahl hergestellt und ohne Aufpreis durch Titan-Nitrid
Beschichtung veredelt. TiN zeichnet sich durch sehr groRe Héarte - 2200 HV sowie Korrosionsbestandigkeit
aus und besitzt sehr gute Gleit- und Reibungseigenschaften. Aus der besseren Standzeit resultiert die hohe
. Wirtschaftlichkeit sowie Schutz des Messobjektes. Die Messpunkte werden aus beschichtetem Hartmetall
gefertigt. Diamant Messpunkte auf Anfrage.

. | PMK-03-PA - 2-Punkt Parallelmesskopfe % : E%L § E%L
. . T

: | Selbstzentrierend. @ 15-40 mm, werden mit i A i )

: ! Standard X-MaB, kurzem X-Maf und Sackloch : L L |

= - _ b

i X-MaR geliefert. Gewinde M10x1. Yo ‘ © N ! i ¥ 3
: © Messbereich ab 0,2 mm, erweiterbar. o \ | Q‘ &
¢ v Y 4 J

: - ] T : A
. : Wiederholgenauigkeit bei IT 8 < 1. - - : - - : ~

i 2z : 2z : 2z

3 3 a
= s B s
g ot % o
: ¢ PMK-03-PA - 2-Punkt Parallelmessképfe i _ ¢
. ¢ Selbstzentrierend. g 40-130 mm, werden mit :
: . Standard X-MaB, kurzem X-MaR und Sackloch ‘ :
! X-MaR geliefert. Gewinde M10x1. RS 2g ‘ o}
: | Messbereich ab 0,2 mm, erweiterbar. : & @ Xl
* Wiederholgenauigkeit bei IT 8 < 1u. B2 =gz B2

ONAAAMAAAAAAAMAAAAAAAAAAASAMAMAAAAMAMAMAMAMAA AN At s e aeaasssasansasnaner' PMK Kurbelwellen .

B2

: PMK-KW - Kurbelwellen-Parallelmesskopf

. Selbstzentrierend. Breite ab 6 mm, wird mit o°
Gewinde M6x0,75 oder M10x1Imm und X-Maf

ab 2 mm geliefert. :

Abbildung kann abweichen.

. * Wiederholgenauigkeit bei IT 8 < 1p.




Bohrungsmesskopfe

X3
L X2
X
PMK Prézisions-Messkopfe ¢ TiN-Beschichtet o8 I
[«
2
Messkopfe unterschiedlicher Bauformen. B
1 L1
L2

PMK Innenverzahnung

w InnenverzahnungsmesskopD 2-Punkt Messkopf

: Gesamtkatalog - Seite 47 /// NE —
. § [ " 4

Messpunkte

A A

PMK-03-IVZ - 2-Punkt Innenverzahnunsmesskopf
* ¢+ Mit Kugelmesspunkten. Selbstzentrierend. -
: : g ab 20 mm, wird mit Gewinde M10x1 geliefert.
: . Innenverzahnungs-Messungen sind nur bei :
: © gerader Zahnzahl méglich. } Messobjekt

. Innen- \ARA

: Verzahnung Fuhrung
: ) Wiederholgenauigkeit bei IT 8 < 1. Messpunkte Kuge-Messpunkie

e < AuBenmessung _
W AulRenmesskopf ) i /] Wiederholgenauigkeit < 1p

Gesamtkatalog - Seite 48 /ﬁ NE?,\'

! | PMK-02-AM * AuBenmesskopf .
. Selbstzentrierend. @ 8-15 mm, wird mit
 X-MaR 5 mm geliefert. Gewinde M6x0,75.
: | PMK-03-AM * AuBenmesskopf :
. Selbstzentrierend. @ ab 15 mm, wird mit
X-Mal 5 mm und Gewinde M10x1 geliefert. ]
: | Der Messbereich betragt 0,2 mm, erweiter- :
© bar. Wiederholgenauigkeit bei IT 8 < 1. ./

Konusmessung

Konusmesskopf ) :
: p . /] Wiederholgenauigkeit < 1p

Do ; . 29 M10x1
: : PMK-KE - Prézisions Konus-Messkopf ] 54

: ! Selbstzentrierend. Ab @ 8 mm, wird mit : \ r

i ! Standard X-MaR und Gewinde M6x0,75 : =

2 L . . b 1 ,fc} ,,,,,

: . oder M10x1 geliefert. Messbereich 0,15 mm, : g

. erweiterbar. Bei Bestellung Z, Winkela, , L Y

:© und Kegelstei . :

pun geselgu.ng a-ngelf)en s —
¢ ¢ Wiederholgenauigkeit bei IT 8 < Tu. e - L -




PMK Bohrungs-Messkopfe verschiedener Bauformen. Titan-Nitrid Beschichtet. Fiir unterschiedliche Anforderungen im Bereich
. der Bohrungs-Messtechnik stellen wir spezielle Messkdpfe hoher Qualitdt und Messgenauigkeit her. So z.B. konische Prézisions-
messkopfe, Aullenmesskdpfe und Mehrstellen-Messkopfe sowie spezielle Messképfe fur Innenverzahnungen.

Ebenso sind Modifikationen unserer Standard-Messkdpfe moglich, wie veréanderte X-MaRe und spezielle Fasen
: zum automatischen Messen, Nuten und vieles Andere. Ebenso sind ins Gehduse integrierte Tiefenanschlage
* moglich. Modifikationen an Form und Material der Messpunkte sind ebenfalls realisierbar.

. Weitere Details und Informationen iiber unsere Prazisions-Messkopfe und Fasenmessgerate sowie das
. umfangreiche System-Zubehér finden Sie in unserem Gesamtkatalog.

=77 Mehrstellen-Messkopfe

: % i
: égé Wiederholgenauigkeit < 1p  :

| Gesamtkatalog - Seite 52
: PMK ME-KE mit Halter fir induktive Messtaster

. L1 12

PMK-ME-KE « Mehrstellen-Kegelmessképfe
. ¢ werden mit integriertem Halter fiir induktive

Messtaster @ 8H7 mm geliefert. Gewinde fiir :
. ¢ Haltegriff M35x1,5 mm oder M40x1,5 mm.

: ] a
: . Tiefenanschlag durch Innensechskant- : IS
:  schrauben. 3 U
2 G S M35x1,5 od.
: . Wiederholgenauigkeit bei IT 8 < 1. 5\ M40x1,5
. [=Z.]] Mehrstellen-Messkopfe :

3 $ B, beee
: - i )4l7] Wiederholgenauigkeit < 1p
3 m Mehrstellen—Messkopr ]
© | Gesamtkatalog - Seite 54 : i
s ) . M35x1.5
1 — N
b e ——————— =Xl a £
PMK-ME ¢ Mehrstellen Prazisions-Messkopfe @ S
: ¢ werden mit integriertem Halter fiir induktive : a . O
E ‘ . . N ] VA VA :
¥ Messtaster @ 8H7 mm geliefert. Integrierter 1. g g) g) . ©
: . Tiefenanschlag z.B. durch Gehdausegeometrie : g .
: realisierbar. Gewindeanschluss fir Haltegriff :
: M35x1,5 mm oder M40x1,5 mm. j

: LSy
: © Wiederholgenauigkeit bei IT 8 < 1. . L2§ |

X

; PMK ¢ Sondermesskopfe Modifikation von

Second chamfer

5 . Standard-Messkdpfen nach Kundenanforde-

X-Position
Variabel

\
\
: : \
. ¢ rung. Modifikationen an Form und Funktion : ‘ 28’
. ¢ der Messkopfe sind auf Anfrage realisierbar. 0 ‘ 4 2 o
L b © 0 o)
¢ 1 Nebenstehende Abbildungen sind hierfiir nur : \ g5(0 0 £
P 1 Q=
. einige Beispiele. | £ -
: -0,02 ®
-0,06 =
2z b




Messuhrhalter - Verlangerungen

Messuhrhalter fiir PMK

im Baukastensystem

I v H.

5 | Gesamtkatalog - Seite 60 5
: Messuhrhalter fiir PMK Messképfe Halter fiir induktive Messtaster - S 65
: ¢ Messuhrhalter mit Messuhrschaft @ 8mm H7. Tiefenanschlag TA-03 - Seite 80

© I Mit Gewinde M6x0,75 oder MIOXI.
: ¢ Kurze Ausfilhrung ab 32 mm Lénge,

HEXACON

: Normale Ausfithrung bis 150 mm Lénge.

: Kombinationsbeispiel: ]
: Tiefenanschlag TA-03 auf Messuhrhalter :
: HM-03-150 klemmbar. Katalog Seite 80.

28H7

150

Rotierender Messuhrhalter

: fiir PMK - Gewinde M10x1
il HM 03-150-RO |UCESTIGEIC Rotiere@ et

Gesamtkatalog - Seite 63

PMK-Spezialhalter: Zum Messen der
1 Rundheit, der Ovalitdt oder, bei 3-Punkt :
1 PMK, polygoner Fehler an feststehenden,
1 eingespannten oder schweren Werkstiicken.
Drehbarer Kopf zur Aufnahme der Messkopfe.
Rotation um 360° méglich. Die Messuhr bleibt
wahrend der Drehung im Blickfeld stehen.

M6x0,75

Schwimmbhalter

R :{ zum automatischen Messen  :....

: M6x0,75 Stelimutter SW 2,5 :

........................................ _ a
Gesamtkatalog - Seite 66 : ] 33
....................................... '-' L]

Fixier-

56,5 schraubel Schwimmhalter mit Verdrehschutz - S 68
....................................................... 194
! Zentrierhalter fiir PMK und Fasenmesskopfe : A £2
b - ; — Riickfederung
! Zentrierhalter zum automatischen Messen, glei- 2 12imm

1 chen axiale Fehler der Zentrierung des Werk-
. stiickes aus und verhindern Beschadigungen des
Messkopfes sowie des Messobjektes.

Feder (7) E
Feststellschraube(8)

i Versionen mit Verdrehschutz lieferbar.



PMK System-Zubehor im Baukastensystem. Die aus hochwertigen Materialien prazise gefertigten Messuhrhalter, Tiefenverlan-
. gerungen, Tiefenanschlage sowie weiteres System-Zubehor sind speziell fir unsere Prazisionsmesskdpfe hergestellt. Sie ergénzen
und vervollstdndigen unsere Messkopfe zu zuverldssigen hochgenauen Messmitteln bei sehr flexibler Handhabung.

So lassen sich z.B. verstellbare Tiefenanschléage einfach auf Verlangerungen klemmen um so in definierter Tiefe
: zu messen. Winkelverlangerungen lassen sich mit Messuhrhaltern und Tiefenverlangerungen als praktische
Handmessmittel flir schwer zugéangliche Stellen kombinieren. In Verbindung mit Geréatestativ GS und Tiefenan-
schlag TA-03 lassen sich aus den gleichen Komponenten Mess-Applikationen fir kleine Werkstlicke erstellen.

Zum automatischen Messen ergadnzen Zentrierhalter unsere speziellen Messképfe PMK-EF mit Einflihrfase.

Verlangerungen u. Winkelstiicke

im Baukastensystem

Tiefenverlangerungen fir PMK Gewinde-

© 1 VL-02 + @ 8mm « Lange ab 20 bis 250 mm : cduzerstick
mit Gewinde M6x0,75. VL-03 « & 15mm
: Lange ab 50 bis 250 mm mit Gewinde M10x1. :
: Mehrere Verldngerungen sind kombinierbar.

M6x0,75

: : Ab 80 mm sind alle Verldngerungen aus
¢ temperaturstabilem Stahl hergestellt.

SW 17 | Winkelstiick WS-03

© 1 Gewindereduzierstiicke ermaglichen den Anschiuss

: von Messkopfen mit kleineren Gewinden.

Tiefenanschlage

. B im Baukastensystem
Tiefenanschlage

i Gesamtkatalog - Seite 78

30

Tiefenanschlage fiir PMK ]
TA-02 « @ 8 mm, Lange 45 bis 7Smm, Gewinde
M6x0,75. Wird auf Verldngerung VL-02 geklemmt.
TA-03 « @ 15 mm, Lange 45 bis 75Smm, Gewinde
M10x1. Wird auf Verléngerung VL-03 geklemmt.

87

TA-03 ist mit Geratestativ GS kombinierbar.

i
7 TK=110 :
) TK=125 ‘
) TK=140 |
(1 TK=150 o

Tiefenanschlag TA-02

Geratestative

: : im Baukastensystem
: “ Geratestative ) L

Geratestativ GS - Zur Serienmessung von
kompakten Werkstiicken. 3
: Der Gebrauch der Gerate-Stative erleichtert
: die Handhabung beim stationéren Messen
: 1 erheblich. Die Kombination mit Haltern, :
Verlangerungen, Winkelstlicken sowie Tiefen-
: anschlagen ermdglicht individuelle und ]
; flexible Applikationen zum rationellen Mes- .:'
: ¢ sen kleinerer Teile. i
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I Hexacon Messtechnik GmbH
Dammweg 35
D-64807 Dieburg :
Telefon +49 (0) 6071 - 24458 |  p-prézise Bohrungs-
Telefax +49 (0) 6071 - 21874 : u. Fasenmessgeréte

Mail: germany@hexacon.net
www.hexacon.net
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